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IMPORTANT

La utilizarea unei masini electrice, trebuie urmate
intotdeauna masurile de precautie de siguranta de
baza, inclusiv urmatoarele:

Cititi cu atentie manualul cu instructiuni Thainte de a
utiliza aceasta masina.

Tineti manualul cu instructiuni intr-un loc adecvat
impreuna cu masina si transmiteti-l daca dati masina
altei persoane.

Atunci cand nu utilizati masina sau o lasati nesu-
pravegheata, deconectati-o intotdeauna de la
sistemul de alimentare. Scoateti masina din
priza.

AVERTISMENT

Pentru a reduce riscul de arsuri, incendiu, electrocu-
tare sau vatamare corporala:

1. Este interzisa utilizarea masinii de copiii sub 8
ani sau de persoane cu capacitati fizice, senzo-
riale sau psihice diminuate sau de persoane
care nu au experienta si nu stiu cum sa lucreze
cu masina. Utilizarea este permisa doar daca
aceste persoane au primit instructiuni despre
utilizarea masinii si riscurile implicate de la o
persoana care raspunde pentru siguranta lor.

2. Nu utilizati masina ca jucarie. Este nevoie de
atentie deosebita la utilizarea masinii de catre
copii, in apropierea copiilor sau de persoane cu
capacitati senzoriale diminuate.

3. Utilizati masina doar in scopul in care a fost
conceputa, asa cum se descrie in acest manual.
Utilizati doar accesoriile recomandate de pro-
ducator.

4. Copiii trebuie sa fie supravegheati pentru a se
asigura ca nu se joaca cu masina.

5. Nu lucrati niciodata cu masina daca are un
cablu sau o priza deteriorata, daca nu functio-
neaza corespunzator, daca a fost scapata pe
jos sau deterioratd sau scapata in apa. Retur-
nati masina la cel mai apropiat dealer sau cen-
tru de service autorizat pentru examinare, repa-
ratii, ajustari electrice sau mecanice. Nu operati
masina daca exista orificii pentru aer care sunt
blocate. Evitati acumularea scamelor, prafului
si resturilor de material in orificile de aerisire
ale masinii si la pedala.

6. Tineti degetele la distanta de toate partile in
miscare. Fiti atenti in special in apropierea acu-
lui masinii.

7. Folositi intotdeauna placa de coasere adec-
vata. Acul se poate rupe daca nu folositi placa
de coasere adecvata.

8. Nu utilizati ace indoite.

9. Nu trageti sau impingeti materialul in timp ce
coaseti. Acul se poate rupe.

PERICOL!

Pentru a reduce riscul de electrocutare:

1.

2.

10.

1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

Nu lasati niciodata nesupravegheata masina
conectata la priza.

Scoateti intotdeauna masina din priza electrica
imediat dupa utilizare si inainte de curatare.
RADIATIA LED: Nu priviti direct lampa cu LED
utilizand un instrument optic.

Opriti masina (,O”) atunci cand efectuati orice
reglaj in zona acului, precum infilarea sau
schimbarea acului, infilarea bobinei, schimba-
rea piciorusului presor sau alte operatiuni simi-
lare.

Scoateti intotdeauna masina din prizé atunci
cand o curatati sau efectuati operatiuni de
intretinere precum inlocuirea lampii pentru
cusut sau alte reglaje de intretinere de catre
utilizator, descrise in manualul cu instructiuni
(deconectati stecherul de alimentare). Se inter-
zice efectuarea de operatiuni de curatare si
intretinere de copii nesupravegheati.

Evitati caderea sau introducerea oricarui obiect
in orice deschizatura.

Utilizati masina doar in spatii uscate si prote-
jate. Nu lucrati niciodata la masina in medii
umede sau ude.

Nu lucrati la masina in zone in care se folosesc
aerosoli sau se elibereaza oxigen.

To disconnect, turn the power switch to (“O”)
(off), then remove the plug from the outlet. Nu
scoateti masina din priza tragand de cablu;
apucati stecherul si trageti-l afara din priza.

In cazul in care cordonul de alimentare al peda-
lei este deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit
de producator sau de un agent de service sau
de alta persoana calificata pentru evitarea peri-
colelor .

Nu puneti niciun obiect pe pedala.

La inlocuirea becului, utilizati intotdeauna un
bec de acelasi tip.

Masina poate fi utilizata numai in combinatie cu
0 pedala de tip FC-485D, KD-1 (intervalul 100-
240V).

Nivelul zgomotului in conditii de lucru normale
este inferior valorii de 75dB(A).



21. Aceasta masina este furnizata cu izolatie dubla
(cu exceptia SUA/Canada). Folositi doar piese
de inlocuire identice. Consultati instructiunile

SERVICE-UL PRODUSELOR

de service la produse dublu izolate.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI!

DUBLU IZOLATE

Un produs dublu izolat are doua sisteme de izolatie
in loc de impamantare. Produsele dublu izolate nu
sunt prevazute cu mijloace de impamantare si niciun
astfel de mijloc nu trebuie sa fie adaugat la produs.
Service-ul unui produs dublu izolat necesita atentie
extrema si cunoasterea sistemului, prin urmare tre-
buie sa fie realizat doar de personal de service cali-
ficat. Piesele de inlocuire ale produselor dublu izo-
late trebuie sa fie identice cu piesele produsului pe
care le inlocuiesc. Un produs dublu izolat poarta
mentiunea ,IZOLATIE DUBLA” sau ,DUBLU IZO-
LAT”.

De asemenea, este posibil ca simbolul@ sa fie mar-
cat pe produs.

Toate drepturile rezervate

Din motive tehnice si pentru a permite imbunatatirea produsului,
functiile, componentele si accesoriile masinii pot fi schimbate si
modificate neanuntat in orice moment. Accesoriile incluse pot fi
diferite in functie de tara.

A AVERTISMENT:

Masina este destinata exclusiv uzului casnic. Daca este
utilizata intensiv sau in scop comercial, necesita curatire
regulata si intretinere extrem de atenta.

Efectele uzurii datorate utilizarii intensive sau in scop
comercial nu sunt acoperite automat de garantie, chiar
daca apar in termenul de garantie. Decizia asupra modu-
lui de tratare a cazurilor de acest fel revine personalului
de service local autorizat.

RETINETI:

Daca tineti masina intr-o incapere rece, trebuie sa o aduceti
intr-o incapere incalzitd cu o ora inainte de utilizare.

ﬁ Retineti faptul c& la eliminare, acest produs trebuie

reciclat In siguranta in conformitate cu legislatia nati-

BN onala relevanta privind produsele electrice/electro-
nice. Daca aveti indoieli, contactati-va distribuitorul
pentru sfaturi. (numai pentru Uniunea Europeana)

DOAR PENTRU EUROPA:

Acest dispozitiv poate fi utilizat de copii in varsta de peste
opt ani si de persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau
psihice diminuate sau de persoane care nu au experienta
si cunostinte despre lucrul cu masina doar sub suprave-
ghere, dupa ce li s-a explicat cum sa utilizeze masina in
siguranta si au inteles potentialele pericole. Copiii nu
trebuie sa fie lasati sa se joace cu masina. Copiii nesu-
pravegheati nu trebuie sa fie lasati sa curete si sa efec-
tueze operatiuni de intretinere la masina.

iN AFARA EUROPEI (CU EXCEPTIA SUA SI
CANADA):

Acest dispozitiv poate fi utilizat de persoane (inclusiv
copii) cu capacitéati fizice, senzoriale sau psihice diminu-
ate sau de persoane care nu au experienta si cunostinte
despre lucrul cu masina doar sub supraveghere si dupa
ce li s-a explicat cum sa utilizeze masina in siguranta de
catre o persoana responsabila pentru siguranta lor.
Copiii trebuie sa fie supravegheati pentru a se asigura ca
nu se joaca cu masina.
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NAMES OF PARTS
Numele componentelor
@ Buton start/stop
(2 Buton coasere inversa
3 sertar pentru prezentarea generala a cusaturilor
@ Buton blocare automats
® Buton oprire ac sus/jos
® Butonul pentru taietorul de fir
@ Twin Needle button
Comanda de viteza cu glisor
©® Panoul touch
Orificiu pentru suportul de papiota secundar
Q) Opritorul bobinatorului
@2 Bobinator
@3 Disc mare papiota
Suport papiota
@ Afisaj LCD
Ghidaj fir superior
@ Butonul rotativ pentru presiunea piciorusului presor
Parghie de debitare a firului
Thread tension dial
@ Capac frontal
@D Taietor de fir
@ Needle Threader
@) Masa de cusut (cutie cu accesorii)
@ Ac
@ Needle clamp screw
@ Suport pentru picioruse presoare
@) Placa pentru ac
Placa pentru capacul bobinei
@9 Buton eliberare capac bobina
Parghia transportorului
@D Brat liber
® Parghie pentru butoniere
®3 Parghia piciorusului presor
Maner de transport
39 Roats de mana
Intrerupétor
82 Conector pedala
Conexiune cablu de alimentare
Pedala
Cablu de alimentare*
Element de echilibrare

RETINETI:

Pentru a transporta masina de cusut, apucati manerul de
transport cu 0 mana si sustineti masina de cusut cu cea-
laltd mana.
Modelul si specificatiile se pot modifica fara instiintare
prealabila.

*Cablul de alimentare inclus poate fi diferit fata de cel ilustrat.




Accesorii standard

® Piciorus zigzag: A (setat pe masina)

@ Piciorus suprablocare: C

® Piciorus fermoar: E

@ Piciorus pentru cusatura satin: F

® Piciorus tiv ascuns: G

® Piciorus pentru cusut nasturi: T

@ Piciorus deget deschis: F2

Piciorus butoniera cu glisor:R

@ set de ace

Disc papiota (X 2) (mare) (1 setat pe masina)
@ Disc papiota (X 2) (mic)

@ Suport papiota secundar

@ Disc papiota (X 4) (mare) (1 setat pe masina)
Surubelnita

@® Perie pentru scame

Cutit de descusut (taiere butoniere)

@ Plasa pentru papiota

Capac dur

Masa de extindere

Puteti gasi mai multe informatii despre accesoriile optionale pe
site-ul nostru:http://www.mybernette.com/accessories

* Element de protectie impotriva prafului

Instructiunile pentru coaserea propriei dvs. huse de protectie
personalizate sunt disponibile la:

www.mybernette.com/cover

Masa de extindere

» Atasarea mesei

Trageti masa pentru a o desprinde de masina.

Raspanditi picioarele mesei de extindere.

Tineti masa cu ambele méini si glisati-o cu grija la dreapta.

* Ajustarea inaltimii mesei
Rotiti suruburile de fixare de pe picioarele mesei folosind o suru-
belnita (optional).



"\ Masa de cusut si cutie cu accesorii

Masa de cusut (D oferd o zond de cusut extinsd si poate fi
indepartata facil pentru coaserea cu brat liber.

@ Masa de cusut
Pin
Hole

+ Inlaturarea mesei de cusut
Trageti masa indepartand-o de masina, astfel cum este ilustrat.

* Atasarea mesei de cusut

Tmpingetj masa de cusut, introducand elementul de fixare @ n
orificiu pand cand masa este cuplatd la masina. Insert the
second spool pin into the hole ®.

e Cutia cu accesorii

Accesoriile se afla n interiorul mesei de cusut. Trageti capacul
spre dvs. pentru a deschide cutia cu accesorii \&/.

@ Cutia cu accesorii

Coaserea cu brat liber

Coaserea cu brat liber este utila pentru repararea ciorapilor si
pentru restaurarea zonelor de genunchi sau de manseta ale
hainelor pentru copii.

hAVYd
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Stitch overview

Prezentarea generala a cusaturilor @ este situata in sertarul D
din partea inferioara a masinii de cusut.

@ Sertar pentru prezentarea generala a cusaturilor
Stitch overview

Folosindu-va degetul, trageti sertarul in afara cat mai mult posi-
bil. Rasfoiti paginile pentru a consulta prezentarea generala a
- cusaturilor.




PREGATIRI PENTRU CUSUT

@ Conectarea sursei de alimentare
1 | ON
(‘ \ aY » Utilizarea pedalei
/| of Switch off the power switch (D. Introduceti fi§a@pedalei @in
conexiunea pedalei ®. Introduceti fisa cablului \%) in conexiu-

nea cablului de alimentare ®. Insert the power supply plug
into the wall outlet @. Comutati intrerupatorul de alimentare in
pozitia pornit @. semnul pentru pedala ®va fi afisat atunci
cand pedala este conectata la masina.

@ intrerupator

Fisa pedalei

Conexiunea pedalei

Fisa cablului

Conexiune cablu de alimentare
Stecher de alimentare

Priza murala

Semn pedala

@OEO®@E

AAVERTISMENT:

Tn timp ce lucrati, priviti intotdeauna zona de coasere si
nu atingeti nicio parte in miscare, precum parghia de
debitare a firului, roata de mana sau acul.

Opriti intotdeauna masina de la intrerupator si scoateti-o

,- ! din priza:
- -_= = - atunci cand lasati masina nesupravegheata.
/ - atunci cand atasati sau indepartati componente.

- atunci cand curatati masina.
Nu puneti niciun obiect pe pedala.

inainte de utilizarea masinii dvs. de cusut

® Tnainte de a utiliza pentru prima dat&d masina dvs. de cusut,
pozitionati o bucatad de material textil sub piciorusul presor si
porniti functionarea masinii fara fir timp de cateva minute. Ster-
geti uleiul care apare, daca este cazul.

e Utilizarea butonului start/stop
Switch off the power switch 0)
Introduceti fisa cablului @hn conexiunea cablului de alimentare

Insert the power supply plug @ into the wall outlet ®.
Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia pornit 0)

@ Intrerupator
Fisa cablului
3 Conexiune cablu de alimentare
@ Stecher de alimentare
®  Priza murals
® Buton start/stop

RETINETI:

Butonul start/stop nu functioneaza atunci cand pedala
este conectata.

* Instructiuni de utilizare:

Simbolul ,0” de pe un intrerupator indica pozitia ,oprit” a intreru-
patorului.

Pentru aparatele cu o fisa polarizata (o lama mai lata decat cea-
@ lalta): Pentru a reduce riscul de electrocutare, aceasta fisa este
conceputa pentru a se potrivi intr-un singur fel intr-o priza pola-

rizata.
@ Daca tot nu se potriveste, contactati un electrician calificat pen-
tru instalarea prizei corespunzatoare. Nu modificati fisa in niciun

® fel (numai pentru SUA si Canada).
A Pedala model YC-485EC-1 este utilizata impreuna cu aceasta

masina.
10



N Controlarea vitezei de coasere

( g_ * Comanda de viteza cu glisor

Viteza de coasere poate fi reglata prin comanda de viteza cu
glisor, in functie de necesitatile dvs.

«N| Pentru a mari viteza de coasere, deplasati glisorul spre
dreapta.
Pentru a reduce viteza de coasere, deplasati glisorul spre
% stanga.
. Pedala

Apasati pedala pentru a porni masina.

Cu cét apasati mai mult in jos pedala, cu atat va functiona mai
rapid masina.

Viteza maxima de coasere poate fi reglata prin comanda de
viteza cu glisor.

% RETINETI:

Masina nu va functiona si marcajul piciorusului presor se
va aprinde intermitent daca porniti masina avand picioru-
sul presor in pozitia cea mai ridicata. Coboréti piciorusul
presor si apasati pedala.

11
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Butoanele de operare ale masinii

¢ Buton start/stop

Coborati parghia pentru piciorusul presor.
Apasati butonul start/stop @® pentru a porni masina.

Masina va coase mai intai randul din stanga. Masina incepe sa
functioneze lent pentru primele cusaturi, apoi functioneaza la
viteza setata de comanda de viteza cu glisor.

Apasati din nou butonul start/stop ® pentru a opri masina.

RETINETI:

The machine runs slowly as long as this @ putton is
being pressed.

Butonul start/stop @ nu poate fi utilizat atunci cand
pedala este conectata la masina.

Masina nu va functiona si marcajul piciorusului presor @
se va aprinde intermitent daca porniti masina avand
piciorusul presor in pozitia cea mai ridicata. Coborati
piciorusul presor si apasati butonul start/stop.

e Buton coasere inversa

Modul 1 01, 02, 05, 06

Modul 2 01, 02, 05, 06, 13

Modul 3 01, 59, 60

Coasere| Tingti apasat butonul Coasere inversa @),

inversa

Coasere Eliberati butonul Coasere inversa 2.

Coasere| apssati butonul startistop (D, masina se

inversa|nregte.

lenta :

enta Tineti apasat butonul Coasere inversa @ iar
masina va coase invers lent cat timp este apa-
sat butonul.

Modul 1 07

Modul 2 07, 11, 28, 29

Functie Paginile 30, 46, 47

Alte cusaturi

Apasati butonul pentru coasere inversa @, pentru a realiza ime-
diat o cusatura de blocare. Masina se va opri automat.

Exceptia o reprezintd ochii si butonierele, unde butonul pentru
coasere inversa nu are functie.

¢ Buton blocare automataAlte cusaturi

Modul 1 01, 02, 05, 06
Modul 2 01, 02, 05, 06, 13,
Modul 3 01, 59, 60
Functie

Apasati butonul de blocare automata ® pen-
tru a coase imediat o cusatura de blocare.
Masina se va opri automat.

12

Apasati butonul de blocare automata ® pentru a coase o cusa-
tura de blocare la capatul modelului curent.

Masina se va opri automat.
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* Buton oprire ac susl/jos

Apasati butonul oprire ac sus/jos @pentru a aduce acul sus
sau jos.

e Butonul pentru taietorul de fir

Apasati butonul pentru taietorul de fir ® pentru a taia firele
dupa coasere.

Marcajul pentru taietorul de fir se aprinde intermitent (¢ in timp
ce masina taie firele.

Puteti coase in continuare fara a trage n sus firul bobinei dupa
taierea firelor.

Pentru a taia automat firele dupa coasere, selectati modelul de
cusatura dorit, apoi tineti apasat butonul pentru taietorul de fir
pana cand apare marcajul pentru taietorul de fir ©)

Masina va taia firele automat dupa cusatura de blocare, apoi
se va oprit atunci cand este apasat butonul pentru coasere
inversa sau butonul de blocare automata, sau daca un model
are programata cusatura de blocare automata.

RETINETI:

Utilizati taietorul de fir de pe capacul frontal daca firul
este #30 sau mai gros.

¢ Twin Needle button

Apasati butonul pentru ac dublu @ atunci cand utilizati un ac
dublu. Marcajul pentru ac dublu Y va aparea atunci cand este
activat.

Pentru a anula sau termina coaserea cu ac dublu, apasati de
doua ori butonul pentru ac dublu.

RETINETI:

Cand marcajul pentru ac dublu se aprinde intermitent,
toate celelalte taste si butoane nu vor functiona. Apasati
din nou butonul pentru ac dublu. Pentru coaserea cu ac
dublu, consultati pagina 54.

13
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Panoul touch

@ Butonul pentru mod

Cand intrerupatorul de alimentare este comutat in pozitia por-
nit, selectarea directa a modelului (modul 1) este setata auto-
mat.

Apasati butonul pentru mod pentru a schimba modul. Consul-
tati pagina 24.
@ Butonul pentru stergere

Apasati butonul pentru stergere pentru a sterge modelul de
cusatura memorat.

Tineti apasat butonul pentru stergere pana cand soneria este
activata pentru a sterge toate modelele de cusatura memorate.
Consultati pagina 62.

3 Butonul pentru imagine in oglinda

Apasati butonul pentru imagine in oglinda pentru a inversa
orizontal modelul de cusétura selectat. Consultati pagina 58.

@ Butonul pentru memorare

Apasati butonul pentru memorare pentru a memora modelul
selectat. Consultati pagina 56.

® Butonul pentru numar (Consultati pagina 24)
. Selectarea directa a modelului

Puteti selecta modelele de cusaturi de la 01 la 10 direct in
modul 1 (modul de selectare directda a modelului).
. Selectarea numerica a modelului

Introduceti un numar de model format din 2 cifre pentru a
selecta modelul de cusétura dorit in modurile 2 - 6.

® Buton latime cusatura

Apasati ,,<” sau > pentru a schimba latimea cusaturii.
Consultati pagina 29, 32.

@ Buton lungime cusatura

Apasati ,,<" sau > pentru a schimba lungimea cusaturii.
Consultati pagina 29.

Cursor

Apasati ,,<" sau ,, > ”, pentru a deplasa cursorul pentru a veri-
fica sau edita combinatia de modele. Consultati pagina 62.

Afisaj LCD
Afisajul LCD prezintd urmatoarele informatii atunci céand
masina este pornita.

Model de cusatura
Mod

Numar model cusatura
Tip piciorus presor
Latimea cusaturii
Lungimea cusaturii

@@®@EE



Atasarea si scoaterea suportului pentru
picioruse presoare

A ATENTIE:

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia OPRIT
inainte de a scoate sau atasa suportul pentru picioruse
presoare.

* Scoaterea suportului pentru picioruse presoare

Scoateti surubul de fixare cu surubelnita, in sens invers
acelor de ceas.

* Atasarea suportului pentru picioruse presoare

Potriviti orificiul din suportul pentru picioruse presoare
cu orificiul filetat din bara de presare.

Potriviti surubul de fixare in orificiu.
Strangeti surubul de fixare rotindu-I in sensul acelor de
ceas cu ajutorul surubelnitei.

@ Setscrew
Suport pentru picioruse presoare
Hole

@  Orificiu filetat

Schimbarea piciorusului presor

A ATENTIE:

Turn OFF the power switch before changing the foot.

Utilizati intotdeauna piciorusul corespunzator pentru

modelul selectat.

Acul se poate rupe daca folositi un piciorus neadecvat.

Fiecare piciorus este marcat cu o litera de identificare.
Litera de identificare

* Scoaterea piciorusului presor

Ridicati acul in pozitia cea mai ridicata, rotind roata de mana in
sens invers acelor de ceas. Ridicati piciorusul presor si apasati
parghia din partea din spate a suportului pentru picioruse pre-
soare.

@ Parghie

* Atasarea piciorusului presor

Pozitionati piciorusul presor dorit, astfel incat elementul de pe
piciorus sa fie imediat sub crestatura de pe suportul pentru
picioruse presoare.
Coboréati parghia piciorusului pentru a-l prinde Tn pozitie.
@ Crestatura
Pin
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Péarghia piciorusului presor
Parghia piciorusului presor ridica si coboara piciorusul presor.
Puteti ridica piciorusul aproximativ 1/4” (0,6 cm) mai sus decét
pozitia superioara normala pentru o inlaturare facila a piciorusu-
lui presor, sau pentru a va ajuta sa puneti un material gros sub
piciorus.
@® Parghia piciorusului presor
Pozitie superioara normala
Cea mai inalta pozitie

Butonul rotativ pentru presiunea piciorusu-
lui presor

Butonul rotativ pentru presiunea piciorusului presor ar trebui
setat la ,,6” pentru coasere normala.

Setati presiunea intre ,3” si ,6” pentru broderie aplicata, lucrari
cu taiere, lucrari cu eliminare de fire, cusaturi provizorii si brode-
rie.

Setati presiunea intre ,1” si ,3” pentru sifon, dantele, organdi si
alte materiale fine.

Velurul si tricoturile cu multa intindere pot necesita de asemenea
o setare ,1".

Rotiti butonul rotativ pentru presiunea piciorusului presor @ Si
setati numarul dorit.

D Butonul rotativ pentru presiunea piciorusului presor

Coborarea sau ridicarea transportorului

Parghia pentru coborarea transportorului este situata sub zona
bratului liber pe partea din spate a masinii.

Pentru a cobori transportorul, apasati parghia in directia sagetii

To raise the feed dog, push the lever in the direction of the
arrow @, as illustrated, and turn the handwheel toward you ®

Transportorul trebuie sa fie in sus pentru coaserea normala.



Schimbarea acului

A ATENTIE:

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia OPRIT
fnainte de a schimba acul.

Switch off the power switch. Ridicati acul in pozitia cea mai
ridicata, rotind roata de mana in sens invers acelor de ceas
si coborati piciorusul presor. Loosen the needle clamp
screw D by turning it counterclockwise. Tnlaturati acul din
clema acului 2.

Insert a new needle into the needle clamp @ with the flat
side to the rear. When inserting the needle into the needle
clamp @ push it up as far as it goes. Strangeti bine surubul
clemei acului D rotindu-l in sensul acelor de ceas.

Pentru a vedea daca acul este bun, pozitionati partea plata
a acului pe o suprafatad platd (placa de coasere, sticla,
etc.). Spatiul liber dintre ac si suprafata plata trebuie sa

1 x ac dublu, 1 x ac cu capat albastru (Nr. 11/75),

2 x ac Nr. 11/75 si 1 x ac Nr. 14/90 sunt in asortimentul de ace inclus.
Pentru cele mai bune rezultate, se recomanda sa utilizati ace Organ.

A U ] fie egal. Nu utilizati niciodata un ac indoit sau bont. Un ac
Q\ deteriorat poate cauza agatari permanente sau cusaturi
necorespunzatoare in tricoturi, matasuri fine si in materiale
asemanatoare matasii.
Needle clamp screw
Clema acului
\
Material Thread Ac Graficul materialelor si acelor
Batist «  Utilizati ace de marimea 11/75 sau 14/90 pentru cusaturi
_ Voal e |Matase #80-100  |#9/65-11/75 generale.
Materiale |9€0rgetie Bumbac #80-100 |A st «  Pentru coaserea materialelor de greutate redusa trebuie
fine Tricot o C cu capa utilizate fire si ace fine, astfel incat materialul sa nu fie
Sintetic #80-100  |albastru tri
Organza stricat.
Crep . Materialele grele necesitd un ac destul de mare pentru a
Panza de strapunge materialul fara ca firul din ac sa se destrame.
cearsaf Mat 450 . Testati intotdeauna dimensiunea acului pe o bucata mica
Jerseu atase si separata din materialul care va fi utilizat pentru cusatu-
Mediu Postay Bumbac #50-80 #11/75-14/90 rile reale.
Stof de Sintetic #50-80 «  In general, utilizati acelasi fir pentru ac si bobina.
1ana . Folositi un ac cu capat albastru atunci cand coaseti mate-
Doc riale flexibile, materiale foarte fine si materiale sintetice.
T d Acul cu capat albastru previne eficient omiterea punctelor.
_ wee Matase #30-50
Materiale |Stofd de  |pympac #40-50  |#14/90-16/100
grele palton o
. Sintetic #40-50
Cuverturi de
pat vatuite
RETINETI:
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infasurarea si inserarea bobinei

 Inlaturarea bobinei

Glisati cu grija butonul de eliberare al capacului pentru carlig
spre dreapta si inlaturati placuta capacului pentru carlig.

Ridicati bobina in afara.

@ Buton eliberare capac carlig
Placa capac carlig
Bobina

RETINETI:

Utilizati bobinele din plastic ,J” pentru carligul orizontal
(marcate cu ,J” @). Utilizarea altor bobine, precum
bobine de hértie infasurate in prealabil, poate cauza pro-
bleme la coasere si/sau deteriorarea suportului de
bobina.

» Setarea papiotei

Suport papiota orizontal
Ridicati suportul pentru papiota. Pozitionati o papiota pe supor-
tul pentru papiota.
Atasati discul mare pentru papiota si apasati-l ferm pe papiota
astfel incat aceasta sa stea pe elementul de suport.
® Suport papiota

Papiota

Disc mare papiota

Element de suport

Discul mic pentru papiota este utilizat impreuna cu papiote
inguste sau mici.

® Disc mic papiota

\ Suport papiota secundar

Cel de-al doilea suport pentru papiota este pentru infasurarea
bobinelor fara a lipsi de fir masina.

Insert the second spool pin into the hole.
Cel de-al doilea suport pentru papiota ar trebui sa fie orientat
catre discul de tensiune al bobinatorului.
Trageti firul din cea de-a doua papiota si treceti firul in jurul
discului de tensiune al bobinatorului astfel cum este prezentat.

® Suport papiota secundar
Orificiu pentru suportul de papiota secundar
Disc tensiune bobinator

(i

i n

Y4

N Plasa pentru papiota
Firele din poliester sau nylon se desfac la desfasurare. Pentru a
mentine constanta alimentarea unor astfel de fire, trageti plasa
pentru papiota peste papiota.
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+ Infasurarea bobinei

RETINETI:

Setati comanda de viteza cu glisor in pozitia cea mai
rapida pentru infasurarea bobinei.

Trageti firul din papiota si treceti firul in jurul discului de
tensiune al bobinatorului.
Disc tensiune bobinator

Treceti firul prin orificiul din bobina din interior spre exterior.
Puneti bobina pe bobinator.

Tmpingeti bobina spre dreapta.
Pictégrama pentru bobina apare pe afisajul LCD.
Pictograma bobina

Tin&nd Th mana capatul liber al firului, porniti masina. Opriti
masina dupa ce a infasurat cateva straturi, apoi taiati firul
aproape de orificiul din bobina.

6] Porniti masina. Cand bobina este infasuratd complet,
aceasta se va opri automat. Opriti masina si returnati pozi-

tia comenzii de vitezd cu glisor. Treceti bobinatorul la
stanga pentru coasere. Taiati firul astfel cum este prezen-
tat.

RETINETI:

Din motive de siguranta, masina
se va oprit automat dupa 1.5 minute de la inceperea infa-
surarii bobinei.

Inlaturati bobina. T&iati firul astfel cum este prezentat.
Returnati pozitia comenzii de viteza cu glisor.
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4 N . Introduceti bobina

Puneti o bobina pe bobinator. Pozitionati o bobina in
suportul de bobina avand firul rulat in sens invers acelor

de ceas.
@ capatul firului

Ghidati firul in prima crestatura @din partea anterioara a

suportului de bobina.
Crestatura

Trageti firul spre stanga, glisandu-I intre lamele elastice
de tensiune.

Continuati sa trageti usor firul pana cand firul intra in cea
de-a doua crestatura (3. Trageti in afara aproximativ 6~

(15 cm) de fir.
Crestatura

1/8 318 58
' [

Atasati placa capacului pentru cérlig. Verificati infilarea.
Consultati diagrama @ prezentata pe placa capacului

pentru carlig.
Diagrama de infilare

20



N infilarea masinii

@ Ridicati piciorusul presor. Apasati butonul oprire ac sus/jos ®
1@‘_ pentru a ridica parghia de debitare a firului in pozitia cea mai
'[ ridicata a acesteia.
T @ Buton oprire ac sus/jos
g
Jo ;
5 —_— /I ATENTIE:

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia OPRIT
inainte de a infila masina.

+ Infilarea masinii

Trageti capatul firului in jurul ghidajului de fir superior.

Tinand firul aproape de papiota @ trageti capatul firului in
jos in jurul suportului arcului de verificare ®.
Papiota
Suport arc verificare

Trageti ferm firul in sus de la dreapta la stanga peste par-
ghia de debitare si in jos In urechea parghiei de debitare.

Treceti firul prin ghidajul de fir inferior. Glisati firul in spa-
tele ghidajului de fir cu bara pentru in partea stanga.
Infilati acul din fata spre spate, sau utilizati conducé&torul

de fir al acului.

21
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e Conducatorul de fir al acului

/I\ ATENTIE:

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia OPRIT
fnainte de a utiliza conducatorul de fir al acului.

Coboréati piciorusul presor. Ridicati acul in pozitia cea mai
ridicata. Trageti in jos conducétorul de fir al acului @péné

cand se opreste. Carligul vine prin urechea acului din spate.
Maner

Trageti firul din ghidajul (a) 3 la ghidajul (b) @ si sub carlig
@, Trageti firul de-a lungul partii drepte a ghidajului (b) @
si glisati firul intre ghidajul (b) si placa suport ®.

Carlig
@ Ghidaj (a)
@ Ghidaj (b)
® Placs suport

Ridicati conducatorul de fir cu méaner in directia sagetii,
tragand bucla firului prin ac.

Trageti firul prin urechea acului.

RETINETI:

Conducatorul de fir al acului poate fi utilizat impreuna cu
un ac de la #11 pana la #16 sau un ac cu capat albastru.
Se recomanda dimensiuni de fir de la 50 la 90.

Conducatorul de fir nu poate fi utilizat pentru un ac dublu.
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* Tragerea firului de pe bobina
Ridicati piciorusul presor. Tineti firul acului cu grija folo-
sind mana stanga.

Apasati butonul oprire ac sus/jos MDde dous ori pentru a

coborf si ridica acul pentru a prelua firul bobinei.
Buton oprire ac sus/jos

Trageti ambele fire 4”-6” (10-15 cm) sub si in spatele picio-
rusului presor.
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Selectarea modelului

e Modul 1

Puteti selecta in mod direct urmatoarele modele de cusaturi
apasand tastele pentru model o,

o)}

==
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g
Exemplu: Pentru a selecta modelul de cusatura 4 in modul 1.

Cand intrerupatorul de alimentare este comutat in pozitia
pornit, selectarea directd a modelului (modul 1) este setata
automat.

Apasati tasta de model 4 pentru a selecta modelul de
cusaturd 4. Acum este selectat modelul 4 in modul 1.

Modurile 2 - 6

Pentru a selecta modele de cusaturi in modurile 2—6, mai intai
apasati butonul pentru mod £’ pentru a selecta modul dorit. De
fiecare data cand apasati butonul pentru mod folderul ® indicat
pe partea stdnga a ecranului se va schimba, iar modul se
schimba dupa cum urmeaza:

Modul 1 : Selectarea directa a modelului

Modul 2 : Selectarea modelului de cusatura utilitara
Modul 3 : Selectarea modelului de cusatura decorativa
Modul 4 : Selectarea de numere si litere

Modul 5 : Selectarea de litere europene

Modul 6 : Selectarea de litere rusesti (chirilice)

Numarul de pe folder @ indica numarul modului selectat. Pentru
a consulta modurile si modelele de cusaturi aferente disponibile
pentru aceasta masina de cusut, verificati Prezentarea generala
a cusaturilor din sertar sau referinta de la pagina 70.

Introduceti numarul format din 2 cifre al modelului de cusatura
dorit folosind butonul pentru numarul corespunzator.

Exemplu: Pentru a selecta modelul de cusatura 54 in modul 3.

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia pornit.
Comutati intrerupatorul in pozitia pornit. Apasati butonul
pentru mod de doua ori pentru a selecta modul 3.

Apasati butonul pentru numar de pe panoul touch. Mai Intai
apasati tasta 5, apoi apasati tasta 4.

Acum este selectat modelul 54 in modul 3.



N\ Modul de setare

Pentru a accesa modul de setare, tineti apasat butonul pentru
memorare si comutati Tntrerupatorul de alimentare in pozitia
pornit pana cand apare ecranul modului de setare.

Din acest mod puteti seta urmatoarele functii ale masinii.

e Setarea pentru sunetul soneriei

Sunetul soneriei poate fi pornit sau oprit folosind setarea pentru

sunetul soneriei. Setarea implicita pentru sunetul soneriei este

,ON” (PORNIT).

Accesati modul de setare.

Pentru a dezactiva sunetul soneriei, apasati cursorul. Mar-
cajul ,0F” se va aprinde intermitent. Pentru a opri sunetul

soneriei apasati butonul pentru memorare.
* Sunetul soneriei de atentionare nu poate fi oprit.

» Setarea pozitiei pentru oprirea permanenta a acu-
lui

Puteti seta ca sus sau jos pozitia in care sa se opreasca acul la
oprirea masinii.

Accesati modul de setare. Apasati butonul pentru mod pen-
tru a accesa setarea pozitie ac sus/jos.

Setarea pozitie ac sus/jos implicitd este ,dn” (jos). Pentru a
schimba pozitia acului, apasati cursorul. Marcajul ,UP”
(SUS) se va aprinde intermitent. Apasati butonul pentru
memorare pentru a schimba pozitia acului sus/jos ca ,UP”
(SUS).

¢ Temporizatorul pentru oprire automata
Masina va fi oprita daca nu utilizati masina in perioada de timp
setata de acest temporizator.

o
)
i w ] Temporizatorul pentru oprire automata poate fi setatde la 1 1a 12
EOEREET oo ore.
Setarea implicita a temporizatorului pentru oprire automata este
7 ore si apare semnul ,07” pe ecran.
03 Accesati modul de setare. Apasati butonul pentru mod de 2
_ ori pentru a accesa setarea temporizatorului pentru oprire
r ,'— automata.

Apasati cursorul pentru a creste sau reduce valoarea seta-
rii. Daca doriti sa dezactivati temporizatorul, apasati conti-
nuu butonul cursorului pana cand apare semnul ,oFF”

(oprit) pe ecran.
Apasati butonul pentru memorare pentru a aplica setarea.
RETINETI:
Temporizatorul pentru oprire automata este disponibil in
tarile UE si in anumite regiuni care utilizeaza standarde
N J de tensiune 200 - 240.
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* Ajustarea pozitiei tastelor

Puteti ajusta pozitia tastelor atunci cand considerati ca senzorul
tastelor nu corespunde cu pozitia reala a tastelor.

Accesati modul de setare. Apasati butonul pentru mod de 2
sau 3 ori pentru a accesa ajustarea pozitiei tastelor.

Apare ecranul pentru ajustarea pozitiei tastelor. Se afiseaza
.,P1” in partea dreapta a ecranului. Cu un deschizator de
butoniera, apasati ® pe panoul touch al masinii.

Se va afisa ,P2” pe afisajul LCD. Apasati @ pe panoul
touch.
(4] se va afisa ,P3” pe afisajul LCD. Apasati ® pe panoul
touch.
Se va afisa ,P4” pe afisajul LCD. Apasati @ pe panoul
touch.
(6] se va afisa ,P5” pe afisajul LCD. Apasati @pe panoul
touch.
= Ecranul va reveni la ecranul setarii de sunet a soneriei.
/ mem 0 E Apasati butonul pentru memorare pentru a aplica ajustarea.

Ajustarea tensiunii firului pentru o cusatura
dreapta

N ¢ Tensiunea corecta

@ Firac (fir superior)
Fir bobina (fir inferior)
Pentru a reduce tensiunea
Pentru a mari tensiunea

Cusatura dreapta ideala are fire blocate intre doua straturi de
material, astfel cum este ilustrat (imagine marita pentru prezen-
tarea detaliilor).

Daca va uitati la partea superioara si inferioara a cusaturii,

55 I observati ca sunt echilibrate Tn mod egal cusaturile.
=H =03 La ajustarea tensiunii firului, cu cat este mai mare numarul, cu
4|5 atat mai mare va fi tensiunea firului acului.
0 5@ Rezultatele depind de:
\ Eli= l / - rigiditatea si grosimea materialului
- numarul de straturi de material

- tipul de cusatura

* Tensiunea este prea mare

\ @ Firac (fir superior)

@ Fir bobina (fir inferior)

® Pentru a reduce tensiunea

@ Partea corecta (partea superioara) a materialului
® Partea gresita (partea inferioara) a materialului

Firul bobinei se vede pe partea corecta a materialului, iar cusa-

— tura pare s& aiba umflaturi la atingere. Rotiti butonul rotativ la un
S = I@ numar mai mic de setare de tensiune pentru a reduce tensiunea
= = firului.
=4 =
35
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¢ Tensiunea este prea mica
@ Firac (fir superior)
Fir bobina (fir inferior)
Pentru a mari tensiunea
Partea corecta (partea superioara) a materialului
Partea gresita (partea inferioara) a materialului

Firul acului se vede pe partea gresita a materialului, iar cusa-
tura pare sa aiba umflaturi la atingere. Rotiti butonul rotativ la
un numar mai mare de setare de tensiune pentru a mari tensi-
unea firului.

Ajustarea tensiunii firului acului pentru o
cusatura in zigzag

In an ideal zigzag stitch, the bobbin thread does not show on
the right side (top) of the fabric, and the needle thread shows
slightly on the wrong side (bottom) of the fabric.

Consultati ilustratiile pentru aspectul corect.

Pentru a obtine acest aspect, ajustati tensiunea firului acului in
mod corespunzator.

¢ Tensiunea corecta
@ Partea corecta (partea superioara) a materialului
Partea gresita (partea inferioara) a materialului

Minimizati cantitatea de fir de ac vizibila pe partea gresita (par-
tea inferioara) a materialului fara a cauza indoiri excesive si fara
a cauza ca firul bobinei sa se vada pe partea gresita (partea
superioara) a materialului.

Rezultatele variaza in functie de material, fir si in functie de con-
ditiile de coasere.

* Tensiunea este prea mare
@ Partea corecta (partea superioara) a materialului
Partea gresita (partea inferioara) a materialului

Colturile fiecarui zigzag sunt trase impreuna pe partea corecta a
materialului

¢ Tensiunea este prea mica

@ Partea corecta (partea superioara) a materialului
Partea gresita (partea inferioara) a materialului

Colturile fiecarui punct de zigzag sunt trase impreuna pe partea
gresita a materialului.
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OPERATIUNI ELEMENTARE DE COA-
SERE °

Realizarea de cusaturi drepte

O) Model de cusatura:Modul 1: 1
Modul 2: 01
@ Tensiunea firului: 2 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot

 Inceperea coaserii

Ridicati piciorusul presor si pozitionati materialul langa o linie
de ghidare pentru cusut pe placa de coasere (5/8” (1.6 cm)
este cea mai des utilizatd). Coborati acul la punctul de unde
doriti sa incepeti. Coborati piciorusul presor si trageti firele spre
spate. Porniti masina. Ghidati cu grija materialul de-a lungul
unei linii de ghidare a cusaturii, permitand debitarea naturala a
materialului.

» Terminarea operatiunii de coasere
Pentru a fixa capetele unei cusaturi, apasati butonul pentru
coasere inversa (D si realizati cateva cusaturi in modul de
coasere inversa. Apasati butonul pentru taietorul de fir @) pen-
tru a taia firele dupa coasere.
@ Buton coasere inversa
Butonul pentru taietorul de fir

Ridicati piciorusul presor.
Utilizati taietorul de fir ® de pe placa frontala pentru a taia
firele mai groase.

@ Taietor de fir

* Realizarea de colturi de patrat

Pentru a coase la aceeasi distanta fatd de margine la urmarea
unui colt avand marginea materialului la ghidajul de cusatura de
5/8”, opriti masina atunci cand marginea anterioara a materialu-
lui ajunge la liniile ghidajului pentru colturi ® si ridicati piciorusul
presor. Rotiti materialul 90° Tn sensul acelor de ceas, coborati
piciorusul presor si incepeti coaserea intr-o noua directie.

@® Ghidaj pentru unghi drept

e Coaserea de la marginea materialului gros

Butonul negru @D de pe piciorusul zigzag blocheaza piciorusul in
pozitia orizontala.

Aceasta ajuta la Tnceperea realizarii de cusaturi de la marginea
indepartatd a materialelor groase @sau la realizarea de cuséturi
de-a lungul unui tiv.

Coboréti acul in material la punctul de unde doriti s& incepeti
realizarea de cusaturi.

Coboréti_piciorusul apdsand in acelasi timp butonul negru in
interior \U.

Piciorusul este blocat in pozitia orizontala pentru a evita alune-
carea.

Butonul este eliberat automat dupa realizarea catorva cusaturi.

@ Buton negru
Materiale groase
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¢ Placa de coasere

Ghidajele pentru cusaturi de pe placa de coasere si capacul
pentru carlig va ajuta sa masurati toleranta cusaturii. Numerele
de pe placa de coasere indica distanta dintre pozitia centrala a
acului \Usi marginea materialului \£/.

@ Pozitia centrala a acului
Marginea materialului

Numar |10 20 30 40 1/2 5/8 3/4 1 11/2
PheEl10 2.0 30 40 — — — — —
Distanta

|~ — — — 112 58 34 1 11/2

Ghidajele anterioare pentru cusaturi sunt marcate la 1/87,
3/8” si 5/8” fata de pozitia centrala a acului @.

® Ghidaje anterioare cusaturi

e Ajustarea lungimii cusaturii

Apasati butonul pentru lungimea cusaturii pentru a

schimba lungimea cusaturii.

Apasati pe ,,<” pentru a reduce lungimea cusaturii.
Apasati pe ,, > pentru a creste lungimea cusaturii.
Lungimea cusaturii poate varia de la 0.0 la 5.0.

RETINETI:

Cusatura inversa nu poate fi mai lunga de 4.0 mm.

* Ajustarea pozitiei acului

Pozitia acului poate fi ajustatd pentru modelele de cusaturi
drepte 01-03, 07 (Modul 1 si 2), 11 (Modul 2) si 01-03, 59-60
(Modul 3).

PPRFTPRFTT

Pl o
[ 1] I I

Apasati butonul pentru latimea cusaturii pentru a

schimba pozitia acului.
Apasati ,, > pentru a deplasa acul spre dreapta ®.
Apasati ,, < pentru a deplasa acul spre stanga 0)

@® Stanga (0.0)
Mijloc (3.5)
Dreapta (7.0)

29
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Cusatura dreapta

® Model de cusatura: Modul 1: 1 sau 2
Modul 2: 01 sau 02
@ Tensiunea firului: 2 - 6
Piciorusul presor: Zigzag foot

Pentru coaserea articolelor de imbracaminte, aplicarea fer-
moarelor si altele.

Modelul 02 este utilizat pentru coaserea materialelor fine.

Cusatura de fixare

@D Model de cusatura: Modul 1: 7
Modul 2: 07
@ Tensiunea firului: 2 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot
Buton coasere inversa
Utilizati aceasta cusatura pentru a fixa inceputul si capatul unei
cusaturi cu coasere inversa.

Cand ajungeti la capatul cusaturii, apasati butonul pentru coa-
sere inversa %o datd. Masina va realiza patru cusaturi prin
coasere inversa, patru cusaturi prin coasere Tnainte, apoi se va
opri din cusut in mod automat.

Cusatura de blocare

® Model de cusatura: Modul 2: 11
Tensiunea firului: 2 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot
Buton coasere inversa

Aceasta cusatura unica este utilizata acolo unde este necesara
o cusatura de blocare invizibila.

Coborati acul aproape de marginea anterioara a materialului.

Masina va realiza patru cuséaturi de blocare Tn pozitie si va
continua sa realizeze cusaturi nainte.

Céand apasati butonul pentru coasere inversa @ 1a sfarsitul
cusaturii, masina va realiza mai multe cusaturi de blocare Tn
pozitie, apoi se va opri automat din realizarea de cusaturi.

Cusatura dreapta tripla

@ Model de cusatura: Modul 1:3
Modul 2: 03
@ Tensiunea firului: 2 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot

Aceasta cusatura rezistenta, durabila este recomandata atunci
cand sunt necesare atét elasticitate céat si rezistentad pentru a
asigura confort si durabilitate. Utilizati-o pentru a intéri cusaturile
de la imbinarea cracilor de pantaloni sau de la umeri. Utilizati
de asemenea pentru intarire suplimentara la construirea de
articole precum ghiozdane.
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Cusatura cu intindere
@ Model de cusatura:

Modul 2:
__ @ Tensiunea firului: 3 -6

Modul 1:4
04 sau 12

Piciorusul presor: Zigzag foot

et e

N

Aceasta cusatura este o cusatura cu intindere redusa, conce-
putd pentru eliminarea indoiturilor la materialele tricotate si
cusaturi diagonale, permitand apasarea cusaturii astfel incat

K

~

N

-

~

sa fie complet plata.

©) ©) Cusatura de sculptare

02 02 = @ Model de cusatura: Modul 3:02

@ S o~ Tensiunea firului: 3 -6

|i| %’//—,’j\‘, :-I, ;-_-, ,:,.:, Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
/
N Pentru coasere superioara si delimitarea de modele.

Coaseti incet la colturi.

/

©) 3 R Cusatura de sculptare noua

03 7 —- @ Model de cusatura: Modul 3:03

> S -F Tensiunea firului: 3 - 6

|i| %’/;-&, -,M,’l ] Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

7 J.0 .4

N

Aceasta cusatura este utilizatd pentru cusaturi superioare si

cusaturi de contur care imbunatatesc aspectul unui design.
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® A Zigzag

5 @ 0 - @ Model de cusatura: Modul 1: 5
QDR -.- . s A e Modul 2: 05 sau 13
= \\?>> ] ALY g @ Tensiunea firului: 2 -6
S - == = Piciorusul presor: Zigzag foot
"\ Cusatura in zigzag este una dintre cusaturile cele mai utile si
D versatile.
Aceasta este utilizata pentru acoperire, reparare, broderie apli-
cata si este de asemenea utilizatd ca o cusatura decorativa.
05 =
T o oa| o | = RETINETI:
TR a0 |1C e . . . .
LI I ot Utilizati o captuseala la coaserea pe materiale elastice
precum tricot.

* Pentru ajustarea latimii cusaturii

Apasati butonul pentru latimea cuséturiim pentru a
schimba latimea cusaturii \U.

Apasati butonul ,,< ” pentru a reduce latimea cusaturii @
Apaésati butonul ,, > pentru a creste latimea cusaturii ®.
Latimea cusaturii poate varia de la 0.0 la 7.0.

@ Latimea cusaturii pentru modelul 05 poate fi schimbata
fara a schimba pozitia centrala a acului (M).

VW0 &

® Latimea cusaturii pentru modelul 13 poate fi schimbata
fara a schimba pozitia dreapta a acului (R).

¢ Ajustarea lungimii cusaturii

Apasati butonul pentru lungimea cusaturii pentru a

05 = schimba lungimea cusaturii \.

A
Mo 'IMIE = Apésati pe ,,<” pentru a reduce lungimea cusaturii @,
I S R Apasati pe ,, > pentru a creste lungimea cusaturii ®.
Lungimea cusaturii poate varia de la 0.2 la 5.0.
A
@4
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Cusatura in zigzag in 3 pasi

1] :'rE —- @ Model de cusatura: Modul 1:6
2 He A Modul2: 06
/QT;‘\ s = = A ——— oaut 2:
\\?} s Cooac @ Tensiunea firului: 3 - 6
o~ o Luod Piciorusul presor: Zigzag foot

ARG

~

Aceasta cusatura este utilizata pentru a termina cusaturi pe
materiale sintetice si alte materiale care tind sa se indoaie.
Cusatura este de asemenea excelenta pentru reparare si pen-
tru corectarea ruperilor.

Pozitionati-va materialul pentru a permite o cusatura de 5/8”
(1.5 cm). Taiati excesul aproape de cusaturi. Aveti grija sa nu
taiati cusatura.

N
2N

® Cusatura cu suprablocare
08 O —= (@ Model de cusatura: Modul 1: 8
ug ¢ Modul 2: 08
% ll=I & ’_’W\’_l - @ Tensiunea firului:  3-7
fsMY S0Cc3 Piciorusul presor:  Piciorus suprablocare

N
N\

Aceasta cusatura este utilizata pentru a coase marginile mate-
rialelor. Utilizati aceastd cusatura atunci cand nu trebuie sa
deschideti cusaturile in mod plat

Pozitionati marginea materialului langa ghidajul negru si coa-
seti.

RETINETI:

Latimea cusaturii ar trebui setata intre 4.5 si 7.0.
Pentru materialele cu intindere se recomanda acul cu
capat albastru.
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Cusatura de tesatura
@ Model de cusatura: Modul 2: 14
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot

Pozitionati-va materialul pentru a permite o cusatura de 5/8”
(1.5 cm). Taiati excesul aproape de cusaturi. Aveti grija sa nu
taiati cusatura.

Cusatura cu supramargine dubla
@ Model de cusatura: Modul 2:15
Tensiunea firului: 3 -7
Piciorusul presor: Piciorus suprablocare

Aceasta cusatura poate fi utilizata pentru coaserea materialelor
care tind sa se desfaca precum panza si gabardina.

Doua randuri de cusaturi in zigzag sunt realizate simultan dea-
supra marginii pentru a asigura faptul ca nu se vor desface
cusaturile dvs.

Ajustati tensiunea firului astfel incét firele acului si bobinei sa
se intalneasca la marginea materialului.

34

RETINETI:

Latimea cusaturii ar trebui setata intre 4.5 si 7.0.
Pentru materialele cu intindere se recomanda acul cu
capat albastru.
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Coaserea fermoarelor

® Model de cusatura: Modul 1:1
Tensiunea firului: 1 -4
Piciorusul presor: Zigzag foot
Piciorus fermoar E

* Atasarea piciorusului pentru fermoare

Potriviti elementul @ piciorusului pentru fermoare in crestatura
suportului piciorusului presor.

To sew the left-side of the zipper, attach the zipper foot with the
right-hand side of the pin ©)

Pentru a coase partea dreapta a fermoarului, atasati piciorusul
pentru fermoare cu partea stadnga a elementului @.

@ Crestatura
Pin
Pentru a coase partea stanga
Pentru a coase partea dreapta

* Pregatirea materialului

Adaugati 3/8” (1 cm) la lungimea fermoarului. Aceasta este
marimea totald a deschiderii.

Partea corecta a materialului
1cm

Marimea deschiderii
Lungimea fermoarului
Element glisant

Dintii fermoarului

Banda fermoarului

Wrong side of the fabric
Capatul deschiderii

©EO@OE@EE

Asezati capetele materialului impreuna si coaseti pana la capa-

tul deschiderii fermoarului. Luati in considerare o toleranta de

cusatura de 13/16” (2 cm). Inversati cusatura pentru a fixa

cusatura.

Atasati piciorusul zigzag si realizati cusaturi provizorii de-a

lungul deschiderii fermoarului cu lungimea cusaturii de 4.5.
13/16” (2 cm)

Deschiderea fermoarului (Coasere provizorie)

Cusaturi realizate prin coasere inversa

Capatul deschiderii

Cusatura

SlES]E)

=)

/

RETINETI:

Reduceti tensiunea firului la unu (1) pentru coaserea pro-
vizorie.

 Inceperea coaserii

Indoiti Tn sus toleranta cusaturii superioare. indoiti inapoi
toleranta cusaturii inferioare pentru a forma o cuta de 1/8”
(0.3 cm). Pozitionati dintii fermoarului langa cuta si fixati
acesta n loc.

Materialul inferior

Capatul deschiderii fermoarului

Dintii fermoarului

1/87 (0,3 cm)

Partea gresita a materialului superior

Marimea deschiderii

Cuta

DEO®@EE
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Atasati piciorusul pentru fermoare avand elementul in
partea dreapta. Coaseti prin toate straturile de la capatul
deschiderii fermoarului, ghidand dintii fermoarului de-a
lungul marginii piciorusului.

Opriti masina la 2" (5 cm) inainte ca piciorusul sa ajunga
la glisor pe banda fermoarului. Ridicati piciorusul presor.
Deschideti fermoarul, apoi coborati piciorusul si coaseti
restul cusaturii.

® Element glisant
2" (5 cm)

4] Tnchideti fermoarul si deschideti materialul superior plat
deasupra fermoarului. Coaseti provizoriu materialul supe-

rior si banda fermoarului.
10 cusatura provizorie

Atasati piciorusul pentru fermoare avand elementul la
stanga. Realizati cusaturi inverse 3/8” (1 cm) peste capa-
tul deschiderii fermoarului. Rotiti materialul 90 de grade si
coaseti prin articolul de Tmbracaminte si banda fermoaru-
lui.

D cussturi inverse

6] Opriti masina la 2” (5 cm) inainte ca piciorusul sa ajunga
la glisor pe banda fermoarului. Ridicati piciorusul presor.
Eliminati cusaturile provizorii.

Cusaturi provizorii

Deschideti fermoarul, apoi coborati piciorusul si coaseti
restul cusaturii. Dupa ce terminati de cusut, eliminati cusa-
turile provizorii de pe materialul superior.



Tiv ascuns

@ Model de cusatura:Modul 1: 9
A e Modul 2: 09 sau 16
- T @ Tensiunea firului: 1-4

Piciorusul presor: Piciorus tiv ascuns

Indoiti un tiv avand partea gresita a materialului in sus

\77®“\ @) pentru a forma o toleranta de 1/4” - 7/16” (0.4 — 0.7 cm).

\7% % Wrong side of the fabric

1/4”-7/16" (0,4 - 0,7 cm)

. (1) Pentru materialele grele care tind sa se desfaca, mar-
ginea bruta trebuie cusuta mai intai.

(2) Indoiti tivul sub material pentru materialele usoare.

Pozitionati materialul astfel incat acul sa patrunda putin
prin marginea indoita atunci cand acul vine deasupra par-
tii stangi extreme. Coborati piciorusul presor.

Rotiti surubul ghidajului pentru a regla alinierea ghidajului
la marginea indoita. Coaseti in timp ce ghidati cuta de-a
lungul ghidajului.
Cuta
@ Ghidaj
Guide screw
Deschideti materialul dupa ce ati terminat de cusut.
RETINETI:

Daca acul patrunde in exces la stanga, cusatura se va
vedea pe partea corecta a materialului.

~
J

g —= Ajustarea pozitiei acului
- -~ Apasati butonul pentru latimea cusaturii | < ~w > | pentru a
e N Al U schimba pozitia acului.
! ! VS Uy Y B 1 Apasati ,,< ” pentru a deplasa acul spre dreapta.
2 Apasati, > pentru a deplasa acul spre stanga.
Afisajul LCD afiseaza distanta dintre ghidaj si pozitia stanga a
acului in milimetri.
Pozitia acului poate varia de la 0.0 la 1.2.
(1) @ Valoarea indica distanta dintre pozitia stanga a acului si ghidaj.
@® Pozitia stanga a acului
md' |- @ Ghidaj
— = — =
|
: RETINETI:
@\ Pozitia acului poate varia, insa latimea cusaturii va
‘ ramane aceeasi.
L %
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Cusatura tip bridge

e M0 —- N
[ 2 B Modelele #59 - #62 in modul 3 sunt cuséturi de extindere care
e N o sunt utilizate pentru a introduce cusaturi drepte dupa un model
=I I=I " ,’ ,'-' ’-, ', " de cusatura.
~ - Cuséturile de extindere #61 si #62 dobandesc lungimea de
cusatura si pozitia acului de la un model anterior in combinatie
= h programata de modele. Pentru informatii mai detaliate privind
o orF cusatura de extindere, consultati pagina 57.
> ——C y, Exemplu: Introducerea de 2 cusaturi drepte dupa un model de
cusatura.
09
Selectati modelul 09 (modul 2).
_% Apasati butonul pentru memorare.
61 Modelul 09 este memorat.
|
|
|-
12 Selectati modelul 61 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.
'% Modelul 61 (2 cusaturi drepte) este memorat.
61
)_} Doua cusaturi drepte sunt introduse intre cusaturile oarbe.
o
12

Coaserea nasturilor
(D Model de cusatura: Modul 1:5

]
2
(M}

-~

- o Modul 2: 05
Oah F S r @ Tensiunea firului: 3-7
o 2. 1,3 ® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut nasturi
Transportor: Coborat

AATEN]’IE:

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia OPRIT
fnainte de a schimba piciorusul presor.

Coboréti transportorul.
Setati comanda de viteza cu glisor la o viteza mai mica.
Introduceti elementul din spate al piciorusului in crestatura

din spate a suportului pentru picioruse presoare.
Element spate
Crestatura spate

Coborati incet si cu grija parghia piciorusului presor, tinand
n acelasi timp piciorusul cu degetul astfel incat sa se potri-
veasca.

(4] Pozitionati un nasture pe material si coboréati acul Tn orificiul
stang al nasturelui rotind roata de mana manual.

Coborati piciorusul pentru a tine in loc nasturele, aliniind
directia nasturelui.

6] Rotiti roata de mana astfel incat acul sa patrunda in gaura
dreapta a nasturelui. Reajustati latimea cusaturii daca este
necesar.

Coaseti de cateva ori.

Dupa finalizare, taiati firul. Dupa ce terminati de cusut, taiati
firul dar lasati 3"-4” de fir la capatul care este aproape de
material.

9] Cu un ac pentru cusut de mana, trageti firul superior in
partea inversa a materialului si innodati firele.

Dupa finalizarea coaserii nasturelui, ridicati transportorul
pentru coasere normala.

(4] [5] 6] [7]
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Atasarea elasticului

® Model de cusatura: Modul 2:18
Tensiunea firului: 3 -7
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

*

Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 06 in
modul 2 . Marcati elasticul in sferturi. Potriviti acestea la cusa-
turile centru fata, centru spate si cele laterale, si prindeti elasti-
cul pe material folosind ace.

Pozitionati elasticul sub piciorus si coaseti in pozitie in timp ce
intindeti uniform elasticul.
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Diverse tipuri de butoniere si utilizarile aces-
tora

O) Butoniera standard

Aceasta butoniera standard este utilizata pe scara larga pe
materiale medii-grele. Marimea butonierei este determinata
automat, pozitionand un nasture in piciorusul pentru butoniere
cu glisor.

(2 Butoniera cu capat rotund

Aceasta butoniera este utilizata pe materiale fine-medii, mai ales
pentru bluze sau pentru hainele pentru copii.

(3 Butoniera din material fin

Aceasta butoniera este rotunjitéd la ambele capete si este utili-
zata pe materiale fine, delicate precum matasea.

@ Butoniera tip gaura de cheie

Butoniera tip gaura de cheie este utilizata pe scara larga pe
materiale medii-grele. Este de asemenea potrivita pentru
butoane mai mari si mai groase.

® Butoniera de intindere

Aceasta butoniera este potrivita pentru materialele tricotate.
Aceasta poate fi utilizata de asemenea ca butoniera decorativa.

(® Butoniera tip antique

Este asemanatoare unei butoniere ,lucrate manual” si este ide-
ala pe materiale fine in cusaturi de tip heirloom sau pentru ele-
mente de moda couture.

@ Butoniera cu cusatura dreapta

Aceasta butoniera este pentru deschideri de buzunare, intarirea
butonierelor, mai ales pentru butoniere din piele si piele artifici-
ala.

RETINETI:

. Pentru a coase butonierele 22-27, urmati aceeasi pro-
cedura precum butoniera standard (consultati paginile
41-42).

. The size of a buttonhole is automatically set by placing
a button in the rear of the buttonhole foot with slide R.

. Suportul de nasture al piciorusului ocupa o dimensi-
une de nasture de pana la 17 (2.5 cm) in diametru.
. It is sometimes necessary to change buttonhole size

to match certain heavy or specific materials and
threads.

. Realizati o butoniera de testare pe o piesa suplimen-
tara din material pentru a va verifica setarea.

. Pozitionati nasturele pe material si marcati partea de
sus si de jos pentru a determina pozitia butonierei pe
material.

. Folositi captuseala pentru materialele elastice.
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Butoniera standard

@ Model de cusatura: ~ Modul 1:0
Modul 2: 10
@ Tensiunea firului: 1-5
Piciorusul presor: Piciorus pentru
butoniere intr-un pas

@ semn parghie butoniera

cusut

e Pentru coasere

Apasati butonul oprire ac sus/jos pentru a ridica acul. Ata-
sati piciorusul pentru butoniere cu glisor R miscand ele-
mentul @in crestatura @ suportului pentru picioruse

presoare.
Crestatura
Pin

Trageti suportul de nasture @ in spate si puneti nasturele
in acesta. Impingeti-l bine pe nasture.

RETINETI:

Daca nasturele este extrem de gros, realizati o butoniera
de testare pe o bucata suplimentara de material.

Daca nasturele incape cu dificultate prin butoniera de
testare, puteti lungi butoniera trégand putin inapoi supor-
tul de nasture. Lungimea butonierei va fi marita.

Suport de nasture

@ Spatiu suplimentar

Tra%%t,i parghia pentru butoniere ® cat mai jos posibil.
Parghie pentru butoniere

4] Introduceti coltul materialului sub piciorus. Apéasati butonul
oprire ac sus/jos de doua ori. inléturat,i materialul spre
stanga pentru a trage firul acului prin orificiul piciorusului.
Pozitionati materialul sub piciorus si coboréti acul la punctul
de incepere al marcajului de butoniera ®. Apoi coborati

piciorusul pentru butoniere cu glisor.
Marcaj butoniera
Punct de inceput

RETINETI:

Asigurati-va ca nu exista spatiu Y intre glisor si opritor.
In caz contrar e posibil ca butoniera sa nu fie cusuta
corespunzator.

Element glisant
Opritor

Fara spatiu

@ Cusatura omisa
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cusuta automat. Masina va coase mai intai randul din
sténga.

s § Porniti masina pentru a coase butoniera. Butoniera va fi

6] Masina va coase tighelul de intarire din spate si randul din
dreapta.

Masina va coase tighelul de intarire frontal, apoi se va opri
automat. Masina va taia firele la sfarsitul operatiunii de
cusut daca este indicat semnul taietorului de fir pe afisajul

LCD.
s
— N .
,l,'_,l ~- d_ RETINETI:
|
7’ _~\vl - Daca incepeti sa coaseti butoniera fara a cobori parghia
i_' 'I’l ’I’I I_’l pentru butoniere, afisajul LCD va afisa mesajul ,bL" si

semnul pentru parghia pentru butoniere 2 se va aprinde

intermitent. Coborati parghia pentru butoniere, apoi repor-
niti masina.

Inlaturati materialul si pozitionati un bold @chiar sub
tighelul de intarire la fiecare capat pentru a preveni taierea
accidentala a cusaturilor. Cut the opening with the seam

ripper )
Pin
Cutit de descusut

[9] cand s-a finalizat coaserea butonierei, apasati parghia

pentru butoniere in sus Bcat mai mult posibil.
Parghie pentru butoniere




Ajustarea latimii si densitatii cusaturii pen-
tru butoniere

- * Pentru ajustarea latimii cusaturii

o | (<
_rrng
SN R | Apasati butonul pentru latimea cuséturii pentru a

schimba cusatura.
Apasati butonul< pentru a reduce latimea cusaturii .

Press the > button to increase @ stitch width.
|®

Latimea cusaturii poate varia de la 2.5 la 7.0 in functie de buto-
niera selectata.

Setarea implicita este ,5.0”.

* Ajustarea densitatii cusaturii

Apasati butonul pentru lungimea cusaturii pentru a

schimba densitatea cusaturii.

éﬁ)ésat,i butonul< pentru a face cusatura butonierei mai densa

Apasati butonul > pentru a face cusatura butonierei mai putin
densa (&),

Densitatea cusaturii poate varia de la 0.2 la 0.8 in functie de
butoniera selectata.

Setarea implicita este ,0.4”.

Butoniera cu capat rotund
@ Model de cusatura:  Modul 2:22
Tensiunea firului: 1-5
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
butoniere intr-un pas

N

Procedura de coasere este aceeasi precum in cazul butonierei
standard. Latimea cusaturii poate varia de la 2.5 la 5.5.

Pentru a schimba Iatimea sau densitatea cusaturii, consultati
sectiunea de mai sus.

Butoniera din material fin
® Model de cusatura: Modul 2:23
Tensiunea firului: 1 -5
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
butoniere intr-un pas

Procedura de coasere este aceeasi precum Tn cazul butonierei
standard. Latimea cusaturii poate varia de la 2.5 la 5.5.

Pentru a schimba latimea sau densitatea cusaturii, consultati
sectiunea de mai sus.
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Butoniera tip gaura de cheie
® Model de cusatura: Modul 2:24
Tensiunea firului: 1-5
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
butoniere intr-un pas

Procedura de coasere este aceeasi precum in cazul butonierei
standard. Utilizati cutitul de descusut si un element de perforare
pentru a deschide butoniera.

@ Element de perforare

Latimea cusaturii poate varia de la 5.5 la 7.0.

Pentru a schimba latimea sau densitatea cusaturii, consultati
pagina 43.

* Elementul de perforare este un articol optional.

Butoniera de intindere

D Model de cusétura: Modul 2:25
Tensiunea firului: 1-5
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
butoniere intr-un pas

} &

\

U]

1™ -

22

™ -

o

]
-~/

sinmia ,‘

-l f.

AN

Masina va coase mai intéi tighelul de intarire frontal si randul
din stanga.

Masina va coase tighelul de intarire din spate, randul din
dreapta si se va opri automat.

Latimea cusaturii poate varia de la 2.5 la 7.0.

Densitatea cusaturii poate varia de la 0.5 la 1.0.
Pentru a schimba latimea sau densitatea cusaturii, consultati

%
pagina 43.
\

Butoniera tip antique
a 25 & ® Modgl de cgsétgré: Modul 2: 26
A e Tensiunea firului: 1 -5
e NI Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
el D0 1D butoniere intr-un pas
%
I Masina va coase mai intéi tighelul de intarire frontal si randul
! din stanga.
Masina va coase tighelul de intarire din spate, randul din
> dreapta si se va opri automat.
I Latimea cusaturii poate varia de la 2.5 la 7.0.
" Densitatea cusaturii poate varia de la 0.5 la 2.5.
NG _/ Pentru a schimba latimea sau densitatea cusaturii, consultati

pagina 43.
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Butoniera cu snur

D Model de cusatura: Modul 1:0
Modul 2: 10
@ Tensiunea firului: 1-5
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
butoniere intr-un pas

Utilizati aceeasi procedurd precum fin cazul butonierei
standard. Setati latimea cusaturii astfel incat sa se potri-
veasca cu grosimea firului utilizat. Avand piciorusul pentru
butoniere ridicat, agatati snurul pe pintenul @D de Ia spa-
tele piciorusului pentru butoniere.

Aduceti capetele spre dvs. sub piciorusul pentru butoni-
ere, trecand de capatul frontal. Agatati snurul pe furcile @
din partea frontala a piciorusului pentru butoniere cu glisor
pentru a le tine strans.
Coborati acul n haina Tn locul unde va incepe butoniera si
coborati piciorusul.

Pinten

Furci

Porniti masina si coaseti butoniera. Ambele laturi ale buto-
nierei si tighelurile de intarire vor fi cusute peste snur.
Inlgturati materialul din masing si taiati numai firele de

cusut.
Fir ac (fir superior)

Trageti firele desprinse ale snurului pentru a-l strange.
Treceti capatul snurului printr-un ac de cusut de méana.
Apoi trageti-l in partea gresitd a materialului si realizati un
nod.

RETINETI:

Taiati snurul la ambele capete, daca snurul este cusut pe
material si nu poate fi tras.
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Cusatura de reparare
@D Model de cusatura: Modul 2:28
—_ Tensiunea firului: 3 -6
Cl' I_-, Piciorusul presor: Piciorus pentru cusut
- butoniere intr-un pas
%
N  Inceperea coaserii

Trageti suportul de nasture ®n spate.

Pozitionati articolul de imbracaminte sub piciorus. Apasati
butonul oprire ac sus/jos de doua ori. Deplasati materialul
la stanga pentru a trage ambele fire sub piciorus.

Coboré’;i piciorusul presor. Porniti masina. Masina va coase
cu blocare, realiza 16 randuri de cusaturi de reparare,
coase din nou cu blocare si se va opri automat.

\ Rotiti materialul si repetati coaserea intr-o alta directie.
D) Masina va taia automat firele la sfarsitul operatiunii de
AAARAAAA AMAARAAA cusut daca este indicat semnul taietorului de fir pe afisajul
IIIIIIIIIIIIIIII T LCD (Consultati pagina 13).
e
> il =0 = Punct de Inceput
i e | 34 (2 om)
i = T 932" 0.7 em)
W IVVYYYWVI * Realizarea unei cusaturi de reparare mai scurte
@ @ Pentru a realiza o cusatura de reparare mai scurta de 3/4” (2

cm), mai intai opriti masina dupa coaserea lungimii necesare (6)

, apoi apasati butonul pentru coasere inversa (5).

Lungimea necesara (®a fost determinata.

Incepeti masina din nou si continuati coaserea pand cand

masina se opreste automat.

it ; pres v
IHHHHHHHH ® Buton coasere inversa
I ® Lungime necesara
i @ Punct de inceput
IVYYVYY

¢ Realizarea unei cusaturi de reparare de dimensi-
une identica

Pur si simplu porniti masina pentru a realiza o altd cusatura de

reparare de aceeasi dimensiune.

. J
" I\ Ai . i sl

e Ajustarea uniformitatii cusaturii de reparare

Corectati uniformitatea cusaturii de reparare dupa cum

urmeaza:

Apasati butonul pentru lungimea cusaturii , pentru a

schimba uniformitatea.

Daca partea dreapta a capsatorului este mai joasa decat par-

tea stanga, apasati butonul ,, > pentru a uniformiza cusatura

m de reparare.
A . A s . S A

M |f||||||||| MMMM ﬁﬁﬁlllhllllﬁ M“A' ||Allllﬁlll Daca partea stanga a capsatorului este mai joasa decat partea
IIIIIIIIIIIIIIH I T gy dreapta, apasati butonul ,,< ” pentru a uniformiza cusatura de
||||||||||||||I __> I i, | |I|||||||||||||| reparare

[ /and N A o

| I
Illlllllllllllvll I"““""““I I IIIINI |IIII|IIIIIIIIII
ey VFVYYYY WY ]
. /
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Tighel de intarire

@ Model de custura: Modul 2: 29
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Tighelul de intarire este utilizat pentru a intari buzunare, craci si
elementele pentru curea acolo unde este nevoie de mai multa
rezistenta.

 Inceperea coaserii

Porniti masina si coaseti pana cand masina se opreste automat.
Masina va coase un tighel de intarire cu o lungime de 5/8” (1.5
cm).

@ 5/8" (1.5 cm)
Masina va tdia automat firele la sfarsitul operatiunii de cusut
daca este indicat semnul taietorului de fir pe afisajul LCD (Con-
sultati pagina 13).

¢ Coaserea unui tighel de intarire mai scurt
* Setati comanda de viteza cu glisor la setarea de viteza redusa.

Pentru a coase un tighel de intarire mai scurt de 5/8” (1.5 cm),
mai intai opriti masina dupa coaserea Iugimii necesare \£/, apoi
apasati butonul pentru coasere inversa \2/.

Lungimea tighelului de intarire @a fost determinata.

Incepeti masina din nou si continuati coaserea pand cand
masina se opreste automat.

) Lungime necesara
Buton coasere inversa
Lungime tighel de intarire
Punct de inceput

* Realizarea unui tighel de intarire de dimensiune
identica

Pur si simplu porniti masina pentru a coase un alt tighel de inta-

rire de aceeasi dimensiune.

Ochi

@ Model de cusatura:  Modul 2:30
Tensiunea firului: 1 -4
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

Ochiul este utilizat pentru orificii pentru curele, etc.

 Inceperea coaserii
Atasati piciorusul satin F.
Porniti masina. Masina se va opri automat la finalizare.

Masina va taia automat firele la sfarsitul operatiunii de cusut
daca este indicat semnul taietorului de fir pe afisajul LCD (Con-
sultati pagina 13).

Deschideti ochiul folosind o sula, un element de perforare sau o
foarfeca cu varf ascutit.

¢ Ajustarea formei unui ochi
Corectati forma ochiului dupa cum urmeaza:

Apasati butonul pentru lungimea cusaturii pentru a

schimba uniformitatea.

Daca ochiul este deschis gresit @, apasati butonul ,,< ” pentru a
face cusatura de reparare uniforma. (L1-L2)

Daca ochiul se suprapune @ apasati butonul ,, > pentru a face
cusatura de reparare uniforma. (L4—L5)

RETINETI:

The shape can be adjusted within L1 to L5 (default setting
is L3) (.
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CUSATURI DECORATIVE
Cusaturi de tivire

@ Model de cusatura: Modul 2:17
Tensiunea firului: 6 -8
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

Utilizati un material usor (tricot, de exemplu). Indoiti materialul
astfel cum este prezentat si coaseti pe cuta. Permiteti ca acul
sa treaca putin de marginea indoita pentru a crea o margine de
tip cochilie. S-a putea sa fie necesara cresterea usoara a ten-
siunii firului.

Daca realizati randuri de cusaturi de tip cochilie, distantati ran-
durile la cel putin 5/8” (1.5 cm) intre ele. De asemenea, puteti
realiza cusaturi de tip cochilie pe materiale tricotate sau mate-
riale matadsoase moi tesute, Tn orice directie.

Broderie aplicata

@ Model de cusatura: Modul 3:04
@ Tensiunea firului: 1-4
® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
@ Butonul rotativ pentru
presiunea piciorusului presor: 3

Pozitionati o bucatéa de broderie aplicatd pe material si coaseti
aceasta provizoriu sau prindeti-o in loc folosind ace.

* Reduceti presiunea piciorusului presor.

Coaseti in timp ce ghidati materialul astfel incat acul sa cada
de-a lungul marginii exterioare ale broderiei aplicate.

@ Broderie aplicata
Margine exterioara

La urmarea unui colt, opriti masina avand acul la marginea exte-
rioara a broderiei aplicate.

Ridicati piciorusul presor si rotiti materialul in jurul acului pentru
a schimba directia de coasere.

* Pentru ajustarea latimii cusaturii
Selectati modelul 04 Th modul 3.

Apasati butonul pentru latimea cusaturii | <-~w > | pentru a
schimba latimea cusaturii.

Apasati < pentru a reduce latimea cusaturii 0)
Apasati > pentru a creste latimea cusaturii ®.
Latimea cusaturii va varia in functie de pozitia acului centrat ®.

® Latimea cusaturii (3.5)

@ Modelul de cusatura 04 (Iatime redusa a cusaturii)
Modelul de cusatura 04 (latime marita a cusaturii)
Pozitia centrala a acului

(A) Modelul de cusatura 10 are o pozitie fixa a acului stang.
Cand schimbati Iatimea cusaturii, pozitia acului drept se va
schimba.

(B) Modelele de cusaturi 04, 05 si 06 au o pozitie fixa a acului
central. Latimea cusaturii se schimba in mod simetric.

(C) Modelele de cusaturi 07, 08 si 09 au o pozitie fixa a acului
drept. Cand schimbati latimea cusaturii, pozitia acului stang
se va schimba.
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Cusatura Scallop

©) Model de cusatura: Modul 3:31
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Zigzag foot

*

Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 47 sau
57 In modul 3.

Realizati cusaturile la aproximativ 1/8” (1 cm) in interiorul mar-
ginii materialului.
Taiati exteriorul cusaturilor astfel cum este prezentat. Aveti grija
sa nu taiati firul.

Cusatura de incretire

@ Model de cusatura:  Modul 3:17
Tensiunea firului: 3 -6
® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Piciorus deget deschis: F2

Cusatura de incretire este un tratament decorativ delicat utilizat
pentru hainele pentru copii sau bluzele pentru femei.

Alegeti un material moale si usor precum batiste, panza var-
gata sau challis. Taiati materialul de trei ori mai lat decat Iati-
mea preconizata. Setati lungimea cusaturii la ,5.0” si realizati
randuri de cusaturi drepte la o distanta de 3/8” (1.0 cm) intre
ele pentru zona care urmeaza sa fie cusuta pentru incretire.

Knot the threads along one edge @, Din marginea cealalta,
trageti firele bobinei (firele inferioare) pentru a distribui uniform

RETINETI:

Trageti in sus firul bobinei si trageti 4" - 6 din fir spre
spate inainte de a incepe sa coaseti.

@ elementele de adunare. Realizati cusaturile de incretire intre
réandurile adunate.
Tnlaturati cusaturile drepte tragandu-le in afara.

® Margine innodata
Elemente de adunare

Realizarea de cute subtiri

@ Model de cusatura: Modul 1:2
Modul 2: 02
@ Tensiunea firului: 1 - 4
Piciorusul presor: Piciorus tiv ascuns

Indoiti materialul astfel incat s& impreunati fetele gresite.
Pozitionati materialul astfel incat acul sa patrunda 0.1 - 0.2 cm
(1/167) in interiorul marginii indoite si coborati piciorusul.
Rotiti surubul ghidajului si deplasati ghidajul langa cuta. Coaseti
in timp ce ghidati marginea indoita de-a lungul ghidajului.
® Margine indoita
Guide screw
® Ghidaj
0.1-0.2cm
Deschideti materialul si apasati cuta spre o parte laterala.
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imbinarea peticelor

@ Model de cusatura: Modul 3:01 si 28
Tensiunea firului: 3 - 6
Piciorusul presor: Zigzag foot

Asezati peticele Tmpreuna. Selectati modelul 01 in modul
3. Coaseti o toleranta precisa de 1/4” (0.6 cm) de cusa-
tura.

@® Wrong side of the fabric
Partea corecta a materialului

Selectati modelul 28 in modul 3.

Apasati toleranta de cusatura astfel incat sa se deschida.
Coaseti modelul de cusatura 28 pe partea corecta a artico-
lului de imbracaminte, centrand peste linia cusaturii.

* Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 40 46 sau
48 in modul 3.

Elementul pentru ajustarea unghiului de pe placa de coasere.

Puteti coase cu usurinta petice la unghiurile dorite fara marcare,

folosind elementele pentru ajustarea unghiului de pe placa de

coasere.

Elementele pentru ajustarea unghiului sunt marcate la 45, 60, 90
si 120 grade.

Cusatura de tip stippling
@ Model de cusaturs: Modul 3:38
Tensiunea firului: 3 - 6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Piciorus deget deschis: F2

* Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 37 in modul
3.

O cusatura preprogramata de tip stippling este o metoda rapida
si facila de coasere a zonelor mici.

Pozitionati vata intre partea superioara a macatului si materialul
posterior.



R Ornamentarea

C_' :’ F @ Model de custura: Modul 3:21
AA e @ Tensiunea firului: 3 -6
-'I 'I-'l ':l ,l-'l ® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

J

\ * Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 22 sau 46,
48 Tn modul 3. Utilizati aceastad cusatura pentru a uni doua
bucati de material pentru a crea un aspect de lucrare deschisa
si pentru a adauga un interes de design.

Tndoiti sub fiecare margine de material 5/8” (1.5 cm) si presati.
Prindeti folosind ace cele doua margini de héartie sau rupeti ele-
mentul posterior la 0.4 1/8” distantd. Coaseti incet, ghidand
materialul astfel incat acul sa prinda marginea indoita pe fiecare
parte.

| I —— Dupa finalizarea cusaturii, inlaturati hartia.

= \@ @ 0.3-0.4 cm (1/8)
@ @ Hartie

N

/

Cusaturi satin

56 +F @ Model de cusatura: Modul 3: 58
[ 3] POV N — @ Tensiunea firului: 3 -6
—'l 'l—'l Il—l’ l_'l Piciorusul presor:  Piciorus pentru cusatura satin

Piciorus deget deschis: F2

AN

* Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 54 sau 57
in modul 3. Pentru rezultate mai bune la cusut, trebuie utilizata
o captuseala pe partea gresita a materialului atunci cand utilizati
materiale de intindere sau elastice.

Apasati butonul de blocare automata pentru a coase o cusatura
de blocare la finalizarea modelului de cusatura.
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® ) Realizarea de franjuri
L —-- ©) Model de cusatura: Modul 3:04

%» 3] vrr o Tensiunea firului: 3 -6
Z N9 " o JC JC Piciorusul presor: Piciorus pentru
% - Joc.J cusatura satin
/
) Realizarea de franjuri confera un element special fetelor de
) masa si salurilor. Choose a firm, woven fabric like linen where
- threads can be removed easily.

Taiati cu grija materialul pe linia cusuta. Scoateti un singur
fir acolo unde va incepe realizarea de franjuri.

Coaseti in jos pe partea stanga astfel incat cusaturile din
partea dreapta sa ajunga in spatiul deschis.

Tnlaturati toate firele in exces din partea dreapta a cusaturii
si creati franjuri.

Lucrari cu eliminare de fire
® Model de cusatura: Modul 3:04
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura
satin

Lucrarile cu eliminare de fire utilizeaza aceeasi metoda ca rea-
lizarea de franjuri. Choose a firm, woven fabric like linen where
threads can be removed easily.

Taiati cu grija materialul pe linia cusuta. Determinati lati-
mea lucrarilor cu eliminare de fire si inlaturati un fir la fie-
care capat.

Coaseti in jos pe partea stanga, ghidand materialul astfel
incat cusaturile din partea dreapta sa ajunga in spatiul des-
chis. Dupé finalizarea partii din sténga, rotiti materialul
180°. Coaseti In jos pe partea cealalta.

Scoateti firele dintre cusaturi.

U
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Cusatura in cruce
® Model de cusatura: Modul 3:33

AN —— @ Tensiunea firului: 3 -6
I_,I I:' ':I l_-, @ Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin

Piciorus deget deschis: F2

e \ Puteti realiza modele de cusaturi in cruce, de doua ori mai
rapid decat in cazul realizarii manuale a acestora.

* Daca apasati butonul de blocare automata inainte de coa-
§ sere, masina va coase o0 unitate a cusaturii in cruce si se va
K ¥ opri automat.
R X P

X gé ;é XX Alegeti un material cusut strdns simplu, precum panza sau

XXXXXX XXXXXX flanel de 1ana pentru materialul de fundal. Daca optati pentru

XXXX XXXX un material cu greutate redusa, utilizati un element posterior
XHXXX §:XX care poate fi eliminat prin rupere ca suport.

§ § Reglati latimea si lungimea cusaturii dupa cum doriti, pentru a
g%(;é )}%}é potrivi cu modelul.

K K Identificati centrul modelului, sau dacad modelul este o margine,
alegeti un punct initial.
Numarati cusaturile in cruce de la centru in sus si programati
numarul. Utilizati butonul de blocare automata pentru incepere

si incheiere.
\_ /
o @ 6 "\ Cusaturi decorative
T —- @ Model de cusaturs: Modul 3:70
- v F Tensiunea firului: 3 -6
_"‘N\'_’ _',‘,__ ® Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Lo CLo Piciorus deget deschis: F2
%

/ \ * Se poate utiliza de asemenea modelul de cusatura 64 sau 90

in modul 3. Pentru cele mai bune rezultate la coasere, aliniati cu
grija si ghidati materialul atunci cand coaseti cu cusaturi decora-
tive.

Utilizati un element posterior care poate fi eliminat daca este
cazul.
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Modele de cusaturi pentru coaserea cu ac dublu

01 02 03 04 05 06 07 11 12 13
[ n <27
MODUL 1, 2 b ? §:E—1 I ? §
14 17 1819 20
;E E :I:>§ [:
i il
010203051721 23 24 2526
o o o ®©
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28 31 3233 37 40 41 42 43 45
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X
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1 1
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Coaserea cu ac dublu

@ Model de cusatura: Modul 3:54 (Exemplu)
Tensiunea firului: 3 -6
Piciorusul presor: Piciorus pentru cusatura satin
Piciorus deget deschis: F2

RETINETI:

Cand coaseti modele folosind acul dublu, testati cuséatu-
rile Tnainte de a incepe sa coaseti.

Utilizati piciorusul zigzag sau piciorusul satin pentru coa-
serea cu ac dublu.

Opriti alimentarea masinii inainte de a schimba acul.
Tnlocuiti acul dublu cu un ac unic atunci cand coaserea cu
ac dublu este finalizata.

+ Inceperea coaserii

Utilizati suportul de papiotd secundar pentru coaserea cu ac
dublu.

Pozitionati doua papiote astfel cum este prezentat.
Trageti ambele fire de la papiote si treceti-le prin punctele L1 - (6]

Asigurati-va ca nu se incurca cele doua fire.

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia pornit si selectati
modelul dorit.

Apasati butonul pentru ac dublu @ trageti ambele fire spre
spate sau la stanga sub piciorusul presor.

RETINETI:

La schimbarea directiei de coasere, ridicati acul si rotiti
materialul.

Cand selectati modele de cusaturi care nu sunt pentru
coasere cu ac dublu si apasati butonul pentru ac dublu,
marcajul pentru ac dublu se va aprinde intermitent pe
afisajul LCD si se va activa soneria de atentionare.
Modelele de cusaturi nu pot fi memorate in modul pentru
ac dublu.

Utilizati taietorul de fir de pe capacul frontal la taierea de
fire.

Utilizati fire subtiri #60 sau de numar mai mare pentru
coaserea cu ac dublu.




PROGRAMAREA MODELELOR $I
LITERELOR

Programarea cusaturii de blocare automata
Exemplu: Modelul de cusatura 54 (modul 3)

Selectati modelul 54 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.

Selectati modelul 92 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.

Pozitionati materialul si coaseti.

Masina va coase o cuséatura de blocare, modelul de cuséatura 54,

o cusatura de blocare si se va opri.
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Programarea combinatiei de modele

Exemplu: Modelul de cusatura 56, 58 si 57 (modul 3)

Selectati modelul 56 (modul 3).

Apasati butonul pentru memorare, iar modelul de cusatura
56 este memorat.

Afisajul LCD afiseaza numai cate 1 caracter. Modelul de
cuséatura memorat trece in partea stanga a afisajului si cur-
sorul se aprinde intermitent.

(4] Selectati modelul 58 (modul 3). Apasati butonul pentru
memorare.

Selectati modelul 57 (modul 3). Apasati butonul pentru
memorare.

(6] Se va coase o serie de combinatii de modele. Dacéa apasati
butonul pentru blocare automata @ in timp ce masina
coase, masina va coase modelul curent si cusatura de blo-
care, apoi se va opri automat.

RETINETI:

Se pot memora maxim 50 de modele de cusaturi.

Programarea taierii automate a firului

Exemplu: Taiere automata a firului cu modelele 56, 58 si 57

(modul 3)

Consultati procedura L - 2] de la ,Programarea combina-
tiei de modele” de mai sus pentru a introduce modelele de
cusaturi 56, 58 si 57.

Tineti apasat butonul pentru taietorul de fir @ pana cand
apare marcajul taietorului de fir pe afisajul LCD.

ncepeti coaserea. Se va coase o serie de combinatii de
modele, iar masina va taia firele automat dupa cusatura de
blocare.



Cusaturi de tip bridge

59 60 61 62
Modelele 59-62 (] [ I &) n modul 3 sunt cusaturi de tip

bridge care sunt utilizate pentru a introduce cusaturi drepte
intre modele de cusaturi.

Cusaturile de tip bridge 61 si 62 dobandesc lungimea de cusa-
tura si pozitia acului de la un model anterior in combinatie
programata de modele.

Pozitia acului si lungimea cusaturii pentru modelele 59 (modul
3) si 60 (modul 3) pot fi ajustate.

Cu toate acestea, pozitia acului si lungimea cusaturii pentru
modelele #61 (modul 3) si #62 (modul 3) nu pot fi ajustate.
Pozitia acului si lungimea cusaturii raméan aceleasi precum in
cazul modelului anterior.
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RETINETI:

Utilizati modelele de cusaturi de tip bridge 59 sau 60
atunci cand lungimea cusaturii pentru modelul de cusa-
tura anterior este prea fina (precum cusaturile satin).

Exemplu: Modelul de cusatura 61 si 63 (modul 3)

Selectati modelul 63 (modul 3).
Apaésati butonul pentru memorare.
Selectati modelul 61 (modul 3).
(4] Apasati butonul pentru memorare.

ncepeti coaserea.
Doua cusaturi drepte (Dsunt introduse intre modelele de cusa-
turi.

* Pentru a introduce un spatiu intre modele
Exemplu: Modelul de cusatura 57 (modul 91)

Selectati modelul 57 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.
Selectati modelul 91 (modul 3).
Apasati butonul pentru memorare.

Incepeti coaserea.
Se va introduce un spatiu de aproximativ 5 mm intre modele.

Spatii (lungime de cusatura implicita)

Modelul de cusatura 91 (modul 3) 5 mm
Modelul de cusatura 97 si 4, 5 (modul 6)
Modelul de cusatura 98 si 4, 5 (modul 6)

Modelul de cusatura 99 si 4, 5 (modul 6)

2,5 mm
3,5 mm

5 mm

RETINETI:

Spatiile pot varia de la 0.5 la 5.0 prin ajustarea lungimii
cusaturii corespunzatoare.
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"\ Programarea unei imagini in oglinda

Exemplu: Modelele de cusaturi 57 (Modul 3) si imaginea in
oglinda

Selectati modelul 57 (modul 3). Apasati butonul pentru
memorare.

Selectati modelul 57 (modul 3).
m Apasati butonul pentru imagine in oglinda. Imaginea in
. . oglinda @ va aparea pe afisajul LCD. Apasati butonul
= — pentru memorare.

Incepeti coaserea. Se va coase o serie de combinatii de
modele.
Apasati butonul pentru blocare automata @
Masina va coase modelul curent si va opri coaserea cu o
cusatura de blocare.

RETINETI:
Imaginea 1n oglinda nu poate fi aplicatd la modelele de
/ cusaturi de mai jos:
Modul 1: Modelele de cusaturi 1, 3,7, 8, 9 si 0.
Modul 2: Modelele de cusaturi 01, 03, 07 - 11,
15 - 16 si 22 - 30.
Modul 3: Modelele de cusaturi 01 - 03, 59, 61
- 63, 91 si 92.

Modul 4, 5 si 6: Toate modelele de cusaturi.
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Toate modelele de cusaturi.

58



Coaserea unei combinatii de modele de la
inceput

Daca trebuie sa opriti coaserea unei combinatii de modele si
doriti sa o coaseti de la inceput, apasati butonul pentru memo-
rare pentru a coase combinatia de modele de la inceput.

Combinatie de modele programata.

Opriti coaserea.

Apasati butonul pentru memorare.

(4] Masina coase combinatia de modele de la inceput.

Coaserea modelului curent de la inceput

Daca trebuie sa opriti coaserea unei combinatii de modele si
doriti s& o coaseti de la modelul incomplet, apasati butonul pen-
tru imagine Tn oglinda pentru a coase de la inceputul ultimului
model cusut.

Combinatie de modele programata.

Opriti coaserea.

Apasati butonul pentru imagine in oglinda.

4] Masina coase combinatia de modele de la inceput.
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Programarea literelor

In modul 4, 5 sau 6, puteti programa text introducand numerele
caracterelor alfabetice.

Modul 4 : Caracter alfabetic/numar/simbol

Modul 5 : Litere europene
Modul 6 : Litere rusesti (chirilice)

Exemplu: Pentru a programa ,,.Deppé”

Apasati butonul pentru mod pentru a accesa modul 4.

Introduceti 14 pentru a selecta litera mare ,D”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 41 pentru a selecta litera mica ,e”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 52 pentru a selecta litera mica ,p”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 52 pentru a selecta litera mica ,p”.
Apasati butonul pentru memorare.

Apasati butonul pentru mod pentru a accesa modul 5.

Introduceti 51 pentru a selecta litera mica “é”.
Apasati butonul pentru memorare.

(6] Tncepeti coaserea.
Se va coase o serie de modele.

RETINETI:

Pozitia de oprire a acului va fi in pozitia sus atunci cand
se coase o serie de modele.
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Reducerea dimensiunii literelor

Exemplu: Pentru a reduce inaltimea caracterului , © ” la aproxi-
mativ 2/3 din marimea sa originala.
Apasati butonul pentru mod pentru a accesa modul 4.
Introduceti 22 pentru a selecta litera mare ,L”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 85 pentru a selecta caracterul ,©”.
Apasati tasta pentru ajustarea latimii cusaturii ,,<
Latimea cusaturii va fi setata ca 5.0.

Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 32 pentru a selecta litera mare ,V”.
Apasati butonul pentru memorare.

Introduceti 15 pentru a selecta litera mare ,E”.
Apasati butonul pentru memorare.

Se va coase o serie de modele.
Pentru a reduce inaltimea caracterului ,©” la aproximativ
2/3 din marimea sa originala.
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Vizualizarea unui text lung

Afisajul LCD afiseazad maxim 3 caracter simultan.

Daca nu se afiseaza tot textul, apasati pe cursoare pentru a
derula textul.

Apésarea cursorului deplaseaza cursorul si deruleaza tex-
tul la stanga.

Apasarea cursorului deplaseaza cursorul si deruleaza tex-
tul la dreapta.

RETINETI:

Marcajele de tip triunghi ® @ indica faptul ca mai exista
caractere in acea directie.

Stergerea si introducerea unei litere
(model)

Exemplu:

Pentru a sterge ,©” din ,LYVE” si introduce ,0” in loc de ,,
o

Apasati cursorul astfel incat s& deplasati cursorul sub
litera ,©".

Apaésati butonul pentru stergere.

Selectati modelul 25 ,0”.

Apasati butonul pentru memorare. ,O” este introdusa intre
L7 si LV
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Duplicarea unei litere (model)

Exemplu:
Pentru a duplica ,2” de la caracterele ,123”

Deplasati cursorul sub caracterul ,2”.

Apasati butonul pentru memorare pentru a duplica caracte-

rul ,2”.
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Ajustarea cusaturilor pentru modele progra-
mate

Latimea si lungimea cusaturii pentru modelul de cusétura pro-
gramat pot fi alterate uniform sau individual.

Exemplu: Pentru alterarea uniforma a latimii cusaturii.

Accesati modul 3.
Selectati modelul 67 (3).

Apasati butonul pentry, memorare.
Selectati modelul 67 (3).

Apasati butonul pentru imagine in oglinda.
Apasati butonul pentru memorare.

Deplasati cursorul la dreapta fata de ultimul model progra-
mat.
Apasati butonul pentru latimea cusaturii pentru a schimba
latimea cusaturii (5,0).

(6] Se va coase o serie de modele.
Latimea cusaturilor pentru modelele programate va fi modi-
ficata in mod uniform.

* Pozitia unificata a acului

Pozitia acului pentru modelele programate va varia in functie de
combinatie:

@ Unificats la stanga la combinarea modelelor cu pozitia acu-
lui stang (%) si pozitia acului central (%).

@ uUnificats la dreapta la combinarea modelelor cu pozitia
acului drept (% intoarsa) si pozitia acului central (%).

() Unificata la centru la combinarea modelelor cu pozitia acu-
lui stAng (g) si pozitia acului drept
(% intoarsa).

@ Unificats la centru la combinarea modelelor cu pozitia acu-
lui stang
(%), pozitia acului drept (% intoarsa) si pozitia acului central

(8)-
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Exemplu:
Pentru alterarea individuala a latimii cusaturilor

Accesati modul 3.

Selectati modelul 54 (§).
Apasati butonul pentru memorare de doua ori.

Deplasati cursorul sub cel de-al doilea model de cusatura

54 (3).

Apasati butonul pentru latimea cusaturii pentru a schimba
latimea cusaturii (3.5).

Se va coase o serie de modele.
Latimea cusaturii pentru modelele programate va fi 7 mm si
3.5 mm.
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Element de echilibrare

Rezultatele de la coaserea modelelor cu intindere pot varia in
functie de conditiile de coasere, precum viteza de coasere,
tipul de material, numarul de straturi, etc.

Testati intotdeauna pe o bucata suplimentara din materialul pe
care doriti sa il utilizati.

Daca modelele cu intindere sunt distorsionate, corectati folo-
sind elementul de echilibrare.

(@ Element de echilibrareModel de gusatura cu intin-
dere (Exemplu: Modelul de cusatura 40 2 in modul 3)

Daca modelul este comprimat, rotiti elementul de echilibrare n
directia ,+”.

Daca modelul este lungit, rotiti elementul de echilibrare in direc-
tia ,—".

Echilibrul cusaturii pentru butoniera 26.

Daca randul din dreapta este mai dens, rotiti elementul de echi-
librare in directia ,+".

Daca randul din stanga este mai dens, rotiti elementul de echili-
brare in directia ,-".

¢ Uniformitatea tighelului de intarire

in cazul in care cusé&tura nu atinge pozitia de revenire, rotiti ele-
mentul de echilibrare in directia ,+”.

in cazul in care cusé&tura nu atinge pozitia de revenire, rotiti ele-
mentul de echilibrare in directia ,—".



INGRIJIREA MASINII

Curatarea locasului de agatare si a trans-
portorului

AAVERTISMENT:

Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia oprit si
scoateti masina din priza inainte de curatare.

Masina trebuie sa fie demontata doar asa cum se descrie
in aceasta sectiune.

AATENTIE:

Nu tineti masina intr-un spatiu cu umiditate mare, 1anga
un radiator sau expusa la lumina directa a soarelui.

RETINETI:

Curatati exteriorul masinii folosind o carpa moale si
sapun.

Dupa curatarea masinii, asigurati-va ca acul si piciorusul
presor sunt atasate.

Apasati butonul oprire ac sus/jos pentru a ridica acul. Comutati
intrerupatorul de alimentare in pozitia OPRIT.

Tnlaturati acul si piciorusul presor.

Scoateti surubul de fixare @din partea stanga de la placa
de coasere . Utilizati surubelnita T Dfurnizats odata cu
masina. Inlaturati placa de coasere ®.

Inlaturati bobina. Ridicati suportul de bobina ® si inlatu-
rati-l.

Curatati suportul de bobina ® folosind o perie pentru
scame @.

[4] Curatati transportorul @ mecanismul taietorului de fir & Si
locasul de agatare \© folosind peria pentru scame.

Curatati centrul locasului de agatare folosind o céarpa

uscata.

Surubelnita

Suruburi de fixare

Placa de coasere

Perie pentru scame
Mecanismul taietorului de fir
Suport de bobina

Transportor

Locas de agatare

(Puteti de asemenea utiliza un aspirator.).

* Masina nu necesita lubrifiere.

@OE@O®WEE

Instalarea suportului de bobina

Introduceti suportul de bobina (Dastfel incat manerul @sa
se potriveasca langa opritor @in locasul de agatare.

Introduceti bobina.

Atasati placa de coasere folosind suruburile de fixare ®,
Dupa curatarea masinii, asigurati-va ca acul si piciorusul
presor sunt atasate.

@® Suport de bobina
@ Opritor

® Maner

@ Surubelnita

®

Suruburi de fixare
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Probleme si semne de avertizare
Daca se activeaza o sonerie si afisajul LCD prezintd un semn de avertizare, urmati indicatiile de mai jos.

Semn de avertizare

Cauza

incercati asta

[ 7 -
.I_IIA

1. Butonul start/stop este apasat avand pedala conectata.

2. Pedala nu functioneaza.
(Semnul pentru pedala se aprinde intermitent. )

Deconectati pedala.

Contactati centrul de service
sau magazinul de la care a
fost achizitionata masina.

Masina este pornita avand pedala ridicata.

Coboréti piciorusul presor si
porniti din nou masina.

-
B
o~
.

-
-
_l

Masina se va opri daca butoniera este cusuta fara a cobori par-
ghia pentru butoniere.

Coborati parghia pentru
butoniere si porniti din nou
masina.

Bobinatorul este la dreapta.

Treceti bobinatorul la stanga
pentru coasere.

|

.

]

-

Masina este pornita dupa oprirea din cauza unei suprasarcini.

Asteptati cel putin 15 secunde
pentru repornire.

Switch off the power switch.

Tnlaturati firele incalcite in jurul
parghiei de debitare, locasului
de agatare.

(E1-E7)

@y

Masina nu functioneaza corespunzator din cauza unei pro-
bleme privind circuitul de comanda.

Contactati centrul de service
sau magazinul de la care a
fost achizitionata masina.

Semnal sonor

Soneria este activata atunci cand:

Pip

Functionare normala.

Pip-pip-pip Functionare nevalida sau defectiune.

Peep Toate modelele de cusaturi memorate sunt sterse.
A aparut o eroare E1-E7.

Pip-Peep Butoniera este finalizata

Este normal sa se auda un zumzet slab din interiorul masinii.

Afisajul LCD se poate incalzi in cazul utilizarii masinii timp de mai multe ore.
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DEPANARE

Stare Cauza Remediu
Firul acului se rupe [1. Firul nu este infilat corespunzator. Pagina 21, 22
2. Tensiunea firului este prea mare. Pagina 26, 27
3. Acul este indoit sau bont. Pagina 17
4. Acul nu este introdus corect. Pagina 17
5. Firul acului si firul bobinei nu sunt setate sub piciorusul presor la inceperea Pagina 23
coaserii.
6. Firele nu au fost trase spre spate dupa coasere. Pagina 28
7. Firul este fie prea gros, fie prea subtire pentru ac. Pagina 17
Firul bobinei se rupe |1. Firul bobinei nu este infilat corespunzator in suportul de bobina. Pagina 20
2. S-au acumulat scame in suportul de bobina. Pagina 67
3. Bobina este deteriorata si nu se roteste lin. Tnlocuiti bobina.
4. Firul este infasurat slab pe o bobina. Pagina 19
Acul se rupe 1. Acul nu este introdus corect. Pagina 17
2. Surubul de fixare a acului este slabit. Pagina 17
3. Firele nu au fost trase spre spate dupa coasere. Pagina 28
4. Acul este prea fin pentru materialul utilizat. Pagina 17
5. Se utilizeaza un piciorus presor necorespunzator. Utilizati piciorusul
corespunzator.
Cusaturi omise 1. Acul este introdus gresit, indoit sau bont. Pagina 17
2. Acul si/sau firele nu sunt adecvate pentru cusatura. Pagina 17 Utilizati ace
3. Nu s-a folosit acul cu capat albastru pentru cusaturi elastice, pe materiale pentru cusaturi cu
foarte fine si pe materiale sintetice. intindere.
4. Acele nu sunt infilate corespunzitor. Pagina 21, 23
5. Se utilizeaza un ac de calitate deficitara. Schimbati acul.
Cusatura se incre-|1. Tensiunea firului este prea mare. Pagina 26, 27
teste 2. Firul nu este infilat corespunzétor. Pagina 21, 22
3. Acul este prea greu pentru materialul cusut. Pagina 17
4. Lungimea cusaturii este prea mare pentru material. Setati cusaturile astfel
incat sa fie mai scurte.
5. Nu se utilizeaza un stabilizator la coaserea de materiale foarte fine. Aplicati un stabilizator.
Materialul nu este ali-|1. S-a acumulat linte la transportor. Pagina 67
mentat in mod lin 2. Cusatura este prea marunta. Setati cusaturile astfel
Tncét’ sa fie mai lungi.
3. Transportorul nu este ridicat dupa coaserea cu coborarea transportorului. Pagina 16
Bucle pe cusaturi 1. Tensiunea firului este prea mica. Pagina 26, 27
2. Acul este prea gros sau prea fin pentru materialul utilizat. Pagina 17
Masina nu functio-|1. Masina nu este bagata in priza. Pagina 10
neaza 2. Firul s-a prins in locasul de agatare. Pagina 67
3. Bobinatorul nu este inapoi la stanga dupa infasurarea bobinei. Pagina 19
Coaserea butonierei|1. Densitatea cusaturii nu este potrivita pentru material. Pagina 43

nu este efectuata

Nu s-a utilizat un material de captuseala corespunzator pentru materialul de

Utilizati o captuseala.

corespunzator intindere sau sintetic.

3. Parghia pentru butoniere nu este coborata. Pagina 42
Masina este zgomo-|1. Firul s-a prins in locasul de agatare. Pagina 67
toasa 2. S-au acumulat scame Tn locasul de agatare sau suportul de bobina. Pagina 67
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STITCH PATTERN
Modul de prezentare generala 1-6

Modul 1 Modul 5

1 2 3 456 7 8 9 0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17
C;) ;C) %) © © :E- («») E N 7 ~ ~ . o AN ya PN . N s n I ~
BEREE RN AAAAAAEGEEEEIT I 11K
I 1 m il -

Modul 2 1819 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 O0OOOOQUUUUBACEGI I

(<]

-8
VW
-_—

A/
| T |
—sf)
~=g
VWV
WW

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51

’ z z

30 LNCESSZZaaaaa

N
&
S
=
&
3
Qo
O
D
D

IsnYam
1 \
—— N
—— PN
c=

S

52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68

n P N Ve

ééiiTinodododoodOoUUOU

Modul 3
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 97 98 99
TETTITIIIIE BacedgIlijtnoesds zz
SREEEREERE- ategiijtnmsyzz
18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 Modul 6

X
§§ :}:g}g éxx 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17

X

ABBTIIrArpPEECEX3SUI I

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51
csg*ég \l:i:l:§> %% 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
X & X o~
MNJIJKINbBMHBOOGMNPCTHRY
52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68
‘i:‘igllll? G
§§§}§==Hm“1$ $G'ﬂ: 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51
1T 11 12 m2 ~
o VoXUYL/WWbblb3OAab6s
69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85
|§$EE‘§8§% g §¢X¢ §§ 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68
rraofheeéxssunmiinmi

69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85
KNmdMHHBOBNnpPCcThyydx

Modul 4
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17

1234567890ABCDEFG HHHWWDBHDbESIIOA

86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99

18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

HIJKLMNOPQRSTUVWX

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51

YZabcdefghijklmno

52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68
pgqrstuvwxyz.&?! -,

69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85
)
<> = + [/ %~
( ) - /o // @ ﬁ *Q? RO - 11/2016 — Editia 1
5060008.0.29
© BERNINA International AG
Steckborn CH, www.bernina.com

97

70



