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"INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
IMPORTANTE"

Cand utilizati masina overlock, trebuie respectate intotdeauna masurile de siguranta de baza,
inclusiv urmatoarele.

Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza acest aparat overlock.

P E R I CO L ~ Pentru a reduce riscul de electrocutare.

1. Masina overlock nu trebuie lasata niciodatda nesupravegheata atunci cand este conectata.
Deconectati intotdeauna acest aparat overlock de la priza electrica imediat dupa utilizare si Tnainte
de curatare.

AVE RT I S M E NT ~ Pentru a reduce riscul de arsuri, incendii, socuri electrice

sau vatamari corporale.

1. Nu permiteti utilizarea ca jucarie. O atentie deosebita este necesara atunci cdnd masina de cusut este
utilizata de sau langa copii.

2. Utilizati aceasta masina overlock numai pentru utilizarea prevazuta, asa cum este descris in acest
manual. Utilizati numai atasamente recomandate de producator, astfel cum sunt continute in acest
manual.

3. Nu folositi niciodata aceastd masina overlock daca are un cablu sau o prizad deteriorate, daca nu

functioneaza corect, daca a fost scapat sau deteriorat sau a cazut in apa. Returnati masina overlock

la cel mai apropiat distribuitor autorizat sau la centrul de service pentru examinare, reparatii, reglare
electrica sau mecanica.

Nu folositi niciodata masina overlock cu orificiile de aer blocate. Pastrati deschiderile de ventilatie ale

masinii de supraveghere si ale pedalei fara acumulari de scame, praf si panza libera.

Nu aruncati si nu introduceti niciodata obiect in vreo deschidere.

Nu utilizati in aer liber.

Nu operati acolo unde se utilizeaza produse cu aerosoli (spray) sau unde se administreaza oxigen.

Pentru a va deconecta, rotiti comutatorul principal in pozitia simbolului ,O” care reprezinta oprit, apoi

scoateti stecherul din priza.

9. Nu scoateti din priza tragand de cablu. Pentru a scoate din priza, apucati stecherul, nu cablul.

10. Tineti degetele departe de toate partile in miscare. Este necesara o ingrijire speciala in jurul acului
masinii overlock.

11. Folositi intotdeauna placa corespunzatoare a acului. Placa de ac gresita poate provoca ruperea

acului.

12. Nu folositi ace indoite.

13. Nu trageti si nu impingeti tesatura in timpul cusaturii. Poate devia acul (acul), cauzand ruperea

acestuia.

14. Comutati masina overlock in pozitia simbolului ,O” atunci cand efectuati ajustari in zona acului, cum
ar fi filetarea acului, schimbarea acului, filetarea buclei sau schimbarea piciorusului presor si altele
asemenea.

15. Deconectati intotdeauna masina overlock de la priza electrica atunci cand scoateti capacele, ungeti
sau cand efectuati oricare dintre reglajele de intretinere ale utilizatorului mentionate in manualul de
instructiuni.

16. Pastrati degetele departe de piesele Tn miscare, in special zona din apropierea lamelor.

17.Va rugam sa retineti ca la eliminare, acest produs trebuie reciclat in siguranta in conformitate cu
legislatia nationala relevanta referitoare la produsele electrice / electronice. Daca aveti indoieli, va
rugam sa contactati distribuitorul pentru recomandari.

18. Aparatul nu este destinat utilizarii de catre copii mici sau persoane infirma fara
supraveghere.

19. Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau cu lipsa de experienta si cunostinte, cu
exceptia cazului in care li s-a dat supravegherea sau instructiunile privind utilizarea ]
aparatului de catre o persoana responsabila pentru siguranta lor.

20. - Piese in miscare - Pentru a reduce riscul de ranire, opriti inainte de service.

INCHIDETI CAPACUL INAINTE DE A UTILIZA MASINA

21. Nu permiteti ca cablul de alimentare si cablul controlerului sa fie cicatrici, deteriorate, modificate,

indoite excesiv, trase, rasucite sau impachetate. Daca pe cablul de alimentare sunt plasate obiecte
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grele sau este supus caldurii, acesta poate fi deteriorat, provocand eventual incendii sau
electrocutare.

,SALVATI ACESTE INSTRUCTIUNVJ”

,Aceasta masina overlock este destinata uzului casnic.”



INFORMATII IMPORTANTE DE SECURITate

, g . .
Quand tu utilisez la machine a coudre, les precautions de base must always
etre suivies, include ce qui suit.
"Lire toutes les instructions instructions use."

PERICOL - pour reduire tout risque de choc.

1. La machine ne doit jamais etre utilisee sans surveillance when branchee. Toujours debrancher la

machine a coudre de la prize de courant des la fin de use ou avant nettoyage.

AVERTlSM ENT-Pour reduire les risques de brulures, feu, choc electrique ou blessure aux

1.

2.
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10.

11.
12.
13.
14.

15.

16.
. Veuillez noter, pour disposer de ce produit il doit etre recycle en conformite with the registry of the
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18.

19.
20.

21.

personnes

Ne pas allowre d'etre use comme un jouet. Une surveillance continuelle est necessaire quand la
machine est utilisee par ou pres des children.
Utilizeaza doar masina de tel care se descrie in acest manual. Utilizati doar accesoriile recomandate
de fabricant.
Ne jamais use the machine si le cordon ou the prize electrique sont endommages, in cas de
dysfonctionnement, de bris ou de degats d'eaux, vous devez la retourner chez votre revendeur BABY
LOCK sau au center de service le plus proche pour verification, reparation , ajustement mecanique
ou electrique.
Ne jamais use the machine si la circulation d'air est blocke. Toujours garder les ouvertures de
ventilation de la machine si du rheostat libre de poussieres, peluches ou tissus.
Ne jamas inserer ou laisser tomber tout object dans toute ouverture.
Ne pas use a l'exterieur.
Nu folositi in drepturile sau produsele aerosoli sau de oxigen sunt angajati.
Pour deconnecter, mettre l'interrupteur principal au symbol “O” qui represente “OFF” puis enlever the
prize de la prize de courant.
Ne pas deconnecter en tirant sur la cordon. Pour deconnecter, tirer sur la prize et non pas sur la
cordon.
Gardez vos doigts au loin de toutes parties fonctionnelles. Des soins speciaux are demandes autour
de l'aiguille.
Toujours use la bonne plaque d'aiguille. La mauvaise plaque peut occasionner la cassure de l'aiguille.

Ne jamais utiliser des aiguilles crochues.
Ne pas tirer ou pousser le tissu pendant que vous cousez. Cela peut detourner l'aiguille et la briser.
Mettre la machine in the position “O” quand vous faites des ajustements dans la region de l'aiguille,
comme l'enfilage, le changement d'aiguille, le changement de pied, et ainsi de suite.
Toujours debrancher la machine a coudre quand vous enlevez les couvercles, faites la lubrification
ou tout autre ajustement d'entretien selon le livre d'instructions.
Gardez vos doigts loin des parties amovibles, specialement the region pres des lames.

legislative Nationale applicable to products electriques and electroniques. Daca in le doute,
contactati-va revendicul pentru a obtine consiliile.
L'appareil n'est pas conqu pour etre utilize par de jeunes children ou des personnes a mobilite reduite
sans surveillance.

Les jeunes enfants doivent etre surveilles afin de s'assurer they ne jouent pas with l'appareil.
Cet appareil n'est pas destine a etre utilize par des personnes (notamment des en-fants) dont les
capacites physiques, sensorielles ou mentales are reduites ou le manque d'experience et de
connaissances, a moins gu'elles n‘aient ete formees et encadrees pour use de cet appareil par une
personne responsable de leur securite.

-Pieces en mouvement- Fermez le couvercle avant de faire fonctionner la machine.

»INSTRUCTIUNI CONSERVEZ CES”
,Cette machine a coudre est congue pour usage
domestique. ”



Bine ati venit la Baby Lock Acclaim

Baby Lock Acclaim are un "sistem de livrare a firului" exclusiv, care elimina reglajele de tensiune confuze.
Acclaim va permite sa realizati o cusatura perfecta cu orice tip de fir pe orice tip de tesatura. Nu mai
trebuie sa ghiciti reglajele corecte ale tensiunii.

Sergerul Baby Lock Acclaim este echipat cu un ,sistem de filetare cu aer electronic de revolutie” Push to
Thread exclusiv.

Acest lucru inseamna ca nu numai ca este echipat cu bucle de impingere, dar si echipat cu ace de
mpingere la fir.

Baby Lock Acclaim este un aparat de inalta calitate, de incredere. Va ofera posibilitatea de a coase,
acoperi si taia totul intr-o singura operatie. Tesaturile si firele pe care le evitati anterior sunt acum o
bucurie de cusut, deoarece Baby Lock Acclaim gestioneaza toate soiurile cu aceeasi usurintd. Cu Baby

Lock Acclaim, optiunile dvs. creative sunt nesfarsite, iar timpul petrecut in sergare este mai satisfacator
si mai plin de satisfactii.

Cu ,Sistemul electronic de filetare a aerului” toate zonele de filetare, inclusiv acele, sunt o briza pentru
Baby Lock Acclaim.

Cu o ingrijire si o intretinere adecvate, Baby Lock Acclaim promite ani de performanta fiabila si de cusut
de inalta calitate. Pastrati acest manual de instructiuni ca ghid pas cu pas pentru a va familiariza cu Baby
Lock Acclaim si a va extinde orizonturile de cusut.

Pentru informatii suplimentare despre produse si actualizari, vizitati site-ul nostru web la www.
babylock. com.

Cusut fericit!

baby lock
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Cum functioneaza Acclaim dvs.

Uneori numit masina overlock sau overlocker, sergerul este diferit de orice masind de cusut
conventionala pe care ati folosit-o. Constientizarea functionarii sale simple va va permite sa deveniti
mai competenti in utilizarea sa. Va rugam sa cititi toate instructiunile Tnainte de a utiliza noua masina.

Serging este un fel de proces de tricotat care leaga doua, trei sau patru fire impreuna pentru a crea
o cusatura. Baby Lock Acclaim functioneaza cu unul sau doua ace si una sau doua ,bucle”, fiecare
purtand un fir pentru a forma cusatura de overlock.

Cand tesatura este introdusa Tn masina, aceasta ajunge mai intai la cainii de hranire. Cainii de
hranire deplaseaza tesatura de-a lungul lamelor de taiere, taind marginea, crednd o margine curata
pentru a fi terminata. Apoi buclele si acul (ace) formeaza cusatura pe marginea tesaturii, sustinute
de unul sau mai multe ,degete de cusatura” paralele - varfuri metalice care mentin tesatura plana.
Firele devin ,blocate” peste tesatura si cusaturile rezultate invelesc marginea bruta cu fir pentru a
preveni rasucirea tesaturii.

Dupa ce ati configurat aparatul pentru prima data, luati cateva momente pentru a afla cum coase.
Inainte ca sergerul s3 fie filetat, rotiti volanul in sens invers acelor de ceasornic si urméariti miscarea
si functionarea diferitelor parti. Nu va deranjati cu tesaturile la inceput. Nu va doare sergerul sa
coase fara tesatura sub piciorusul presor.




Prezentare generala a Acclaim

1. Maner de transport

2. Taietor de fire

3. Cadran de reglare a presiunii

piciorusului presor

4. Maneta de eliberare a piciorusului

presor

5. Maneta de infilare a acului
6. Apasati butonul pentru a fila ace

7. Clema pentru ac

8. Zona de vizualizare a inaltimii acului
9. Surub cu clema pentru ac

10. Piciorus presor fixabil

11.Placa cu ac
12. Capac lateral

13. Cadran de reglare a latimii cusaturii
14. Cadran de blocare a lamei de taiere
15. Cadran de reglare a lungimii cusaturii

/ tivului laminat
16. Looper superior

19. Capacul frontal

20. Maneta de filetare

21. Canal de cablu

22. Parghie de reglare a avansului

diferential

23. Roata de mana

24. Priza cablului de alimentare

25. Intrerupétor

26. Apasati butonul pentru bucle

27. Portul de filetare al buclei superioare

28. Portul de filetare al buclei inferioare

29. Maneta selectorului cusaturii

30. Maneta piciorusului presor *

31. Compartiment pentru accesorii si suport

pentru filet

32. Depozitarea acului magnetic

33. Buton de reglaj fin al firului buclei
superior si inferior

34. Maneta selectorului Wave / Overlock

35. Capac de taiere a lamei

* Ridicarea piciorusului presor elibereaza toate firele.
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Accesorli

Sergerul Baby Lock Acclaim are un compartiment pentru accesorii incorporat. Pentru a deschide,

rotiti sectiunea inferioara pentru compartimentul suportului pentru fire spre dreapta pentru a
dezvalui tava care contine unele dintre accesoriile enumerate mai jos. Altele pot fi gasite n

materialele de ambalare a masinii.

Accesorii Numar inclus

. Manual de instructiuni

. Ghid de filetare de referinta rapida
. Controlul piciorului / cablul de alimentare

. Perie scame / instrument pentru inserarea

a A wN -

. Pachet de ace de dimensiuni variate

Organ HAX1SP / CR
. Cheie Allen

. Surubelnita Allen

. Surubelnita

. Pensete

0. Lama de taiere superioara pentru inlocuire
11. Instrument de filetare Looper

12. Plase filetate

13. 4-Thread RevolutionAir ghid de filetare a
14. Cépace de bobina

15. Discuri burete

16. Suporturi de conuri

= ©O© 00 N O

17. Capacul masinii
18. Piciorus presor standard
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Situat Tn

Cutie de
Cutie de

Cutie de
Compartiment pentru
"Compartiment pentru
accesorii
Pachet de accesorii
Compartiment pentru
~ Pachet de accesorii
Compartiment pentru
"Compartiment pentru
~ Pachet de accesorii
Pachet de accesorii
Compartiment pentru
~ Pachet de accesorii
Pachet de accesorii
Pe masina

Pachet de accesorii
Pe masina

,Va rugam sa vizitati http://sewathomeclasses.com/serger pentru a viziona filmul de instruire
gratuit, Acclaim Getting Getting Know Your Baby Lock Serger ”.
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Ace

Sergerul Baby Lock Acclaim este configurat cu ace de masina 90/14, care sunt potrivite pentru
maijoritatea tesaturilor cu greutate medie si grea. Pentru tesaturi usoare, treceti la un ac de marime
75/11. Designul punctului semi-bila al acului este potrivit pentru tricotaje si tesaturi. Unii producatori
pot produce cusaturi de calitate mai buna cu Baby Lock decét altele. Pentru cele mai bune rezultate,
utilizati ace marca Organ sau Schmetz - sistem HAx1SP / CR si inlocuiti-le aproximativ la fiecare al
treilea proiect (pagina 55).

Ata

Toate tipurile de fire pot fi utilizate pe dispozitivul Baby Lock, dar firul din poliester 100% discontinue,
infasurat pe un con, ofera in mod constant cea mai buna performanta a cusaturii. Deoarece firele
trebuie sa treaca prin mai multe ghidaje ale firelor la viteze mari, acestea trebuie sa aiba o grosime
uniforma si o rezistenta ridicata, cu o cantitate minima de scame.

Bumbacul de buna calitate sau firele de poliester acoperite cu bumbac coase bine, desi produc mai
multe scame, crednd nevoia de a curata masina mai frecvent. Acestea functioneaza bine pentru
supraincarcare si cusaturd, dar pot fi prea slabe sau prea neclare pentru marginea laminata.
Calitatea slaba a acestor fire poate duce la franari frecvente, rupere si cusaturi dezechilibrate.

Se pot utiliza fire cu alte continuturi de fibre si greutati, in functie de rezistenta si grosimea acestora.
Testarea va va ajuta sa determinati cat de usor pot trece prin ghidajele firelor, sloturile pentru fire,
ace si bucle. (pentru mai multe informatii pagina 53/54.)

Nota importanta: Pentru performante maxime ale Baby Lock Acclaim, se recomanda utilizarea
Lfirului de fibre 100% poliester lung”. Acest fir are, de asemenea, cea mai buna performanta atunci
cand este utilizat cu diferite fire decorative pentru tehnici de specialitate.

accesoril optionale

Exista picioare de specialitate optionale, disponibile pentru Acclaim. Accesoriile optionale sunt
disponibile la distribuitorul Baby Lock.

Picior cu margele B5002-01A-C (BLE-BF) (BLE-
* Piciorul Blindhem B5002S02A BLHFS)
* Clear Foot B5002K02A (BLE3ATW-CLF)
Picior de cablare / conducte B5002-02A-C (BLE-CF3) (BLE-
(3 mm) B5002-03A-C CF5) (BLE-EF)
Picior de cablare / conducte B5002S01A (BLE-LF) (BLE-
(5 mm) B5002S05A RF) (BLESATW-
* Picior aplicator elastic B5002S03A FSF)
* Picior aplicator dantela B5001K02A (BLE3ATW-TF)
* Picior zbarlit (T-90B)

* Picior talp plat

* Picior de teflon

* Marimea 90 Ac cusatura
superioara



Configurarea reclamatiei dvs.

1. Scoateti masina din cutie
Dupa indepartarea materialelor de ambalare din cutie, ridicati usor sergerul Baby Lock apucand
manerul furnizat in partea superioara a masinii. Asezati masina pe o masa de cusut serger sau
pe orice suprafata solida, care ofera o zona de lucru ampla in stanga masinii. Asezati comanda
piciorului intr-o pedala, daca doriti, si pozitionati-o sub masa de cusut.

2. Conectati aparatul
Conectati mai intai cablul de alimentare la aparat, apoi la o priza de perete. Intrerupatorul de
alimentare este situat in partea din spate, pe partea dreapta a aparatului. Asigurati-va intotdeauna
ca alimentarea este oprita atunci cand aparatul nu este utilizat. Control de picior disponibil pentru
SUA si CANADA. : Modelul YC-482.
Asezati cablul de control al piciorului si cablul de alimentare de-a lungul interiorului canalului situat
in partea dreapta jos a masinii overlock. (fig. B)

3. Dop polarizat
Acest aparat are o priza polarizata (o lama mai lata decat cealaltd). Pentru a reduce riscul de
electrocutare, aceasta fisa este destinata sa se potriveasca intr-o priza polarizata intr-un singur
sens. (fig. A) Daca stecherul nu se potriveste complet in priza, inversati stecherul. Daca inca nu
se potriveste, contactati un electrician calificat pentru a instala priza corespunzéatoare. Nu
modificati fisa in niciun fel.

4. Controler de picior
Viteza de cusut a masinii este determinata de cantitatea de presiune aplicata pedalei. Cand nu il
folositi, nu asezati nimic pe pedala de control, altfel masina ar putea porni din greseala si
controlerul sau motorul ar putea arde.

5. Pozitionati ghidajul telescopic al firului.
Ridicati ghidajul telescopic al firului in pozitia cea mai Tnalta. Rotiti arborele spre stéanga si spre
dreapta pana cand fiecare sectiune ,face clic” intr-o pozitie blocata. (fig. C)

6. Capac frontal deschis
Capacul frontal poate fi deschis pur si simplu plasand degetele in spatele capacului in partea
dreapta sus si trageti usor spre dvs. (fig. D)

7. Deschiderea capacului lamei de taiere
Pentru a deschide capacul lamei de taiere, asezati degetul mare pe fila si glisati capacul spre
dreapta. O usoara tragere catre dvs. va permite capacului sa se balanseze in jos, oferind acces
la bucle, lame si ghidaje pentru fire. (fig. E)

Nota: Capacul frontal trebuie deschis inainte de a deschide capacul lamei de taiere.
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Cadran de blocare a lamei

Atunci cand nu se doreste taierea, ca atunci cand cusaturati pe un pli,
rotiti discul de blocare a lamei de taiere in sensul acelor de ceasornic
in pozitia LOCK. Lama de taiere nu se mai misca in sus si in jos, ci
ramane Tn pozitia sa coborata. Pentru a reaplica lama de taiere, rotiti
discul de blocare a lamei de taiere la jumatate de tura in sens invers
acelor de ceasornic. Lama va incepe sa se miste automat cand
incepeti sa va invartiti.

|43
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Exista un taietor de fire situat in partea stanga a Acclaim-ului dvs.
La sfarsitul unei cusaturi, coaseti marginea tesaturii si continuati sa
coaseti pentru a crea un lant de fir de 5-6 inci (12,5-15cm).
Aduceti lantul de fir in sus si din spate in fata prin taietorul de fire.

Reglarea presiunii piciorusului presor

Presiunea piciorusului presor a fost prestabilita din fabrica si rareori
necesita ajustare. Cu toate acestea, s-ar putea sa fie necesar sa
reduceti presiunea pentru tesaturile groase sau sa cresteti presiunea
pentru ca tesaturile subtiri sa se hraneasca mai usor sub picior. Rotiti
selectorul de reglare a presiunii piciorusului presor in partea stanga a
aparatului.

Pentru a creste presiunea, rotiti contra-ceasul cadranului de reglare a
presiunii intelept.

Pentru a reduce presiunea, rotiti cadranul in sensul acelor de
ceasornic.

Piciorus presor fixabil

Acclaim are confortul unui sistem de piciorus presor.

Pentru a elibera:

1. Ridicati maneta piciorusului presor in pozitia cea mai inalta.
2. Blocati lama de taiere in jos.

3. Ridicati acele la cea mai inalta pozitie.

4. Tmpingeti maneta de eliberare a piciorusului presor situat in
spatele suportului piciorusului presor.

5. Glisati piciorusul presor usor spre dvs. si rotiti cu atentie
sectiunea din spate a piciorului Tn sensul acelor de ceasornic cu

Piciorus
presor

90 de grade.
6. Glisati piciorusul presor spre spate pentru a-| scoate.

A inlocui:
1. Ridicati maneta piciorusului presor.
2. Blocati lama de taiere in jos.




3. Ridicati acele in cea mai inalta pozitie.

4. Gilisati piciorul de la stanga la dreapta.

5. Aliniati bara piciorului cu canelura din suport.

6. Coborati maneta piciorusului presor pentru a fixa piciorusul
presor in pozitie.



Lungimea cusaturii / tiv
lamina

Cadranul de reglare a lungimii cusaturii / tivului rulat este
situat convenabil chiar in stAnga capacului frontal, langa placa
de baza. (fig. A) Cadranul prezinta doua intervale de lungime
a cusaturii, de la 0,75, pentru cea mai scurta cusatura, la 4
pentru cea mailunga. Dupa cum indica cadranul, o gama este
pentru cusut standard, iar una este pentru margini laminate
sau cusaturi inguste.

Pur si simplu rotiti cadranul aliniind setarea dorita cu
indicatorul de pe aparat. O lungime a cusaturii de 3 mm sau
aproximativ 10 ochiuri pe inch este ideala pentru cusatura si
supraimprimarea majoritatii tesaturilor. Pentru acoperirea sau
cusatura tesaturilor foarte usoare, este posibil sa preferati o
lungime mai mica a cusaturii. Cand coaseti tesaturi mai grele,
puteti alege sa prelungiti cusatura. (fig. B)

Nota: 0,75 mm este situat intre O si 1 atat pe setarile standard,
cat si pe cele laminate.

Cadranul de reglare a latimii cusaturii este situat deasupra
cadranului de lungime a cusaturii. (fig. A) Cadranul pentru
latimea cusaturii afiseaza doua seturi de numere, indicand
doua intervale de latime. Numerele de dimensiuni mai mari
de pe cadran, de la 5,5 la 7,5 mm, indica latimea cusaturii
atunci cand acul stang este utilizat. Dimensiunea mai mica
num bers, de la 3,0 la 5,0 mm, se aplica atunci cand acul drept
este utilizat.

Reglarea latimii cusaturii muta lama de taiere superioara. De
asemenea, deplaseaza degetele cusaturii mai departe sau
mai apropiate intre ele pentru a sustine complet tesatura cu
orice latime a cusaturii.

Latimea cusaturii este variabila prin plasarea acelor dreapta

e TR o :-u: Tm e . A . . . oy e .
o e e S e D s e si stnga si pozitiile cadranului cu latimea cusaturii. (Fig. B)




Alimentare diferentiala

Sergerul Baby Lock este echipat cu alimentare diferentiala. Setul
de céini de hrana functioneaza independent pentru a asigura o
cusut lina pe toate tesaturile.

Cand parghia de reglare a alimentarii diferentiale, situata la
dreapta masinii, marginea frontala este setatd pe ,N” pentru
alimentarea normala, cainii de alimentare se deplaseaza pe
aceeasi distanta. Aceasta este setarea de utilizat pentru
majoritatea tesaturilor si aplicatiilor.

Cand cadranul este setat deasupra ,N” (fig. B), cainele de
alimentare din fata va alimenta mai multe tesaturi decat partea
din spate. Acest lucru se datoreaza faptului ca cainele de
alimentare din fatéd se misca la o distanta mai mare decat cainii
de alimentare din spate. Ca rezultat, tesatura devine comprimata
sau usurata, asa cum indica diagrama de pe capacul frontal.
Aceasta actiune poate elimina cusaturile ondulate din tesaturile
intinse sau cele taiate pe bobul de partinire. (fig. A)

La setarea maxima de 2 (fig. C), alimentarea diferentiala poate
colecta o tesatura usoara pana la aproape dubla plinatate. (fig.
D) Céinele de hrana din fata se hraneste de fapt cu doua ori mai
multa tesatura decat hrana de céine din spate. Pentru a
maximiza efectele de colectare, utilizati cea mai lunga setare a
lungimii cusaturii. Greutatea tesaturii va afecta adunarea. Testati
cusatura pentru rezultatele dorite.

Cand parghia de alimentare diferentiala este setata sub ,N” (fig.
E), céinele de alimentare din fata se deplaseaza la o distanta mai
mica decat céinele de alimentare din spate. Aceasta reglare
intinde usor tesatura pe masura ce este cusuta tragand-o
incordata cand intra in zona acului. Setarile inferioare impiedica
ridicarea pe tesaturi usoare (fig. F), adauga mai multa intindere
la uzura Tnotului, uzura activa si pot fi folosite pentru a crea o
margine de salata. (pagina 31)
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Sistem de livrare a firului

Aclamarea Baby Lock revolutioneazd modul in care un serger functioneaza cu sistemul sau de
livrare a firului. Nu mai trebuie sa reglati manual setarile de tensiune pentru tipul de cusatura pe care
o parcurgeti. Selectati tipul de cusatura pe care doriti s& o incercati, Acclaim va alimenta automat
cantitatea corecta de fir prin bucle si ghidaje pentru a forma o cusatura perfecta de fiecare data.

Maneta selectorului
cusaturii

Selectorul de cusaturi controleaza sistemul de livrare a firului si este
situat in partea din fata dreapta a masinii. Pentru a selecta o setare a
cusaturii, mutati maneta selectorului de cusaturi la A, B, C sau D.

A - Pentru cusaturi largi de overlock folosind acul stang (L).

B - Pentru cusaturi de overlock echilibrate folosind acul drept (R) si
cusatura Wave cu 3 fire.

C - Pentru cusaturi inguste cu lungime scurta si cusaturi cu val rulat.

D - Pentru cusatura de tiv laminata cu 3 fire.

Pentru cele mai bune rezultate, utilizati setarea B sau C pentru
cusatura WAVE. Consultati graficul de pe ultima pagina pentru
setarile de selectare a cusaturii.

Maneta selectorului Wave /
Overlock

Maneta selectorului Wave / Overlock afiseaza ,OVERLOCK” si
+~WAVE”. Selectati ,OVERLOCK” pentru cusaturi overlock. Selectati
~WAVE” pentru cusatura valurilor.

Buton de reglaj fin al firului buclei superior si inferior

Nu sunt necesare ajustari atunci cand coaseti cu majoritatea tesaturilor si
firelor de pe Baby Lock Acclaim, dar anumite fire sau tesaturi pot necesita
o reglare fina a sistemului de livrare a buclei pentru a va perfectiona
cusaturile. Mariti sau micsorati livrarea firelor buclei cu butonul de reglare
find a firului buclei superior si inferior. Intoarceti amenda butonul de
reglare in sens invers acelor de ceasornic pentru a strange in mod egal
firele buclei. Rotiti butonul in sensul acelor de ceasornic pentru a slabi in
mod egal firele buclei.

Firele Looper sunt
prea slab.

Cusatura
ideala

LT

©)

8

Firele Looper sunt
prea strans.

W

S

Pozitie standard Strangeti butonul (+) Slabiti butonul (-)






Looper filial cu 2 fire

Fiecare fir de ac poate fi angrenat pentru cusut cu 2 fire.

Pentru a angaja graifarul filial

1.

4.

5.

Deschideti capacul frontal si capacul lamei, taiati firul superior
al buclei chiar deasupra orificiului de filetare. (fig. A) Ridicati
piciorusul presor si scoateti firul taiat de sub picior.

Scoateti firul superior al buclei de pe masina.

Rotiti roata de méana pentru a aduce clema acului in cea mai
nalta pozitie.

Glisati bucla secundara in directia corecta si rotiti-o in sens
invers acelor de ceasornic spre stanga. (fig. B)

Asigurati-va ca varful agatat al buclei secundare intra in ochiul
superior al buclei. (fig. C)

Inchideti capacul lamei si capacul frontal.

Pentru a deconecta graifarul filial

1.
2.

3.

4.

5.

Deschideti capacul frontal si capacul lamei.

Rotiti roata de mana pentru a aduce clema acului in cea mai
inalta pozitie.

Glisati bucla secundara in directia stanga si rotiti-o in sensul
acelor de ceasornic spre dreapta. (fig. D)

Asigurati-va ca ochiul secundar se sprijina in partea dreapta
a ochiului superior (fig. E)

Inchideti capacul lamei si capacul frontal.



Sistem de infilare cu aer a graifarului

Sergerul dvs. Baby Lock Acclaim este echipat cu un buton exclusiv Push to Thread Loopers.
indepartati buclele simultan folosind butonul Push to Thread Loopers. O explozie rapida de aer
permite firului sa curga prin fiecare bucla cu un efort minim.

iz . .
Portul d Looper inferior /
fllg{alie_[ae .port de filetaref

buclel

Pr<JSH
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Apasati
Euttl)nul pentru

Maneta de

Sistem de infilare cu aer ac

Butonul exclusiv ,Push to Thread Needles” va fila ambele ace cu putin sau deloc efort. Firul va
intra Tn ochiul acului doar prin apasarea unui buton.

Push to thread
needles button

Needle threader

lever ‘- ] I

Capac lateral

Deschideti usa laterala din stanga pentru o curatare
usoara in interior. Inchideti usa inainte de a prabusi.
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Pregatirea infilarii

Cand utilizati fire pe conuri sau bobine king, plasati conul sau
bobina in siguranta peste suporturile de con furnizate pe
masina. Pentru a evita indoirea suportului pentru fire, poate fi
necesar sa plasati o mana sub suport in timp ce pozitionati
conul. Suporturile conului Tmpiedica rotirea conului sau
bobinei, permitand firului sa se alimenteze uniform. (fig. A)

Deoarece firele pentru serger se alimenteaza de sus, firele
standard ale bobinei se pot prinde pe marginile aspre ale
multora dintre aceste bobine. De aceea, capacele bobinei sunt
furnizate cu Acclaim pentru a oferi o suprafata neteda care
permite firului sa se deruleze liber. Cu crestatura bobinei in jos,
introduceti un capac pentru bobind in partea superioara a
bobinei. (fig. B)

Cand utilizati fire de bobind standard pe serger, inlocuiti
suporturile de conuri cu discurile de burete furnizate impreuna
cu masina dvs. Aceste discuri mentin in siguranta bobine mai
mici si ajuta firul sa se deruleze corect. Cu discul de burete in
pozitie, puneti bobina cu capac pe ax. (fig. C)

Plasele cu fir pot fi asezate peste fire care tind sa alunece de
pe fundul bobinei in timpul coaserii. Majoritatea firelor nu
necesita utilizarea lor, dar de multe ori sunt necesare plase cu
fire de nailon, raion sau matase. (fig. D) Odata ce se afla pe
bobina, pliati reteaua pe ea insasi, daca este necesar, pentru
a permite firului sa se alimenteze lin, fara sa se blocheze pe
plasa. (fig. E)




Infilarea

Baby Lock Acclaim este echipat cu un "sistem electronic de filetare RevolutionAir" exclusiv pentru
filetarea rapida si usoara a buclelor superioare si inferioare.

O singura atingere a butoanelor ,Push to Thread” va fila automat buclele si acele. Nu mai este
necesar sa utilizati pensete pentru filetarea buclelor sau a acelor. Daca un fir de bucla se rupe sau
se termind, trebuie doar sa-I re-filetam. Nu este nevoie sa urmati o anumita secventa de filetare.

Pozitia manetei infilarii

Deschideti capacul frontal.

Ridicati piciorusul presor pentru a elibera toate firele.

Setati parghia de filetare din pozitia de fixare in pozitia de filetare. (fig. A)

Rotiti roata de mana a masinii incet spre dvs. pana cand tuburile se deplaseaza in pozitia lor de
conectare. (fig. B)

hwbhPE

Nota: Aclamarea trebuie sa fie in pozitia de filetare blocata atunci cand filetati buclele si acele, cu
exceptia cazului in care se indica altfel.

Graifar inferior

1. Cu piciorusul presor in sus si maneta de filetare in pozitia de filetare. (fig. A)

2. Asezati conul sau bobina firului pe stiftul bobinei din dreapta de pe suportul firului. (fig. C pagina
19) Glisati firul in ghidajul telescopic al firului antenei "1" direct deasupra bobinei, fixati-l in ghidajul
firului de pretensionare "2" din partea superioara a masinii, apoi prin slotul din partea din fata a
masinii . (fig. C pagina 19)

3. Trageti 45 cm (18 inci) de fir prin ghidajul ,3". (fig. C, pagina 19) Introduceti capatul firului in orificiul
de filetare "L" aproximativ 1,2 cm (1/2 inch). Utilizati pensete, daca este necesar, pentru a
introduce capatul firului mai usor.

4. Apasati butonul de filetare (fig. D pagina 18). Daca firul nu trece prin ochiul inferior al ochiului cu
0 singura apasare, apasati din nou butonul de filetare pana cand trece. * (pagina 19)

5. Taiati firul la 4 inci (10 cm) de ochiul inferior al ochiului si lasati-I atarnat in interiorul masinii.

6.0data ce masina este complet filetatd pentru aplicatia de infasurare aleasa, setati maneta de
filetare in pozitia de infasurare.
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Graifar superior

Cu piciorusul presor in sus si maneta de filetare in pozitia de filetare. (fig. A, pagina 18)

Asezati conul de fir sau bobina pe al doilea stift de bobina din partea dreapta a suportului pentru
fir. (fig.C) Glisati firul in ghidajul telescopic al firului antenei "A" direct deasupra bobinei, fixati-l in
ghidajul firului de pretensionare "B" din partea superioara a masinii, apoi prin fanta din partea din
fata a masinii. (fig. C)

. Trageti 45 cm (18 inci) de fir prin ghidajul ,C”. Introduceti capatul firului in portul de filetare ,U” de

aproximativ 1,2 cm (1/2 inch). Utilizati pensete, daca este necesar, pentru a introduce capatul
firului mai usor.

. Apasati butonul de filetare. Daca firul nu trece prin ochiul superior al ochiului cu o singura apasare,

atunci apasati din nou butonul de filetare pana cand acesta trece. * (fig. D)

. Trageti firul spre partea din spate a masinii si puneti-I sub piciorusul presor.
. Odata ce masina este complet filetata pentru aplicatia de infasurare aleasa, setati maneta de

filetare in pozitia de infasurare.
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Nota: Diagramele C si D de mai jos sunt ilustratii pentru filetarea buclelor inferioare si superioare.

* Asigurati-va ca cel putin 1/2 "de fir este introdus in portul de filetare.



Acul potrivit

1. Ridicati piciorusul presor in pozitia sus si cuplati masina in pozitia de filetare. (fig. A, pagina 18)

2. Asezati firul pe al doilea stift de bobina din stanga pe suportul pentru fir. (ilustrat mai jos) Filetati ghidajele
1 si 2 ale acului, apoi prin canelura din fata masinii si prin ghidajele 3, 4, 5 si 6.

3. Cu ajutorul filetului pentru ace RevolutionAir, filetati acul drept. (ilustratia de mai jos; pozitia 7)
(consultati pagina 21)

4. Coboréti piciorusul presor pentru a declansa tensiunile.

Ac stang

1. Ridicati piciorusul presor in pozitia sus si cuplati masina in pozitia de filetare. (fig. A, pagina 18)

2. Asezati firul pe primul stift de bobina din partea stanga a suportului pentru fir. (ilustrat mai jos) Filetati
ghidajele A si B, apoi prin canelura din fata masinii si prin ghidajele C, D, E si F.

3.Folosind dispozitivul RevolutionAir Needle Threader, filetati acul stang. (ilustratia de mai jos;
pozitia G) (consultati pagina 21)

4. Coborati piciorusul presor pentru a declansa tensiunile.




Cum sa folositi RevolutionAir Threader
pentru ace
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7.

8.

9.

Deschideti capacul frontal si capacul lamei.

Setati parghia de filetare din pozitia de fixare in
pozitia de filetare. (fig. A)

Rotiti roata de mana a masinii incet spre dvs. pana
cand este in pozitia blocata. (fig. B)

Apasati maneta de filetare a acului in jos. (fig. C)
Asigurati-va ca orificiul de intrare a filetului acului
este complet instalat chiar in spatele acelor. (fig. D)
Apasati butonul ,Apasati pentru a fila ace” pentru a
activa pompa de filetare, tindnd in acelasi timp
capatul firului direct in fata ochiului acului.

Firul va fi tras prin ochiul acului. (fig. E)

Daca pompa de filetare se opreste inainte de
finalizarea filetarii, apasati din nou butonul.

Modul selectat de filetare a acului va determina
functionarea pompei de filetare. (vezi pagina 22)
Ridicati maneta de filetare a acului in sus. (fig. F)
Scoateti cu grija firul de la intrare.

10.Puneti maneta de filetare n pozitia de rasucire.
11. Inchldet,l capacul lamei si capacul frontal.
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Mod filetare ac

Acclaim are 3 tipuri de moduri de filetare.

MODUL 1:
Apasati o data butonul ,Apasati pentru a fileta

Push to
thread needles
, putton

// ____“‘f?“,\fg §

= ace”, pompa de filetare va functiona. Apasati
din nou butonul, pompa de filetare se va opri.

} MODUL 2:
\ , Apasati o data butonul ,Apasati pentru a fila
i\ H ace”, pompa de filetat va functiona 3 secunde

Si apoi se opreste.

MODUL 3:
Apasati butonul ,Apasati pentru a fileta ace”,
pompa de filetare va functiona in timp ce tineti
apasat butonul.

Nota: Aclamarea dvs. este setata la modul 1
din fabrica

How to cthrylgg .t!.?.evT

B et

LG

FF.
. ewodti pentru a fila ace”, porniti comutatorul de pornire n

hreaduipgul\nque

timp ce tineti apasat butonul timp de peste 3 secunde.
4. Modul de filetare modifica ,Modul 1”> ,Modul 2”> ,Modul 3"> ,Modul 17 - - - .

Ghid de infilare pentru ace RevolutionAir

Acest ghid este conceput pentru a ajuta in cazul in care intdmpinati
dificultati in plasarea firului de ochi al acului atunci cand utilizati
dispozitivul RevolutionAir Needle Threader.

Cum se utilizeaza Ghidul de filetare a acului RevolutionAir
1. Configurati Acclaim pentru filetarea acului. (vezi pagina 21, de la
1la6)

2.Prindeti sectiunea superioara a Ghidului de filetare a acului
RevolutionAir pe bara acului si sectiunea inferioara a ghidajului
de clema acului. (fig. A)

3. Asigurati-va ca Ghidul de filetare pentru ace RevolutionAir este
complet configurat chiar in fata acelor. (fig. B)

4. Asezati capatul firului direct in fata pozitiei dorite a ochiului acului.

(fig. C)

. Apasati butonul ,Apasati pentru a fila ace”. (vezi pagina 21,7-9)

Eliminati Ghidul de filetare a acului RevolutionAir. (fig. D)

Puneti maneta de filetare in pozitia de rasucire.

8. Inchideti capacul lamei si capacul frontal.

Noo

Nota: Piciorul elastic al aplicatorului nu poate fi atasat atunci cand
utilizati ,Ghidul de filetare a acului RevolutionAir”




Tragand cu

tesatura

Cu acul si firele buclei sub picior si in spate, coborati piciorusul

{ presor. In timp ce tineti firele in mana stanga, apasati usor pe
butonul de control al piciorului pentru a incepe un lant de fire
inainte de a taia tesatura. (fig. A)

Puteti lasa piciorusul presor in jos pentru majoritatea
aplicatiilor sergante. Asezati tesatura sub varful presei er
picior. Pe masura ce calcati pe comanda piciorului, cainii de
hranire vor incepe sa mute tesatura spre ac. (fig. B) Trebuie
sa ridicati si sa& coborati piciorul numai atunci cand lucrati cu
tesaturi groase, spongioase sau finalte, sau cand este
necesara o pozitionare precisa.

Aveti grija sa nu impingeti sau sa trageti tesatura. Acclaim 1l
va alimenta uniform fara ajutor. La sfarsitul unei cusaturi,
coaseti doar marginea tesaturii si continuati sa va invartiti
pentru a crea lant de 5 "- 6". Taiati lantul de fire cu taietorul de
fire de pe capacul lateral stang. (fig. C)

Nota: Marcajele ridicate de pe varful piciorusului presor sunt
ghidaje de linie a cusaturii. Acestea indica pozitile acului
pentru a va ajuta sa va ghidati materialul pentru o cusatura
precisa.

Al

Stergerea cu latimea cusaturii

Pe masura ce coaseti, veti descoperi ca manevrarea tesaturii
este diferitda de cusutul conventional, deoarece firele se
formeaza in jurul degetelor de cusatura. (fig. A)

Pentru a sterge degetele cusaturii, ridicati pur si simplu
piciorusul presor, care elibereaza toate firele. Rotiti volanul in
sens invers acelor de ceasornic pentru a ridica acul (acele).
Apoi trageti usor firele din spatele piciorului. (fig. B) Cusaturile
sunt acum eliberate din degete. (fig. C)




Reinfilarea graiferelor

Daca un fir se rupe, ridicati piciorusul presor si trageti firul rupt de sub picior. Deschideti capacul
frontal si cuplati maneta de filetare. (pagina 18) Re-filetati masina deasupra portului de filetare,
lasand o coada de filet de 18 inci (45 cm). impingeti bucla ca de obicei, apoi cuplati maneta de
filetare In pozitia de stingere. (pagina 18/19) inchideti capacul frontal si coaseti o proba de testare.

Nota: Cand re-filetati Baby Lock Acclaim utilizdnd caracteristica ,RevolutionAir Threading”,
asigurati-va ca firul anterior care se afla in bucla (tub) este complet indepartat. Acest lucru va elimina
orice sansa ca firul anterior sa obstructioneze fluxul de aer la re-filetarea masinii.

Re-infilarea acelor

Daca un fir de ac se rupe, ridicati piciorusul presor, indepartati firul rupt si repetati ghidajele firului
de ac. Utilizati caracteristica ,RevolutionAir Threading” pentru filetarea rapida si mai usoara.
Consultati paginile 21 sau 22 pentru informatii suplimentare.



Suprasolicitare cu 4 fire

Suprapunerea pentru finisarea fatadelor, tivurilor si
cusaturilor inainte de constructie este una dintre cele mai de
baza utilizari ale sergerului, cum ar fi confectionarea unei
haine sau proiectarea cu cusaturi deschise presate de 5/8
inch (16mm). (fig. A)

Pentru a acoperi, asezati singurul strat de tesatura in fata
piciorusului presor, aliniat marginea taiata cu lama de taiere
superioara. incepeti s& coaseti, continudnd s& ghidati
materialul de-a lungul lamei. Marginea tesaturii trebuie taiata,
dar nu taiata. Apoi coaseti cusaturile pe masina dvs. de cusut
conventionala si apasati-le ca de obicei. (fig. B)

Deoarece crestaturile ar fi taiate in acest proces, marcati-le
fnainte de a coase cu ,V”, chiar in interiorul adaosului de
cusatura sau cu un marker pentru tesaturi solubile in apa. (fig.
C)

Nota: Un overlock cu 2 fire sau overlock cu 3 fire poate fi de
asemenea utilizat cu aceasta tehnica.

Cusatura surfilat

Pentru articole de iTmbracaminte sau proiecte care nu
necesitd cusaturi conventionale presate-deschise, puteti
coase si termina cusatura intr-o singura operatie si apoi
apasati cusaturile la o s

A) O cusatura cu 4 sau 3 fire este puternica, dar ofera ,da”
sau flexibilitate Tn functie de nevoile tesaturii.

Asezati doua straturi de tesaturi laturi drepte Tmpreuna.
Utilizati semnele de pe capacul frontal al sergerului pentru a
alinia tesatura la latimea cusaturii doritd. Tine-ti ochii pe
marginea tesaturii pentru a o orienta catre marca

corespunzatoare. (fig. B) B
Nu urmariti acul. Daca ghidati tesatura exacta in mod normal, mR
acul se va imbina automat in locul corect. , 155l

Nota: Pentru majoritatea cusaturilor, stifturile nu sunt
necesare, deoarece sergerul alimenteaza tesatura uniform.
Daca aveti nevoie de stifturi, plasati stifturile paralel cu linia
de cusatura Tn afara limitelor de cusatura pentru a evita
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Suprasolicitare cu 4 fire

deteriorarea lamelor.



Overlock cu 4 fire

Cu Sistemul de livrare a firului Acclaim, firele superioare si inferioare ale buclei se blocheaza uniform
peste marginile tesaturii taiate pentru a forma un model plat, care nu se rostogoleste, de cusaturi
suprapuse pe ambele parti ale tesaturii.

Firul stang al acului se blocheaza cu ambele fire de bucla la linia de cusatura pentru a crea cusatura.
Firul drept al acului, vizibil in partea superioara a cusaturii, se blocheaza cu ambele bucle pentru a
adauga durabilitate. Firul, care seamana cu un zigzag pe partea superioara a tesaturii, este din bucla
superioara. Firul, care seamana cu un zig zag pe partea inferioara a tesaturii, provine din bucla
inferioara.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru cusatura perfecta de overlock cu 4 fire, urmati setarile sugerate si diagrama de filetare de

SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK
CUSURA A SELECTOR
OVERLOCK

ACS la stanga si LUNGIME
la dreapta 2.5-3.5

LATIME 6,0-7,5




mai jos.



3-fire Overlock-Wide

T

Cusatura larga overlock cu 3 fire este perfecta pentru finisarea
muchiilor majoritatii tesaturilor si pentru cusatura tricoturilor care
nu necesita durabilitatea suplimentara pe care o ofera un al
patrulea fir.

Este usor sa va convertiti Acclaim Tn serge cu 3 fire prin simpla
eliminare a oricarui ac.

Pentru a va converti sergerul intr-un overlock cu 3 fire lat (7,5
mm), taiati firul drept al acului chiar deasupra ochiului acului.
(fig. A) Scoateti complet acul drept si firul drept al acului din
masina. Strangeti usor surubul de fixare a acului pentru a
preveni functionarea surubului. (fig. B)

Nota: Nu strangeti surubul (suruburile) de fixare a acului fara a
fi introdus acul in fanta.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru acul stang, cu 3 fire la latime, urmati setérile sugerate si
diagrama de filetare de mai jos.

ACS plecati

SELECTOR DE|WAVE / OVERLOCK

LUNGIME 2-3 LATIME CUSURA A SELECTOR

7.5 OVERLOCK




3-fire Overlock-ingust

Este usor sa va convertiti Acclaim pentru a taia o cusatura ingusta
cu 3 fire, eliminand pur si simplu acul stang.

Pentru a converti in overlock ingust cu 3 fire (3,0-3,5 mm), taiati
firul stang al acului. (fig. A) Scoateti complet acul stang si firul
stang al acului din masina.

Confirmati ca acul este in pozitia corecta de fixare a acului si fixati

surubul de fixare a acului, daca este necesar.

Mutati maneta selectorului de cusaturi pe ,B”.

Pentru acul drept, cu 3 fire de cusut overlock, urmati setarile L J}
sugerate si diagrama de filetare de mai jos. /

Nota: Nu strangeti surubul (suruburile) de fixare a acului fara a fi

introdus acul n fanta.

B =

ACE LUNGIME LATIME COASE WAVE /
dreapta 2.5-3.5 3.0-3.5 SELECTOR SELECTOR
B OVERLOCK




3-fire Overlock-tiv Tngust

Tivul ingust este un finisaj atractiv pentru majoritatea greutatilor
tesaturilor. Se recomanda testarea cusaturii cu o proba de material.

\— b
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Ol Scoateti complet acul stang si firul stang al acului din masina.
Stergeti degetele cusaturii. intoarceti butonul de reglare a lungimii
cusaturii in sens invers acelor de ceasornic la nivelul tivului laminat.
=6 Setati lungimea la "0,75 la 4,0" (fig. A) si latimea cusaturii la 3,0
pentru un finisaj decorativ neted. (fig. B)

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,C".

Pentru cusatura ingusta cu 3 fire cu ac filet ingust, urmati setarile
sugerate si diagrama de filetare de mai jos.

LUNGIME 0,75- | LATIME STITCH  |WAVE / OVERLOCK

SELECTOR
4,0R 3.0 SELECTORC OVERLOCK

ACS corect




Borduri laminate

Setarea marginii laminate este utilizata pentru a obtine cea mai ingusta cusatura posibila (1,5 mm)
pe sergerul Baby Lock. Cusatura este potrivitd pentru cusatura tesaturilor usoare si usoare si pentru
tivirea si tivirea tesaturilor usoare.

Margini laminate cu 3 fire

Cu selectorul de cusaturi setat pe ,D”, un tiv ingust va deveni o margine laminata. Marginea tesaturii
se rostogoleste in jurul degetului cusaturii. Looperul superior infasoara marginea tesaturii, in timp
ce firul looper inferior este aproape invizibil pe partea din spate a formatiei cusaturii.

Scoateti acul si firul stang. Stergeti degetele cusaturii. Rotiti butonul de reglare a lungimii cusaturii
in sens invers acelor de ceasornic in intervalul de tiv laminat la setarea 0,75-4,0R. (fig. A) Setati
cadranul cu latimea cusaturii la 3,5 "M". (fig. B)

Pentru o margine laminata cu 3 fire, mutati maneta selectorului de cusaturi la ,D” si urmati setarile
sugerate si diagrama de filetare de mai jos.

Nota: Aceste setari pot varia in functie de tipul firului si de material.

) WAVE /
ACS corect LUNGIME 0,75- LATIME SELECTOR DE OVERLOCK
4,0R 35 CUSATURID SELECTOR
OVERI OCK




Seaming Sheers

Utilizati setarea tivului laminat cu 3 fire atunci cand coaseti tesaturi transparente care altfel ar
necesita cusaturi franceze. Setati lungimea cusaturii la 2,5. Apoi, coaseti pur si simplu cusaturile,
aliniati marginile tesaturii cu ghidajul cusaturii sergerului, taind excesul de cusatura.

Cusatura de
margine

O margine cu frunze sau ,ondulata” poate fi creata pe
majoritatea tesaturilor intinse usoare si medii si pe marginile
partinitoare ale tesaturilor moi, tesute. Face o margine destul
de decorativa pentru imbracaminte activa, lenjerie, accesorii
si imbracaminte pentru copii.

Setati masina pentru marginea laminata cu 3 fire. (pagina 30)

Setati avansul diferential la 0,6. (fig. B) Serge tesatura in
directia celei mai mari intinderi - bobul Tncrucisat pe tricoturi,
bobul de partinire pe tesuturile. Pentru un efect ,mai frunzis”,
incercati sa utilizati o lungime mai mica a cusaturii si intindeti
usor tesatura pe masura ce este cusuta. Coaseti o proba de
testare. (fig. C)

Bucle pentru curea si bucle

pentru butoane

Folositi lantul de fir laminat, cusut fara tesatura, pentru a realiza
bucle profesionale pentru curea si bucle pentru nasturi. Folosirea
unui fir decorativ greu in bucla superioara formeaza o bucla mai

puternica.

Revenind la surfilat standard

Stergeti degetele de cusatura si readuceti cadranul de lungime a cusaturii in intervalul standard.
Setati latimea si lungimea cusaturii la setarile dorite. Inlocuiti acul stang si firul corespunzator,

daca doriti.



Blocare cu 3 fire

Cusaturile plate sunt cele mai potrivite pentru tesaturile care nu
afecteaza, cum ar fi tricoturile interconectate, tricotul, lana
hanoracului si piele de caprioara sintetica. Firul acului este
transportat sub tesatura si pana la marginea taiata a tesaturii.
Firul inferior al curelei se deplaseaza de-a lungul marginii taiate
a tesaturii pentru stabilitate. Marginile se deschid si se
aplatizeaza in cusatura pentru o imbinare ne voluminoasa.
Asigurati-va ca ati cusut mai intai o proba de testare pentru a
determina daca cusatura va avea puterea de a tine cusatura fara
ca tesatura sa se indeparteze.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,D”.

Pentru blocajul plat cu 3 fire cu acul drept, urmati setarile
sugerate si diagrama de filetare de mai jos.

. WAVE /
LATIME SELECTOR DE OVERLOCK
ACS corect LUNGIME 2-3 =
3.0-5.0 CUSATURID SELECTOR

OVFRI OCK




2-fire Overlock

Functia cu 2 fire oferd un mijloc economic si mai putin voluminos de supraimprimare a tuturor
tesaturilor. Suprapunerea standard cu 2 fire este aceeasi cu o cusatura plana cu 2 fire.

Cand este cusuta cu fire de specialitate, cusutul cu 2 fire face cusaturi decorative si margini pentru
imbracaminte activa, imbracaminte pentru copii, volane si tivuri.

Conversia de la Overlock cu 3 fire la 2 fire

Pozitiile acului din stdnga sau din dreapta pot fi utilizate
pentru surfilatul cu 2 fire.
Consultati ilustratiile filetarii masinii la (pagina 34/35).

1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei. Taiati
firul buclei superioare chiar deasupra portului de
filetare. (fig. A)

2. Ridicati piciorusul presor si scoateti din masina firul
superior al buclei si firul acului.

3. Glisati bucla secundara in directia corecta si rotiti-o
in sens invers acelor de ceasornic spre stanga. (fig.
B).

Asigurati-va ca varful agatat al buclei secundare intra
in ochiul superior al buclei. (fig. C)

4.Asezati firul stdng al acului pe stiftul bobinei din
stanga (sau firul drept al acului pe al doilea din stiftul
stanga) si aduceti firul prin ghidajul telescopic al firului
direct deasupra stiftului bobinei de fir. Aduceti firul prin
ghidajul superior al firului de pretensionare care este
utilizat in mod normal pentru bucla superioara (a 3 -
din stanga) si in jos in fata. Apoi, luati firul spre stanga
si filetati masina asa cum ati face pentru ace in pozitia
lor normala. (ilustratie la pagina 34/35 pentru filetarea
corecta.)

5. Utilizarea filetului de ac RevolutionAir filetati ochiul C
acului stang sau drept. (pagina 21 pentru filetarea ( -
acelor)

6. Asezati firul acului si firul buclei sub piciorusul presor si in spate.
7. Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal.

8. Acul sifirele inferioare ale buclei ar trebui sa fie acoperite uniform pe marginea taiata a
tesaturii.

Nota: Capacul lamei de taiere a fost indepartat in ilustratiile B si C pentru o vedere clara.




Flatlock cu 2 fire - lat

Coaseti cusaturile plate cu 2 fire in acelasi mod ca si cusaturile plate
cu 3 fire, apoi trageti cele doua straturi de material pana cand
cusatura se intinde. (fig. A) Deoarece firele arata atat la exterior, cat
si la interiorul articolului de imbracaminte sau al proiectului, cusatura
cu 2 fire plate este adesea considerata o aplicatie decorativa. (fig. B)
Asigurati-va ca ati cusut mai intdi o proba de testare pentru a
determina daca cusatura va avea puterea de a tine cusatura fara ca
tesatura sa se indeparteze.

Pentru blocare plata cu 2 fire - lat

1. Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare.

2. Asezati firul acului pe stiftul bobinei din stéanga.
3. Treceti firul acului prin ghidajul superior al firului de
pretensionare a buclei de sus a masinii, apoi coboréti pe calea firului
din partea din fatd a masinii. Mergeti la stdnga cu firul acului in
carligul din fata masinii. Apoi, luati firul acului prin caile normale ale
firului acului. (ilustratia de mai jos). Infilati acul stang pentru o blocare
larga.
4. Rotiti lama de taiere in pozitia ,LOCK”.
5. Angajati looperul filial urméand pasul 3 la pagina 33.
6. Infilati bucla inferioara asa cum se arata in ilustratia de mai jos.
7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.

Pentru ca ,buclele” (firul inferior al buclei) sa apara pe partea dreapta,
asezati partile gresite ale tesaturii impreuna pentru a coase cusatura.
Pentru a produce ,scara” (firul acului) in exterior, asezati tesatura

partile drepte impreuna. (fig. B)

Pozitionati tesatura sub piciorusul presor, aliniind faldul tesaturii de 3,5 mm la stdnga lamei de taiere

superioare.

Nota: Daca materialul nu trage complet plat sub ochiuri, ghidati materialul indoit spre stanga, astfel
incat buclele s& atarne usor de pliuri pe masura ce sunt cusute. (fig. C)

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A” si urmati setérile sugerate si diagrama de filetare de

mai jos.
: LUNGIME LATIME  |SELECTOR DE|WAVE / OVERLOCK
ACS plecati CUSURA A SELECTOR
22 7o OVERLOCK




Flatlock cu 2 fire - Tngust

Coaseti o cusatura plana cu 2 fire, apoi trageti cele doua straturi
de material pana cand cusatura este plata. (fig. A)

Deoarece firele arata atat la exterior, cat si la interiorul articolului
de Tmbracaminte sau al proiectului, cusatura plata este adesea
considerata o aplicatie decorativa. (fig. B)

Pentru blocare plata cu 2 fire - ingusta

1. Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare.

2. Asezati firul acului pe stiftul drept al bobinei acului.

3.Treceti firul acului prin ghidajul superior al firului de
pretensionare a buclei de sus a masinii, apoi coboréati pe
calea firului din partea din fatd a masinii. Mergeti la stanga cu
firul acului in cérligul din fata masinii. Apoi, luati firul acului
prin caile normale ale firului acului. (ilustratia de mai jos).
Impingeti acul drept pentru un blocaj ingust.

4. Rotiti lama de taiere in pozitia ,LOCK”.

5. Angajati looperul filial urmand pasul 3 la pagina 33.

6. Infilati bucla inferioara asa cum se arata in ilustratia de

mai jos.

7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.

e
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Inainte de a praji, decideti ce model de cusatura doriti sa aveti Parte Scara
in exteriorul imbracamintei. a
Pentru ca ,buclele” (firul inferior al buclei) sa apara, asezati ?areap zarte
g?rtile laterale gresite impreuna pentru a coase cusatura. (fig. dreap
ta
Pentru a produce ,scara” (firul acului) in exterior, asezati 'Ij;t”
tesatura partile drepte impreuna. (fig. D) Latura
gresita
M tnti mannta cealantAarmiliig AAa Aieltir 1a DY A virmanti ontAevila
sug LUNGIME LATIME  |SELECTOR DE|WAVE /OVERLOCK
ACS corect CUSURA B SELECTOR
3-35 3.5 OVERLOCK
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Flatlock "Topstitching"

Cusatura fixa nu trebuie sa fie limitata la liniile de
cusatura.

Atunci cand este cusuta pe un pli, blocarea plata poate
crea efecte decorative atractive in corpul unei haine
sau a unui proiect. Fie urmati liniile de amplasare pe
modelul dvs., fie proiectati-va propriile efecte speciale
prin cusatura tesaturii Thainte de a aseza piesele
modelului.

1. Setati masina pentru blocare plata cu 2 fire - lata.

2. Rotiti discul de blocare a lamei de taiere in sensul
acelor de ceasornic pentru a decupla lama de
taiere superioara.

3. Setati lungimea cusaturii la setarea dorita
corespunzatoare grosimii firului decorativ.

4. Tndoi’gi tesatura (partea dreapta sau partea gresita
in afara, in functie de bucla sau scara (pagina 35)
cusatura pe care doriti sa o aratati) de-a lungul
liniilor de plasare a cusaturii.

5. Pozitionati tesatura sub piciorusul presor, aliniind
faldul tesaturii de 3,5 mm la stdnga lamei de taiere
superioare. (fig. A)

. Cusatura la punctul final dorit.

. Stergeti degetele de cusatura si inlaturati
materialul. (fig. B)

8. Prindeti firele, 1asand un lant de 3-4 inci (7,5-10

cm).

9. Trageti usor tesatura pentru a aplatiza cusaturile.

(fig. C) 10. Separati firele lantului si filetati-le
printr-un ac de cusut manual si trageti-le spre
partea din spate a tesaturii. Daca este necesar,
legati un nod pentru a fixa firele. (fig. D)

~N O

Nota: Daca materialul nu trage complet plat sub
ochiuri, ghidati materialul indoit spre stanga, astfel
incat buclele sa atarne usor de pliuri pe masura ce
sunt cusute.




Tiv ascuns

Aclamarea Baby Lock poate crea un blindhem robust,
aproape invizibil.

1.

Setati masina pentru 2-fire Overlock-ingust cu acul drept
filetat. Setati latimea cusaturii la 5,0 si lungimea cusaturii
la 4,0 in intervalul standard.

.Indoiti tivul si apasati-l in pozitie. Apoi indoiti alocatia

tivului inapoi pe partea dreapta a tesaturii pentru a crea o
pliere la aproximativ 1/4 "de la marginea superioara a
tivului, asa cum se arata (fig. A).

. Aliniati pliul sub piciorusul presor si cusatura, permitand

acului sa prinda doar un fir sau doua din pliul moale. (fig.
B) Lama va taia marginea superioara a tivului, iar buclele
vor acoperi marginea pentru un finisaj curat. (fig. B)

4. Deschideti pliul si apasati plat. (fig. C)

Nota: Un picior blindhem optional pentru ghidare
consecventa este disponibil la distribuitorul Baby Lock. (fig.

D)

Consultati pagina 8 Lista accesoriilor optionale pentru
numarul piesei.

1=

Seam Line




Cusatura patura - Cusatura decorativa

Configurati masina pentru 2-fire plate-wide, dar calea de filetare a
acului este diferita pentru aceasta tehnica.

1. Introduceti un ac de cusatura de dimensiune 90 in pozitia
acului de stanga.

2. Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare.
3. Rotiti bucla secundara in pozitie pe bucla superioara.
(Consultati pasul 3 la pagina 33)
4. Infasurati firul de cusut n bucla inferioara.
5. Asezati un fir decorativ greu care va fi folosit in acul stang pe
pinul bobinei si filetati firul acului prin calea superioara a firului
buclei.
6. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare, trageti firul din
tubul superior al buclei si continuati sa filetati acul, asa cum se
ilustreaza.
7. Asezati stabilizator solubil in apa deasupra tesaturii, de-a
lungul marginii.

8. Cusatura de-a lungul marginii tesaturii. (Fig. A)
9. Cand ati terminat cusaturile, trageti stabilizatorul solubil in apa
la dreapta tesaturii. (fig. B) Aceasta va trage cusatura la margine
si va arata ca o cusatura de patura. (fig. C)

Pentru o cusatura decorativa pentru patura, urmati setarile
sugerate si ilustratia de filetare de mai jos.

ACI stanga marime . SELECTOR DE WAVE /
90 Ac Top Cusatura LUNGIME 4.0 LATIME CUSURA A OVERLOCK
7.5 SELECTOR
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Stitch Stitch - Cusatura decorativa

Nota: Calea de filetare pentru firul acului este diferita n
aceasta tehnica. Va rugam sa consultati Ghidul de filetare de
referinta rapida sau ilustratia de mai jos.

1.

w N

(G2l

Introduceti un ac de cusatura de dimensiune 90 in pozitia
acului de stanga.
Cuplati maneta de filetare Tn pozitia de filetare.

. Rotiti bucla secundara in pozitie pe bucla superioara.

(Consultati pasul 3 la pagina 33)

. Infasurati firul de cusut in bucla inferioara.
. Asezati un fir decorativ greu care va fi folosit in acul stang

pe pinul bobinei si filetati firul acului prin calea superioara a
firului buclei.

. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare, trageti firul din

tubul superior al buclei si continuati sa filetati acul, asa cum
se ilustreaza.

. Asezati bucatile de tesatura laturile drepte impreuna pentru

ca scara decorativa sa fie pe partea dreapta a tesaturii.
(Acest lucru se poate face si pe cutie.)

. Coaseti tesatura impreuna si trageti usor, dezvaluind

cusatura decorativa a scarii din partea dreapta a tesaturii.

Pentru o cusatura decorativa a scarii, urmati setarile sugerate
si ilustratia de filetare de mai jos.

Dreapta Scara |

Latura L.
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Revenind la Overlock cu 3 sau 4 fire

a

1. Deschideti capacul frontal si rotiti volanul in sens
invers acelor de ceasornic pentru a aduce clema acului in
cea mai inalta pozitie.
2. Glisati bucla secundara in directia stanga si rotiti-o in
sensul acelor de ceasornic spre dreapta.

3. Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare.

4, Reinfilati bucla superioara (pagina 19). Pentru taierea
cu 4 fire, inlocuiti al doilea ac. (pagina 20)
5. Reinfilati acul. (pagina 21) Cuplati maneta de filetare

in pozitia de fixare.
6. Inchideti capacul lamei si capacul frontal.
7. Coborati piciorul si coaseti o cusatura de testare.



Wave Stitch

Cusatura Wave ofera o margine decorativa ,ondulata” pe tesatura. (Acest lucru nu trebuie confundat
cu ,Edge de salata verde” la pagina 31). Firul superior al buclei si firul inferior al buclei apar treptat
la fiecare 25 ochiuri pentru a crea o ochi care arata ca un ,val’. Cand utilizati fire de specialitate de
culoare diferite (paginile 53/54) pentru buclele superioare sau inferioare, cusatura Wave creeaza o
cusatura atractiva pentru margini.

Cand combinati fire decorative pentru cusatura Wave, va rugam sa coaseti testul pe o proba de
tesatura pe care o veti coase inainte de a aplica cusatura Wave pe vesmantul dvs.

Pentru cele mai bune rezultate, firele decorative mai grele ar trebui sa fie limitate la bucla superioara
sau inferioara simultan. Nu atat bucla superioara cat si cea inferioara in acelasi timp. Nylonul de lana
in bucla corespunzatoare si firul de cusut serger in acul drept vor face o combinatie izbitoare cu firul
decorativ greu.

Conversia de la surfilat normal la valuri (wave)

Rotiti maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK la, WAVE ".

Taiati firele din conurile firului si indepartati-le de pe caile firului.

Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare. (pagina 18)

Asezati conul drept al firului acului pe al doilea stift al bobinei din stanga.

Glisati firul drept al acului Tn ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea de

filetare a acului stang pana la acul drept.

Infilati acul drept folosind filetul acului. (pagina 21)

Asezati conul filetului superior al buclei pe al doilea de la stiftul drept al bobinei.

Glisati firul superior al buclei in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea

de filetare superloara pentru firul drept al acului, in jos pe calea de filetare din fata, prin ghldajul

firului cromat si direct la portul de filetare "U" pentru bucla superioara. Implngetl bucla superioara.

(paginal9)

9. Asezati firul drept al acului si firul superior al buclei sub piciorusul presor si in spate.

10. Asezat| conul filetului inferior al buclei pe primul stift al bobinei din dreapta

11. Infasuratl bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a bucla inferioara. (pagina18)

12. Cupla’gl parghla de filetare in pozitia de fixare.

13. Setati Selectorul de cusaturi pe ,B” pentru Wave Stitch sau ,,C” pentru Rolled Wave Stitch (pagina
42-44 pentru setarile sugerate).

14. Setati Lungimea cusaturii si Latimea cusaturii urmand setarile sugerate la pagina 42-44.

RO E
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Nota: Setarile recomandate vor varia in functie de tipul de fir si de material.
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14.

Cusatura cu 3 fire

Rotiti maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE”.
Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si indepartati firele de pe caile firului.
Cuplati maneta de filetare Tn pozitia de filetare. (pagina 18)
Asezati conul drept al firului acului pe al doilea stift al bobinei din stanga.
Glisati firul drept al acului in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea de
filetare a acului stang pana la acul drept.
infilati acul drept folosind filetul acului. (pagina 21)
Asezati conul filetului superior al buclei pe al doilea de la stiftul drept al bobinei.
Glisati firul superior al buclei in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea
de filetare superioara pentru firul drept al acului, in jos pe calea de filetare din fata, prin ghidajul
firului cromat si direct la portul de filetare "U" pentru bucla superioara. Tmpinge’;i bucla superioara.
(pagina 19)
Asezati firul drept al acului si firul superior al buclei sub piciorusul presor si in spate.
Asezati conul filetului inferior al buclei pe primul stift al bobinei din dreapta.
Infasurati bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a bucla inferioara. (pagina18)
Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.
Setati Stitch Selector pe ,B” pentru Wave Stitch.
Setati lungimea cusaturii si latimea cusaturii urméand ilustratia de mai jos.

Nota: Setarile recomandate vor varia in functie de tipul de fir si de material.




Cusatura cu 3 fire
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Cusatura de unda laminata cu 3 fire
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10.
11.
12.
13.
14.

Rotiti maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE”.

Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si indepartati firele de pe caile firului.
Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare. (pagina 18)

Asezati conul drept al firului acului pe al doilea stift al bobinei din stanga.

Glisati firul drept al acului in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea de
filetare a acului stang pana la acul drept.

. Infilati acul drept folosind filetul acului. (pagina 21)

Asezati conul filetului superior al buclei pe al doilea din pinul bobinei din dreapta.
Glisati firul superior al buclei in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea
de filetare superioara pentru firul drept al acului, in jos pe calea de filetare din fata, prin ghidajul
firului cromat si direct la portul de filetare "U" pentru bucla superioara. impingeti bucla superioara.
(pagina 19)
Asezati firul drept al acului si firul superior al buclei sub piciorusul presor si in spate.
Asezati conul filetului inferior al buclei pe primul stift al bobinei din dreapta.
infésurat,i bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a bucla inferioara. (pagina18)
Cuplati parghia de filetare n pozitia de fixare.
Setati Selectorul de cusaturi pe ,C” pentru Cusatura de val rulat.
Setati lungimea cusaturii si latimea cusaturii urmand ilustratia de mai jos.

Nota: Setarile recomandate vor varia in functie de tipul de fir si de material.

LUNGIME 0,75- LATIME STITCH WAVE / OVERLOCK

A
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Cusatura de unda inversata cu 3 fire

De asemenea, puteti obtine cusatura de unda in spatele tesaturii traversand firele superioare si
inferioare ale buclei inainte de porturile de filetare. Aceasta cusatura inversata de unda este atractiva
pentru o cusatura expresiva cu cusaturi decorative de acoperire. (fig. A)

1. Mutati maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la
~WAVE”.

2. Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si
indepartati firele de pe caile firului.

3. Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare, pentru filetarea
buclelor. (vezi pagina 18)

4. Asezati conul drept al firului acului pe al doilea stift al bobinei din

stanga.

5. Glisati firul drept al acului in ghidajul telescopic al firului direct

deasupra firului. Urmati calea de filetare a acului stang pana la acul

drept.

Infilati acul drept folosind filetul acului. (vezi pagina 21)

Asezati conul filetului superior al buclei pe al doilea de la stiftul drept al bobinei.

Glisati firul superior al buclei in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului. Urmati calea

de filetare superioara pentru acul drept, in jos pe calea de filetare din fata, prin ghidajul firului

cromat si direct la portul de filetare "L" pentru bucla inferioara. Impingeti bucla inferioara. (pagina

18)

Nota: Acest fir superior al buclei care intra in bucla inferioara prin orificiul de filetare ,L” apare ca o

cusatura de unda pe partea din spate a materialului.

9. Asezati conul de fir pe stiftul bobinei LOW LOOPER.

10.Infasurati bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a bucla inferioara. (Consultati pasii
2 - 5 la pagina 18) Singura diferenta in ceea ce priveste filetarea standard este ca utilizati portul
de filetare ,U” in locul portului ,L”.

11.Asezati firul drept al acului si firul inferior al buclei de la ochiul buclei superioare sub piciorusul
presor si spre spate.

12. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.

13. Setati Stitch Selector pe ,B” pentru Wave Stitch.

14. Setati lungimea cusaturii si latimea cusaturii urmand ilustratia de mai jos.

oNOo

Nota: Nu se recomanda utilizarea valului rulat inversat.
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Securizarea se incheie

Cusatura sergerului nu se va desface usor si, in majoritatea
cazurilor, cusaturile ascutite sunt asigurate de o cusatura
intersectata. Daca nu este cazul, exista mai multe optiuni
pentru asigurarea unei cusaturi. (fig. A)

1.Lasati un lant de 3 inci (7,5 cm), separati firele si legati un
nod.

2. Aplicati un punct de etansare a cusaturii pe lantul firului la
marginea tesaturii. Lasati sa se usuce si taiati excesul de
lant de fir.

3. Lasati un lant de fir de 3-4 inci (7,5-10 cm) si utilizati un ac
de tapiserie cu ochi mari sau ac cu dublu ochi pentru a tese
lantul inapoi in cusatura.

4. Blocati inceputul sau sfarsitul unei cusaturi trecand peste
cusaturile anterioare.

Pentru a bloca inceputul cusaturii:

1.Rotiti manual volanul spre dvs., luand 2-3 ochiuri in
tesatura. Lasati acul (acul) Tn cea mai joasa pozitie pentru
a ancora tesatura.

2. Ridicati piciorusul presor.

3. Neteziti lantul de fire cu degetele. (fig. B) Apoi aduceti
lantul in jurul si sub picior, astfel incat sa se alinieze cu
marginea tesaturii. (fig. C)

4. Coboréati piciorul si continuati sa coaseti, prinzand lantul de
fir in cusaturi pentru aproximativ 1 cm (2,5 cm). Lasati
lamele sa taie orice lant de fir ramas (fig. DE).



Securizarea capetelor
(continuare)

Pentru a bloca capatul cusaturii: ¥ °

1.Scoateti o cusatura de la capatul cusaturii. (fig. F) ©

2. Ridicati piciorusul presor si aduceti acul (ace) in cea mai
inalta pozitie. Trageti usor inapoi pe tesatura pentru a
curata degetele cusaturii.

3. ntoarceti tesatura cu partea gresita a cusaturii orientata
in sus (fig. G) si repozitionati-o sub piciorusul presor cu
acul la marginea cusaturii, aliniat cu linia precedenta a
acului. (fig. H) F \

4. Coboréti piciorusul presor si coaseti 5-6 ochiuri peste .
ochiurile anterioare, avand grija sa nu le taiati. Poate
doriti sa rotiti discul de blocare a lamei de taiere in sensul
acelor de ceasornic in pozitia de blocare. Pivotati
tesatura si lantul. (fig. 13)




Intoarcere in colturi

RAANAXAXAX
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1.Cusatura de-a lungul unei margini pana ajungi la colt.
Scoateti o cusatura de pe marginea tesaturii (fig. A).
(Pe masura ce va apropiati de margine, va
recomandam sa va opriti si sa rotiti manual volanul
spre dvs.)

2. Ridicati acul (acele) in cea mai inalta pozitie.

3. Stergeti degetele de cusatura si rotiti materialul pentru
a repozitiona acul pe randul anterior de cusaturi. (fig.
B) Trageti usor in sus pe toate firele pentru a
indeparta slabiciunea si a relua cusaturile. (fig. C)

Nota: O bucla a firului liber la colt este cauzata de prea
multa slabire Tn firul acului atunci cand se degajeaza
degetele cusaturii. Incercati din nou, virarea virajelor
necesita putina practica!l

Intoarcerea colturilor
Interioare

JL Jf

I Consolidati tesaturile usor la colt cu cusaturi pe
masina de cusut conventionala. Clip la colt. (fig. A)

2. Aliniati marginea tesaturii cu lama si coaseti pana
cand lama ajunge la colt, nu acele. Nu taia in colt.
(fig. B)

3. Coborati acul (acele) pentru a ancora tesatura.

4. Ridicati piciorusul presor si indreptati marginea
tesaturii, formand un pli de tesatura la colt. (fig. C)
5.Asigurati-va ca linia de cusatura marcata este
dreapta, apoi continuati sa invartiti marginea ramasa.
Cand se face corect, pliul va disparea dupa cusatura.

(fig. D)
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Curbe Serging

Pentru a invarti in interiorul sau in exteriorul curbelor, ghidati materialul in lama de taiere, nu in acul
(acele). Nu uitati, taierea are loc inainte ca materialul sa ajunga la ac. Deoarece piciorusul preser
lung tine tesatura mai sigur, poate fi necesar sa ridicati si sa coborati piciorusul presor de mai multe
ori pentru a manevra in jurul curbelor foarte stranse.

Introducerea casetelor

Sloturile piciorusului presor standard sunt proiectate pentru a ghida banda de stabilizare, elasticul
ingust sau panglica decorativa in cusaturi. Introduceti banda, elastic sau panglica in fanta si sub
partea din spate a piciorului. (fig. A)

Reglati latimea cusaturii pentru a se potrivi cu latimea benzii. Asezati tesatura sub picior si cusatura.

T
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(fig. B)
Ghid de taiere a capacului lamei de taiere
I f
Utilizati semnele de pe capacul lamei de taiere si setati cadranul
de latime la ,M” pentru a alinia tesatura pentru cote precise de
cusatura. Cand utilizati acul stédng, al doilea semn ,L” din ac 1
indica 16 mm (5/8 inch) de la muchia de taiere la ac. B
Folositi acul drept si al treilea semn ,R” din ac pentru a indica g

16 mm de la marginea taietoare la ac.

Nota: Asigurati-va ca setati cadranul de latime la setarea ,M”

pentru cote précise de cusatura. , - §




Utilizarea firelor de specialitate

Cusaturile frumoase se pot forma prin taiere cu fire de specialitate, corzi si panglici. Aceste fire mai
grele sau mai stralucitoare pot fi utilizate pentru a imbunatati aspectul, a adauga rezistenta sau
elasticitate sau pentru a crea efecte speciale, in functie de firul pe care il alegeti.

Unele fire de specialitate functioneaza bine prin ac si bucle. Exista unele care sunt prea grele pentru
ac si ar trebui utilizate numai in bucle.

Utilizati graficul de subiecte de specialitate de la paginile 53/54 ca ghid, tindnd cont de faptul ca firele
pot varia de la un producator la altul. Cel mai bine este sa coaseti testul pentru cele mai bune
rezultate.

Nota: Firele mai groase necesita o lungime mai mare a cusaturii.

Filetarea firului usor

Firul special folosit in ac poate fi filetat in mod obisnuit. Cu toate acestea, usurinta cu care pot fi

Schimbarea firelor

filetate Tn bucle depinde de grosimea firului.

1. Prindeti firul existent de con si scoateti conul din ax. (fig.
A)

2. Asezati noul con pe ax. Cu cele doud fire impreuna,
legati un nod peste mana sau nod patrat. (fig. B)

3. Ridicati piciorusul presor si trageti firul vechi de sub

picior pana cand firul nou trece prin masina.

Nota: Cand schimbati firul acului, trageti firul pana ajunge la
ochiul acului. Apoi decupati nodul (fig. C) si reinfilati ochiul
acului manual sau cu filetul acului.




Filetare Filet cu greutate medie

Firele cu greutate medie, inclusiv firul de cusut, raionul decorativ si firul de nailon intins, sunt prea
voluminoase pentru a forma un nod care s-ar potrivi prin orificiul de filetare, dar pot aluneca prin
orificiu cu ajutorul unui ,leagan” de fir realizat din serger obisnuit fir (pagina 51).




Ocolirea portului de filetare

Firele cu greutate mare pot fi folosite prin caile obisnuite

ale firelor de bucla. Tehnicile specifice pot necesita ca firul
sa ocoleasca portul pentru a fi slabit tragerea firului.
Incepeti cu masina filetata cu fir regulat.

1.

2.

1

Deschideti capacele frontale si de taiere a lamei si apoi
ridicati piciorusul presor.

Chiar deasupra portului de filetare, fixati firul buclei
pentru a fi inlocuit. Trageti firul din ghidajele superioare
si scoateti conul.

.Asezati firul special pe stiftul bobinei. Infilati-l in

ghidajele superioare si fixati-l cu cativa centimetri
dincolo de placa de baza. (fig. A)

.Cu masina cuplata in pozitia de fixare, tineti capatul

firului la ochiul de bucla si utilizati penseta pentru a trage
firul de bucla existent din tub care se extinde de la
mecanismul de filetare. (fig. B) Lasati firul in bucla
tubulara.

.Legati firul special pe firul obisnuit cu un nod peste

mana. (fig. C) Trageti firul obisnuit de la ochiul de looper
pana cand firul de specialitate trece prin ochiul looper.

. Asezati firul superior al piciorului sub picior si la stanga:

fixati firul inferior al piciorului pe placa de baza.

Daca firul este greu si nodul suprasolicitat (pasul 5) este
prea mare pentru tubul buclei, (urmati instructiunile # 1
pana la # 6 de la pagina 51) pentru a face un suport
pentru fir. Apoi:

.Angajati-va in pozitia de serging.

2.Tn timp ce tineti capetele libere ale leaganului cu o

singura mana, utilizati penseta pentru a scoate bucla
leaganului din tubul care se extinde din mecanismul de
filetare cu cealalta méana.

. Introduceti 5 cm (2 inch) din firul decorativ in bucla

leaganului. Trageti de capetele libere ale leaganului
firului de la ochiul buclei pana cand firul special trece
prin ochiul buclei.
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1.
2.

4.

5.

Thread Cradle for Loopers

Deschideti capacele, apoi ridicati piciorusul presor.

La portul de filetare, fixati firul buclei care urmeaza sa fie
inlocuit. (fig. A) Scoateti firul de sub picior si ghidajele
superioare ale firului. Inlocuiti conul de fir cu fir special.

.Cu parghia de filetare cuplata in pozitia de filetare (fig. B)

rotiti volanul spre dvs. pentru a inchide tuburile buclei. (fig.
C)

Infilati firul special in ghidajele superioare ale firului, lasand
0 coada de 18 inch (40cm) deasupra orificiului de filetare.
(fig. D)

Taiati un fir de 24 inci (55 cm) de fir serger si pliati-I in
jumatate pentru a forma un leagan de fir. Introduceti
capetele libere ale suportului firului in orificiu de aproximativ
1cm (2,5cm).

. Tindnd bucla leaganului cu mana stanga, apasati butonul

,Push to Thread” cu mana dreapta (fig.E) pana cand
capetele firului ies din ochiul looper. Pentru bucla de lant,
deschideti usa laterald a masinii pentru a va asigura ca firul
este in ochiul buclei de lant.

. Introduceti coada firului special in bucla leaganului (fig. F),

trageti capetele firului sergerului pana cand firul special vine
prin ochiul ochiului. (fig. G) Aruncati sau lasati deoparte
suportul firului.

. Asezati firul superior al piciorului sub picior si la stanga,

taiati firul inferior al piciorului la 10 cm si lasati-l agatat.
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Instrument de infilare graifar
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1. Deschideti capacele frontale si ale lamei de taiere, apoi
ridicati piciorusul presor.
2. La portul de filetare, taiati firul buclei care urmeaza sa fie
inlocuit. Scoateti firul de sub picior si ghidajele superioare ale
firului. Tnlocuiti conul de fir cu fir special.

3. Cu masina angajata in pozitia de filetare.
4. infilati firul special in ghidajele superioare ale firului, l&sand
o coada de 18 inch (45cm) deasupra portului de filetare.
5. Asezati capatul drept al uneltei de filetare a buclei in portul
de filetare. Impingeti instrumentul de filetare a buclei pana cand
capatul iese din ochiul buclei.
6. Introduceti coada speciala a firului in ochiul uneltei de
filetare. (fig. A) Trageti capatul drept al uneltei de filetare a buclei
prin ochiul de bucla aducand firul special cu el. (fig. B)




Diagrama de ghidare a
subiectului de specialitate

Twisting Buthole Twist

Fir de nailon din lana

Filete metalice pentru
brodat la masina

CERERE

Borduri sau cusaturi plate
pentru imbracaminte sport
si articole de decor pentru
casa.

Cusaturi moi intinse pe
lenjerie, costume de baie,
imbracaminte activa si
pentru cusatura laminata.

Marginile decorative
pentru imbracaminte,
articole de cadou, decor
pentru casa etc.

Cusatura cu 4 fire |da da da
Numai pentru marginile
expuse
Cusatura cu 3 fire [da da da
Numai pentru marginile
expuse
. da da da
Flatlock cu 2fire in bucla inferioara
Bordura cu 4 fire |da da da
Marginiere cu 3 fire |da da da
Margini laminate cu [Folositi numai in bucla da Folositi numai in bucla
3 fire superioara superioara
in bucla superioard sau  |In bucla superioard sau| In bucla superioard sau
. inferioara. Nu in ambele |inferioara. Nu Tn ambelejinferioara. Nu in ambele
Val de 3 fire

bucle simultan

bucle simultan

bucle simultan

3-Thread val val

Folositi numai in bucla
superioara

in bucla superioara sau
inferioara.
Sau ambele bucle

In bucla superioara sau
inferioara.
Sau ambele bucle

Cusatura de
patura

Numai n ac

n bucla inferioara

Nu se recomanda

Stitch Stitch

Numai in ac

n bucla inferioara

Numai in ac

COMENTARII

Cand folositi fir
decorativ in ac, folositi
un ac de 90 cm pentru a
obtine cele mai bune
rezultate.

Poate fi folosit Tn ac

Variaza foarte mult in
functie de producator.

Evitati firele cu fibre
metalice grosiere.

Coaseti testul inainte de a
coase pe proiect.




Diagrama de ghidare a subiectului de specialitate

(continuare)

Monofilament
transparent din
nailon

Firuri de brodat la
masina: Rayon si
poliester, 30, 40, 50
greutate.

Fir de lenjerie

Designer 6 Pearl Crown
Rayon Candlelight Jeans
Jeans Stitch Ribbon Thread

CERERE

Tehnici care necesita ca
firul sa fie invizibil, cum ar fi
tivul orb

Lenjerie de corp si
tesaturi usoare, margini de
tesaturi fine, tivuri laminate
delicate.

Borduri decorative, plate
blocare, tiv laminat,
cusatura val, cusatura val
val, etc.

Cusatura cu 4 fire

Nu se recomanda

Fir de lenjerie pentru
cusaturi.

Nu este recomandat pentru
cusaturi

Cusatura cu 3 fire

Blind hemming

Fir de lenjerie pentru
cusaturi.

Nu este recomandat pentru
cusaturi

Flatlock cu 2 fire

Blind hemming

Fir de lenjerie pentru
cusaturi.

Se foloseste Tn bucla
inferioara

Bordura cu 4 fire

Nu se recomanda

Numai fir de brodat la
masina.

Utilizati in buclele
superioare si inferioare.

Marginiere cu 3
fire

Nu se recomanda

Numai fir de brodat la
masina.

Utilizati n buclele
superioare si inferioare.

Margini laminate

Alungiti usor cusatura

Fir de brodat in masina in

Folositi numai in bucla
superioara

cu 3fire bucla superioara (Cu exceptia firului de
panglica)
Val de 3 fire Fir de brodat la masina in [Se foloseste in bucla

Nu se recomanda

buclele superioare si
inferioare.

superioara sau inferioara.
Nu ambele bucle simultan.

3-Thread val val

Nu se recomanda

Fir de brodat al masinii in
bucla superioara.

Folositi numai in bucla
superioara

Cusatura de
patura

Nu se recomanda

Nu se recomanda

Utilizati in ac numai cu un
ac de cusatura de
dimensiune 90 (cu exceptia
firului de panglica)

Stitch Stitch

Nu se recomanda

Nu se recomanda

Utilizati in ac numai cu un
ac de cusatura de
dimensiune 90 (cu exceptia
firului de panglica)

COMENTARII

Asigurati-va ca utilizati un
fir moale monofilament
pliabil
Coaseti la o viteza mai
mica.

Folositi plase pentru a
preveni caderea firului de
pe bobina si incurcarea
acestuia.

Verificati recomandarile de
mai sus pentru cele mai
bune rezultate. Coaseti
testul Tnainte de a aplica
proiectului.




Inlocuirea acelor

Needle insert

tool \

1.Ridicati acul in cea mai inalta pozitie, rotind roata de mana
spre dvs.

2. Folosind surubelnita Allen din punga pentru accesorii, slabiti
surubul acului pentru a fi schimbat acul. Surubul "L" pentru
acul stang si surubul "R" pentru acul drept asa cum se arata
in (fig. A)

Nota: Pentru a preveni caderea acului in placa acului, tineti-|

cu instrumentul de inserare a acului in timp ce slabiti surubul
acului. (fig. A)

3. Utilizati instrumentul de inserare a acului sau penseta pentru
a introduce noul ac cu partea plata in spate. Introduceti acul
pana la capat. Verificati fereastra de vizualizare a acului. (fig.

B)

ﬁ Needle-drop drawer

4. Strangeti surubul acului.

Nota: Daca aruncati un ac in jos in masina, scoateti sertarul cu
picaturi de ac din partea de jos a sergerului.
Acul va fi pe sertar. (fig. C)

Inlocuirea lamelor de tiiere

Lama fixa inferioara este fabricata dintr-un otel special de lunga durata si nu necesita inlocuire

frecventa.
Daca

este necesa

\ \ 1
r e
S

1mm

r, contactati cel mai apropiat distribuitor Baby Lock pentru inlocuirea acestei

lame.

Lama mobila superioara este fabricatad dintr-un material din otel
mai moale si va necesita inlocuire. O lama de rezerva este
furnizata impreuna cu masina pentru inlocuire, daca este necesar.
Lama de rezerva este amplasata in compartimentul pentru
accesorii al suportului pentru bobina cu fir.

Daca, dintr-un anumit motiv, masina dvs. nu taie sau functioneaza
asa cum ar trebui, va rugam sa duceti masina la cel mai apropiat
distribuitor Baby Lock. Este posibil ca rezultatul taierii
necorespunzatoare sa poata indica alte probleme.

Pentru a finlocui lama superioara in miscare, urmati
instructiunile de mai jos.

1. Din motive de siguranta, deconectati cablul de
alimentare principal.
2. Deschideti capacul frontal si capacul lamei de taiere. (fig. A)
Scoateti piciorusul presor.
3. Raoatiti volanul astfel incat lama mobila superioara sa fie in
pozitia cea mai Tnalta.

4. Scoateti surubul si lama superioara. (fig. B)

5. Introduceti lama noua in fanta lamei.
6. Introduceti surubul si tineti lama in miscare in cea mai inalta
pozitie in timp ce strangeti surubul.
7. Pentru a finaliza pozitia lamei superioare, rotiti roata de mana
astfel incat lama in miscare sa fie in pozitia cea mai joasa. Slabiti
surubul astfel incat lama in miscare sa poata fi coborata la o



suprapunere de 1 mm a varfului lamei fixe. (fig. C)

. Strangeti surubul.
8. Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal. Inlocuiti piciorusul presor.
9. Rotiti roata de méana o rotatie pentru a asigura o functionare lind a masinii.



Curatare

Dispozitivul Baby Lock va functiona la cea mai buna performanta daca este pastrat curat in orice
moment. Actiunea de taiere a sergerului creeaza mult mai multe scame decét veti gasi pe masina
de cusut conventionala.

Partile in miscare majore ale sergerului dvs. sunt bine protejate si nu trebuie unse cu ulei.

Cu toate acestea, va recomandam sa utilizati deseori peria de curatare in timpul constructiei
articolelor de imbracaminte pentru a pastra scame de pe lame, bara de ac, mecanismul pentru caine
de alimentare si bucle. Daca aparatul trebuie sa fie uns cu ulei, consultati cel mai apropiat distribuitor
Baby Lock pentru utilizarea uleiului recomandat pentru masini de cusut de inalta calitate.

PENTRU INLATURAREA PLACEI ACULUI PROCEDATA CUM URMEAZA:

1. Din motive de siguranta, deconectati cablul de alimentare principal.

2. Ridicati si scoateti piciorusul presor.

3. Selectati cadranul pentru lungimea cusaturii pana la setarea tivului laminat.

4. Scoateti acele din clema acului.

5. Rotiti roata de mana pana cand bucla superioara este in pozitia extrema dreapta.

6. Pentru a scoate placa acului, scoateti surubul frontal cu surubelnita si surubul posterior cu cheia
hexagonala. (fig. A)

7.Cu mana dreapta, ridicati mai intai placa acului in fata lamei. Trageti usor spre dreapta, apoi
indepartati-I spre stanga.

8. Tnlocuiti in procedura inversa.

9.1n cele din urma, pozitionati placa acului astfel incat acele sa coboare in centrul fiecarei gauri de
pe placa acului. (fig. B) Apoi strangeti ambele suruburi.

Inlocuirea iluminatului cu LED-uri

Dispozitivul dvs. Baby Lock Acclaim este echipat cu un sistem de iluminare LED cu durata lunga

| (e A e | J g

de viata, care nu este necesar pentru schimbarea becurilor.
In cazul inlocuirii unitatii LED, va rugadm sa contactati distribuitorul autorizat Baby Lock.




Tnainte de a lua masina in service, verificati urmatoarele:

Masina nu porneste:

1.
2.

Sunt conectate corect prizele electrice?
Este comutatorul de alimentare pornit?

Depanare

ook w

Verificati intrerupatorul sau siguranta de uz casnic.
Parghia de filetare este in pozitia de scurgere?
Sunt toate capacele masinii inchise in siguranta?
Piciorusul presor este in jos?

Pauze de fire:

NG~ WNE

Cc
1
2.
3.
4
5
6
7

M
1
2
3.
4.
5
6
7
8

Masina este filetatd corect? Verificati cu atentie fiecare cale a firului.
Acul este introdus corect?

Acul este indoit si uzat?

Selectorul de cusaturi este setat corect?

Folositi fire de buna calitate?

Se alimenteaza firul liber de pe con / bobina?

Este dimensiunea acului corecta pentru tipul de tesatura utilizata?
Acele folosite sunt sistemul corect Organ sau Schmetz HAX1SP / CR?

usaturi omise:
. Acul este Indoit sau uzat?

Acul este introdus corect?

Sergerul este filetat corect?

Presiunea piciorusului presor este potrivita pentru material?
Se foloseste acul corect pentru cusatura respectiva?

Se foloseste acul corect pentru tipul de tesatura cusuta?
Tesatura este trasa din spatele masinii in timp ce coaseti?

aterialul nu se va alimenta in masina:
Masina este cuplata in pozitia de stingere?
Piciorusul presor este in jos?
Lamele taietoare sunt ascutite?

Lamele de taiere, piciorusul presor si cainii de hranire sunt libere de scame?
Lamele de taiere sunt setate corect si este lama superioara impotriva lamei inferioare?

Presiunea piciorusului presor este potrivita pentru material?
Lungimea cusaturii este setata corect?
Placa acului este sigura pe masina?

Cusatura este dezechilibrata:

1.
2.
3.
4.

Nota: Daca schimbati pozitia butonului de reglare fina a firului superior si inferior al buclei si cusatura
este dezechilibrata, readuceti butonul in pozitia standard si verificati din nou cusatura. (pagina 13

Sergerul este filetat corect?

Selectorul de cusaturi este setat corect?

Firul este bine asezat in fantele firului?

Butonul de reglare fina a firului buclei este pozitionat corect?

pentru ilustrare)






Depanare (continuare)

Dificultati de filetare a acului:

Capatul firului este in ochiul corect al acului?
Capatul firului este taiat ascutit?

Maneta de filetare a acului este complet in jos?
Este intrarea filetului acului chiar in spatele acelor?
Acul este indoit sau uzat?

Acul este introdus corect?

ogkhwnE

Dificultati de filetare Looper:

1. Masina este cuplata in pozitia de filetare?

2. Capatul firului este in portul de filetare adecvat?

3. Are cel putin 1/2 inch (1,2cm) din capatul firului in portul de filetare?

4. Exista cel putin 22 inci (56¢cm) de fir liber dincolo de ghidajul firului de deasupra portului de
filetare?

5. Exista o indoire sau o rasucire in firul de 22 inch (56 cm) pentru a restrictiona fluxul in portul de

filetare?

6. Este restrictionat firul sa treaca prin bucle?

Slaba taiere:

Lama sau lame de taiere sunt plictisitoare?

Ai cusut peste un stift drept?

Lama de taiere este in pozitia blocata?

Lamele de taiere au fost inlocuite necorespunzator?
Tesatura este trasa din spatele masinii in timp ce coaseti?

abrwnNE

Wave Stitch nu se formeaza corect:

1. Masina este filetatd corect? Verificati cu atentie fiecare cale a firului.

2. Masina este setata pentru cusut cu 3 fire?

3. Maneta selectorului Wave / Overlock este setata pe ,WAVE”"?

4. Pentru taierea valurilor laminate, cadranul de lungime a cusaturii este setat pentru ,ROLLED

HEM”?

5. Selectorul de cusaturi este setat corect? Setati selectorul de cusaturi la ,B” pentru cusatura de
unda cu 3 fire sau ,,C” pentru cusatura de unda cu 3 fire.

Ce sa faci si ce sa nu faci

1. Fiti intotdeauna constienti de miscarea sus-jos a acului si nu va indepartati atentia de pe aparat
in timp ce acesta functioneaza.

2.Cand schimbati acul, piciorusul presor sau orice alte piese, deconectati intotdeauna masina
rotind comutatorul de alimentare pe OPRIT.

3. Nu asezati nimic pe comanda piciorului, altfel masina va porni din greseala si comanda piciorului
sau motorul se pot arde.

4. Cand utilizati sergerul pentru prima data, puneti o resturi de tesatura sub piciorusul presor si
rulati masina fara fir timp de cateva minute. Stergeti orice ulei care apare.

5. Nu trageti tesatura din spatele masinii. O astfel de actiune poate deteriora masina.

6. Pentru a preveni posibile vatamari, evitati intotdeauna contactul corpului cu orice piese in
miscare si mecanismul masinii.

7. NICIODATA nu coaseti peste ace.

Atentie speciala: Deconectati cablul de alimentare de la priza electrica atunci cand aparatul nu

este utilizat.







Date tehnice

2 ace, 2 bucle:

Tipuri de cusaturi: Overlock cu 4 fire

1 ac (stéanga sau dreapta), 2 bucle

Overlock cu 3 fire (tiv larg, ingust si ingust)
3-Thread Flatlock (larg si ingust) doar acul drept
Margini laminate cu 3 fire

Val de 3 fire

3-Thread val val

1 ac (stanga sau dreapta), 1 bucla
2-thread Flatlock (larg si Tngust)
Cusatura pentru patura cu 2 fire
Cusatura scara cu 2 fire

Latimea cusaturii: Latimea cusaturii
Standard 2/3/4 - fir cu ac stang:
55-7,5mm

Standard 2/3 - fir cu ac dreapta Cusatura de 3 fire cu ac
dreapta 3,0 - 5,0 mm

Margini laminate cu 3 fire de 1,5 mm

Lungime cusatura: Lungime cusatura:

Cusatura 2/3/4 filet Overlock: 0,75-4mm muchie laminata
cu 3 fire: 0,75-4mm

Alimentare diferentiala: Efect de adunare: N-2 Efect de intindere: N-0.6

Piciorus presor: Picioare snap-on-serger

Roata de méana: Se roteste inainte

Sistem cu ace: Organ sau Schmetz HA x 1SP / CR
Viteza de cusut: Pana la 1.500 spm

Greutatea masinii: 11,2 kg / 24,7 Ibs.

Sistem de lumina: 3 lumini LED



Diagrama pentru setarile de
selectare a cusaturii

Ti sturs Lungimea| Latimea A Selector de| Alimentare |Selector deP -
Ip cusatura | ., saturii | cusaturii € cusaturi | diferentiala | valuri | 29!na
Overlock cu R
4 fire 2.5-35 | 6.0-7.5 Stanga + A N @) 26

e o Dreapta
Adunare cu 4 4 6.0.7 5 Stanga + A 0 o 12
fire o Dreapta '
3-fire
Overlock 2-3 7.5 Stanga A N O 27
Larg
ingust 3.0-3.5 | 3.0-3.5 | Dreapta B N @) 28
Tiv ingust cu 3
fire 0,75-4,0R 3.0 Dreapta C N-0,6 @] 29
Margini laminate
cu 3 fire 0,75-40R| 3.5 Dreapta D N-0,6 O 30
Blocare cu 3 fire 2-3 3.0-5.0 | Dreapta D N o 32
2-Thread Flatlock .
Wide 2-25 7.5 Stanga A N o 34
ingust 3-35 3.5 Dreapta B N o) 35
Cusaturacu 3
fire 0.75-2.5 5.0 Dreapta B N W 42
3-Thread val val |0,75-1,5R| 3.0-5.0 | Dreapta C N W 43

Aceasta modificare indica gama de setari sugerata pentru fiecare categorie de cusaturi.
Efectuati ajustari la setarile de lungime si latime a cusaturii in functie de greutatea tesaturii
si tipul de fir.
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