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Modelul BLS3

"INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IMPORTANTE"

Cand utilizati masina overlock, trebuie respectate intotdeauna masurile de siguranta de baza,
inclusiv urmatoarele.

"Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta masina overlock."

PERICOL - pentru a reduce riscul de electrocutare.

1. Masina overlock nu trebuie lasatd niciodatd nesupravegheatd atunci cand este conectata.
Deconectati intotdeauna acest aparat overlock de la priza electrica imediat dupa utilizare si inainte
de curatare.

AVEB-”SM ENT - Pentru a reduce riscul de arsuri, incendii, socuri electrice sau vatamari
corporale.

1. Utilizati aceasta masina overlock numai pentru utilizarea intentionata, asa cum este descris in acest
manual. Utilizati numai atasamente recomandate de producator, astfel cum sunt continute in acest
manual.

2. Nu folositi niciodata aceastd masina overlock daca are un cablu sau o priza deteriorate, daca nu

functioneaza corect, daca a fost scapat sau deteriorat sau a cazut in apa. Returnati masina overlock

la cel mai apropiat dealer autorizat sau la centrul de service pentru examinare, reparare, reglare
electrica sau mecanica.

Nu folositi niciodata masina overlock cu orificiile de aer blocate. Pastrati deschiderile de ventilatie

ale masinii de supraveghere si ale pedalei fara acumulari de scame, praf si panza libera.

Nu aruncati si nu introduceti niciodata obiect in vreo deschidere.

Nu utilizati in aer liber.

Nu operati acolo unde se utilizeaza produse cu aerosoli (spray) sau unde se administreaza oxigen.

Pentru a va deconecta, rotiti comutatorul principal in pozitia simbolului ,O” care reprezinta oprit,

apoi scoateti stecherul din priza.

8. Nu scoateti din priza tragand de cablu. Pentru a scoate din priz&, apucati stecherul, nu cablul.

9. Tineti degetele departe de toate partile in miscare. Este necesara o ingrijire speciala in jurul acului

masinii overlock.

10. Folositi intotdeauna placa corespunzatoare a acului. Placa de ac gresita poate provoca ruperea

acului.

11. Nu folositi ace indoite.

12. Nu trageti si nu impingeti tesatura in timpul cusaturii. Poate devia acul (acul), cauzand ruperea

acestuia.

1 3. Comutati masina overlock la pozitia simbolului ,O” atunci cadnd efectuati orice ajustari in zona
acului, cum ar fi filetarea acului, schimbarea acului, filetarea buclei sau schimbarea piciorusului
presor si altele asemenea.

14. Deconectati intotdeauna masina overlock de la priza electrica atunci cand scoateti capacele, ungeti
sau cand efectuati oricare dintre reglajele de intretinere ale utilizatorului mentionate in manualul de
instructiuni.

15. Pastrati degetele departe de piesele in miscare, in special zona din apropierea lamelor.

16.Va rugam sa retineti ca la eliminare, acest produs trebuie reciclat in siguranta in conformitate cu
Na relevant legislatia nationala referitoare la produsele electrice / electronice. Daca aveti nelamuriri,
va rugam sa contactati distribuitorul pentru recomandari.

17. Acest aparat poate fi utilizat de copii cu varsta de peste 8 ani si de persoane cu capacitati fizice,
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18.
19.
20.

21.

senzoriale sau mentale reduse sau lipsa de experienta si cunostinte daca li s-a acordat
supraveghere sau instructiuni privind utilizarea aparatului intr-un mod sigur si inteleg pericolele
implicat.
Copiii nu trebuie sa se joace cu aparatul.
Curatarea si intretinerea utilizatorului nu trebuie facute de copii fara supraveghere.
- Piese in miscare - Pentru a reduce riscul de ranire, opriti inainte de service.
INCHIDETI CAPACUL INAINTE DE A UTILIZA MASINA

Nu permiteti ca cablul de alimentare si cablul controlerului sa fie cicatrici, deteriorate, modificate,
/

excesiv indoit, tras, rasucit sau legat. Daca sunt plasate obiecte grele pe

cablul de alimentare sau este supus caldurii, poate fi deteriorat, provocand eventual incendiu sau
electrocutare europeana. Numai
Uniunea

»OALVATI ACESTE INSTRUCTIUNIJI”

»Aceasta masina overlock este destinata uzului casnic.”






Bine ati venit la Victoria Baby Lock

Baby Lock Victory are un ,sistem de livrare a firului” exclusiv care elimina zece confuze ajustari ale
sionului. Victory va permite sa realizati o cusatura perfecta cu orice tip de fir pe orice tip de tesatura.
Nu mai trebuie sa ghiciti reglajele corecte ale tensiunii.

Baby Lock Victory este un aparat de inalta calitate, de incredere. Va ofera posibilitatea de a coase,
acoperi si taia totul intr-o singura operatie. Tesaturile si firele pe care le evitati anterior sunt acum o
bucurie de cusut, deoarece Baby Lock Victory gestioneaza toate soiurile cu aceeasi usurinta. Cu Baby
Lock Victory, optiunile creative sunt nesfarsite, iar timpul petrecut in serging este mai satisfacator si
mai plin de satisfactii. Cu ,Filetarea instantanee Jet-Air”, chiar si filetarea victoriei este o briza.

Cu ingrijire si intretinere adecvate, Baby Lock Victory promite ani de inalta calitate, de performanta

suspendabila si placere de cusut. Pastrati acest manual de instructiuni ca un ghid pas cu pas pentru a
va familiariza cu Baby Lock Victory si a va extinde orizonturile de cusut.

Cusut fericit!
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Cum opereaza Sergerul tau

DAL TENINICE ..o 56

Uneori numit masina overlock sau overlocker, sergerul este diferit de orice conventio masina de cusut
nald pe care ati folosit-o. Constientizarea functionarii sale simple va va permite s& deveniti mai
competenti in utilizarea sa. Va rugam sa cititi toate instructiunile inainte de a utiliza noua masina.

Serging este un fel de proces de tricotat care leaga doua, trei sau patru fire impreuna pentru a crea
0 cusatura.

Baby Lock Victory functioneaza cu unul sau doua ace si una sau doua ,bucle”, fiecare purtand un fir
pentru a forma cusatura de overlock.

Cand tesatura este introdusa in masina, aceasta ajunge mai intai la cainii de hranire. Céinii de hranire
deplaseaza tesatura de-a lungul lamelor taietoare, taind marginea, crednd o margine curata pentru
a fi terminata. Apoi buclele si acul (ace) formeaza cusatura de pe marginea tesaturii, sustinute de
unul sau mai multe ,degete de cusatura” paralele - Snururi metalice care mentin tesatura plana. Firele
devin ,blocate” peste material si re cusaturile sultante invelesc marginea bruta cu fir pentru a preveni

rasucirea tesaturii.

Dupa ce ati configurat aparatul pentru prima data, luati cateva momente pentru a afla cum coase.
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inainte ca sergerul dvs. sa fie filetat, intoarceti roata de mana - catre dvs. - si urmariti miscarea si
operatiunile pe diferitele parti. Nu va deranjati cu tesaturi la inceput. Nu va doare sergerul sa coase
fara tesatura sub piciorusul presor.



Privire de ansamblu asupra Victory

1.Maneta de ridicare a piciorusului presor /
deblocare a firului *

2. Taietor de fire

3. Maneta de eliberare a piciorusului presor
4. Maneta de infilare a acului

5.Zona de vizualizare a Tnaltimii acului

6. Surub cu clema pentru ac

7. Piciorus presor fixabil

8.Placa ac

9. Lama superioara

10.Cadran de reglare a latimii cusaturii
11.Comutator de blocare a lamei de taiere
12.Cadran de reglare a lungimii cusaturii /
tivului laminat

13.Capac de taiere a lamei

14.Looper filial

15.Capacul frontal

17.Buton de blocare a masinii
18.Maneta de filetare a buclei
19.Péarghie de reglare a avansului
diferential

20. Roata de méana

21. Intrerupétor

22. Portul de filetare al buclei inferioare
23. Selector de infilare Looper
24.Compartiment pentru accesorii si suport
pentru bobina

25. Selector de cusaturi

26. Portul de filetare al buclei superioare
27. Surub de reglare fina a firului Looper
28.Maner de transport

29. Ghidaj si antena telescopica a firului
30. Selectorul de infilare a acului

Ridicarea piciorusului presor elibereaza toate firele.
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Accesorii

Sergerul Baby Lock Victory are un compartiment pentru accesorii incorporat. Pentru a deschide,
rotiti ,capacul” de pe suportul bobinei cu fir spre dreapta pentru a dezvalui tava care contine unele
dintre accesoriile enumerate mai jos. Altele pot fi gasite in materialele de ambalare a masinii.

Accesorii Numar inclus Situat in
1. Manual de instructiuni Cutie de
2. Ghid de filetare de referinta rapida Cutie de
3. Controlul piciorului Cutie de
4. Perie scame / instrument pentru inserarea Compértiment pentru
5. Sufub de fixare a acului "Compartiment pentru
6. Pachet de ace de dimensiuni variate "Compartiment pentru
7. Surubelnitd medie ‘Compartiment pentru
8. Pensete "Compartiment pentru
9. Lama de taiere superioara pentru inlocuire “Compartiment pentru

Pachet de accesorii
Pachet de accesorii
Pachet de accesorii
Pachet de accesorii
Pachet de accesorii
Pachet de accesorii

. Instrument de filetare Looper
. Surubelnita

. Plase filetate

. Capacele bobinei

. Discuri burete

. Cheie Allen
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16. Suporturi de conuri Pe masina
17. Capacul masinii Pachet de accesorii
18. Piciorus presor standard Pe masina




Ace

Sergerul Baby Lock Victory este configurat cu ace de masina 75/11, care sunt potrivite pentru
majoritatea tesaturilor medii si usoare. Pentru tesaturile grele, treceti la un ac de dimensiune 90/14.
Designul punctului semi-bila al acului este potrivit pentru tricotaje si tesaturi. Unii producatori pot
produce cusaturi de calitate mai buna cu Baby Lock decét altele. Pentru cele mai bune rezultate,
utilizati ace marca Organ sau Schmetz - sistemul HAx1SP / CR si inlocuiti-le aproximativ la fiecare
al treilea proiect. (vezi pagina 46)

Fir

Toate tipurile de fire pot fi utilizate pe dispozitivul Baby Lock, dar firul din poliester 100% discontinue,
infasurat pe un con, ofera in mod constant cele mai bune performante de cusatura. Deoarece firele
trebuie sa treaca prin mai multe ghidaje ale firelor la viteze mari, acestea trebuie sa aiba o grosime
uniforma si o rezistenta ridicata, cu o cantitate minima de scame.

Bumbacul de buna calitate sau firele de poliester acoperite cu bumbac coase bine, desi produc mai
multe scame, crednd nevoia de a curata masina mai frecvent. Acestea functioneaza bine pentru
supraincarcare si cusatura, dar pot fi prea slabe sau prea neclare pentru marginea laminata. Calitatea
slaba a acestor fire poate duce la franari frecvente, rupere si cusaturi dezechilibrate.

Se pot utiliza fire cu alte continuturi de fibre si greutati, in functie de rezistenta si grosimea acestora.
Testarea va va ajuta sa determinati cat de usor pot trece prin ghidajele firelor, sloturile pentru fire,
ace si bucle. Pentru mai multe informatii. (vezi pagina 44-45)

Nota importanta: Pentru performanta maxima a Baby Lock Victory, se recomanda utilizarea firului
de fibréd 100% poliester lung. Marcile recomandate sunt Maxi-Lock si Metrosene. Acest fir are, de
asemenea, cea mai buna performanta atunci cand este utilizat cu diferite fire decorative pentru tehnici
de specialitate.

accesorii optionale

Exista picioare de specialitate optionale disponibile pentru Victory. Accesoriile optionale sunt
disponibile la distribuitorul Baby Lock.

* Picior cu margele B5002-01A-C
* Piciorul Blindhem B5002S02A
. C_Ie_ar Foot B5002K02A-A
* Picior de cablare / conducte (3 B5002-02A-C
mm) B5002-03A-C
* Picior de cablare / conducte (5 B5002S01A
-mrg)iciora licator elastic B5002505A
» Picior aglicator dantela B5002S03A
+ Picior zbarli BS001K04A
« Picior talp plat BS002T22A
900N

* Picior de teflon
+ Taiati cosul




Dupa indepartarea materialelor de ambalare din cutie, ridicati usor sergerul Baby Lock apucand
manerul furnizat in partea superioara a masinii. Asezati masina pe o masa de cusut serger sau pe

Configurarea victoriei tale

orice suprafata plana care ofera o zona de lucru ampla in stdnga masinii. Asezati comanda piciorului
intr-o pedala, daca doriti, si asezati-o sub masa de cusut.

Conectati mai intai cablul de alimentare la aparat, apoi la o priza de perete. Intrerupétorul de
alimentare este situat in partea din spate, pe partea dreaptad a masinii. Asigurati-va intotdeauna ca
alimentarea este oprita atunci cand aparatul nu este utilizat. (fig. A)

Controlul piciorului disponibil pentru SUA si CANADA. : Modelul YC-482.
pentru zona 220-240V: Model YC-483N-1 sau YC-483N sau YC168S.

Acest aparat are o priza amplificata (o lama mai lata decét cealalta). Pentru a reduce riscul de
electrocutare, aceasta fisa este destinata sa se potriveasca intr-o priza polarizata intr-un singur sens.
Daca stecherul nu se potriveste complet in priza, inversati stecherul. Daca inca nu se potriveste,
contactati un electrician calificat pentru a instala priza corespunzatoare. Nu modificati fisa in niciun
fel.

Viteza de cusut a masinii este determinata de cantitatea de presiune aplicata piciorului trol. Cand nu
il folositi, nu asezati nimic pe comanda piciorului, altfel masina ar putea porni din greseala controlul
piciorului sau motorul ar putea arde. (fig. A)

Ridicati ghidajul telescopic al firului pana la cea mai inalta pozitie de 14 ". Rotiti arborele spre stanga
si spre dreapta pana cand fiecare sectiune ,face clic” intr-o pozitie blocata. (fig. B) Capacul frontal
poate fi deschis pur si simplu plasand degetele in spatele filei din partea dreapta si tragand spre tine.
(fig. C)

Pentru a deschide capacul lamei de taiere, asezati degetul mare pe fila si glisati capacul spre dreapta.
O usoara tragere inainte va permite capacului sa se balanseze in jos, oferind acces la bucle, lame si
ghidaje de filet. (fig. D)




Taierea cadranului de
blocare a lamei

Céand nu se doreste nicio taiere, la fel ca atunci cand
cusaturati pe un pli, rasuciti comutatorul de blocare a lamei de
taiere in sensul acelor de ceasornic in pozitia LOCK. Lama de
taiere nu se mai misca in sus si in jos, ci ramane in pozitia sa
coborata. Pentru a relua cuplarea lama, rotiti comutatorul de
blocare a lamei de taiere la jumatate de tur in sens invers
acelor de ceasornic. Lama va incepe sa se miste automat
cand incepeti sa coaseti.

Reglarea presiunii piciorusului

MO le o oo o e

Presiunea piciorusului presor a fost prestabilitd din fabrica si
rareori necesita ajustare. Cu toate acestea, s-ar putea sa fie
necesar sa reduceti presiunea pentru tesaturi groase sau in
presiunea cutelor pentru ca tesaturile subtiri sa se hraneasca
mai usor der piciorul. Folositi o moneda pentru a roti surubul
de deasupra masinii.
Pentru a creste presiunea, rotiti surubul de reglare a presiunii
}\ in sensul acelor de ceasornic.

Pentru a reduce presiunea, rotiti surubul in sens invers acelor
de ceasornic.

Piciorus presor fixabil

Victory are comoditatea unui piciorus presor.

Pentru a elibera:

1. Ridicati maneta piciorusului presor.

2. Blocati lama de taiere.

3. Ridicati acele in cea mai inalta pozitie.

4, Tmpinge'gi maneta de eliberare a piciorusului presor
amplasata in spatele suportului piciorusului presor.

5. Rotiti cu grija piciorusul presor in sensul acelor de
ceasornic cu 90 de grade.

6. Glisati piciorusul presor spre spate pentru a-l scoate.

A inlocui:
1. Ridicati maneta piciorusului presor.
Blocati lama de taiere.
Ridicati acele in cea mai inalta pozitie.
. Glisati piciorul de la stadnga la dreapta.
Aliniati bara piciorului cu canelura din suport.
Coborati maneta piciorusului presor pentru a se fixa in
pozitie.

2
Maneta de eliberare a Ghiduri de linie 3
piciorusului presor de cusatura 4
5

6

Piciorusul presor care vine cu Victory are o banda se fanta
aripii. Introduceti banda sau panglica, in fanta din partea din
fatda a piciorului, apoi sub talpa piciorului. (vezi pagina 39
pentru mai multe instructiuni)



Marcajele ridicate de pe varful piciorului sunt linii de cusatura
gui des. Acestea indica pozitiile acului pentru a va ajuta sa va
ghidati materialul pentru o cusatura precisa.



Lungimea cusaturii / tiv laminat

Cadranul de reglare a lungimii cusaturii / tivului rulat este situat
convenabil chiar in stAnga capacului frontal, langa placa de baza.
(fig. A) Cadranul prezinta doua intervale de lungime a cusaturii, de
la 0,75, pentru cea mai scurta cusatura, la 4 pentru cea mai lunga.
(fig. C) Dupa cum indica cadranul, o gama este pentru cusut
standard si una este pentru margini laminate sau cusaturi Tnguste.
Pur si simplu rotiti cadranul aliniind setarea dorita cu indica tor pe
masina. O lungime a cusaturii de 3 mm sau aproximativ 10 ochiuri
pe inch este ideala pentru cusatura si supraimprimarea majoritatii
tesaturilor. Pentru acoperirea sau cusatura tesaturilor foarte
usoare, este posibil sa preferati o lungime mai mica a cusaturii.
Cand coaseti tesaturi mai grele, puteti alege sa prelungiti
cusatura. (fig. B)

Nota: 0,75 mm este situat intre O si 1 atat pe setarile standard, cat

si pe cele laminate.

Cadranul de reglare a latimii cusaturii este situat deasupra
cadranului de lungime a cusaturii. (fig. A) Cadranul pentru
latimea cusaturii afiseaza doua seturi de numere, indicand
doua intervale de latime. Dimensiunea mai mare num bers pe
cadran, 5,5 pana la 7,5 mm, indica latimea cusaturii atunci
cand acul stang este utilizat. Numerele de dimensiuni mai
mici, de la 3,0 la 5,0 mm, se aplica atunci cand acul drept este
utilizat. Setarea ,M” (3.5) este pentru marginea laminata.

Reglarea latimii cusaturii muta lama de taiere superioara. De
asemenea, deplaseaza degetele cusaturii mai departe sau
mai apropiate intre ele pentru a sustine complet tesatura cu
orice latime a cusaturii.

Latimea cusaturii este variabila prin plasarea acelor dreapta

si stdnga si pozitile cadranului cu latimea cusaturii. (Fig. B)
Utilizati o cusatura mai larga pe tesaturi slab. S-ar putea sa
preferati o cusatura mai ingusta pe materialul tricotat, tesut strans
sau pur.



v

Alimentare diferentiala

Sergerul Baby Lock este echipat cu alimentare diferentiala.
Seturile de caini de hrana functioneaza independent pentru a
asigura o cusut lind pe toate tesaturile. (fig. A)

Cand maneta de reglare a avansului diferential, situata la ma
chine este dreapta, marginea frontala este setatd pe "N"
pentru hranirea normala, cainii de hranire se deplaseaza la
aceeasi distanta. Aceasta este setarea de utilizat pentru
majoritatea tesaturilor si aplicatiilor. (fig. B)

Cand parghia de alimentare diferentiala este setata deasupra
"N", cainele de alimentare din fatd va alimenta mai mult
material decat partea din spate. Acesta este becau daca
cainele de alimentare din fata se misca la o distanta mai mare
decét cainele de alimentare din spate. Ca rezultat, tesatura
devine comprimata sau usurata, asa cum indica diagrama de
pe capacul frontal. Aceasta actiune poate elimina cusaturile
ondulate din tesaturile intinse sau cele taiate pe bobul de
partinire.

La setarea maxima de 2,0 (fig. C), alimentarea diferentiala
poate aduna o tesatura usoara pana la aproape dubla
plinatate. (fig. D)

Cainele de hranire din fata se hraneste de fapt cu doua ori mai
multa tesatura decat hrana din spate. Pentru a maximiza
efectele de colectare, utilizati cea mai lunga setare a lungimii
cusaturii. Greutatea tesaturii va afecta adunarea. Testati
cusatura pentru desi rezultate rosii.

Cand parghia de alimentare diferentiala este setata sub ,N”
(fig. E), cainele de alimentare din fata se deplaseaza la o
distantd mai mica decét cainele de alimentare din spate.
Aceasta reglare intinde usor tesatura pe masura ce este
cusuta, tragand-o fincordata cand intra in ac. Setarile
inferioare pre purtati puckers pe tesaturi usoare (fig. F),
adaugati mai multa intindere la uzura de inot, uzura activa si
poate fi utilizata pentru a crea o let margine tuce. (vezi pagina
26)
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Sistem de livrare a firului

Baby Lock Victory revolutioneaza modul in care un serger functioneaza cu sistemul sau de livrare a
firului. Nu mai trebuie sa reglati manual setarile de tensiune pentru tipul de cusatura pe care o
parcurgeti. Selectati tipul de cusatura pe care doriti sa o incercati, iar Victory va alimenta automat
cantitatea corecta de fir prin bucle si ghidaje pentru a forma o cusatura perfecta de fiecare data.

Selector de

cusaturi

Selectorul de cusaturi controleaza sistemul de livrare a firului si este
localizat montat pe partea dreapta din fatd a masinii. Pentru a
selecta o setare a cusaturii, mutati maneta selectorului de cusaturi
la A, B, C sau D.

A - Pentru cusaturi largi de overlock folosind acul stang (L).

B - Pentru cusaturi de overlock echilibrate folosind acul drept (R).
C - Pentru cusaturi inguste cu o lungime scurta folosind acul drept.
D - Pentru cusatura cu tiv laminat cu 3 fire.

Consultati graficul de pe ultima pagina pentru setarile de selectare
a cusaturii.

Surub de reglare fina a filetului superior si inferior al

buclei

Nu sunt necesare ajustari atunci cand coaseti cu majoritatea
tesaturilor si firelor de pe Baby Lock Victory, dar anumite fire sau
tesaturi pot necesita o reglare fina a sistemului de livrare a buclei
pentru a va perfectiona cusaturile. Mariti sau micsorati livrarea
firelor Looper cu firul Looper superior si inferior cu reglaj fin surub.
Cu o surubelnita (care se gaseste in setul de accesorii), rotiti
surubul de reglare find in sensul acelor de ceasornic pentru a
strange in mod egal firele buclei. Rotiti surubul in sens invers acelor
de ceasornic pentru a slabi in mod egal firele buclei.

Firele Looper sunt
prea libere.

Cusatura
ideala

et

WAVAVAVAVA

Pozitie standard

Strangeti surubul (+)

Firele buclei sunt
prea stranse.

Slabiti surubul (-)



Looper filial cu 2 fire

Oricare fir de ac poate fi angrenat pentru suprasolicitare cu 2 fire
aripa.

Pentru a angaja looperul filial

I. Deschideti capacul frontal si capacul lamei, taiati partea
superioara firul de operare chiar deasupra portului de filetare.
(fig. A) Ridicati piciorusul presor si scoateti firul taiat de sub
picior.
Scoateti firul superior al buclei de pe masina.

2. Rotiti roata de ména pentru a aduce clema acului in pozitia sa
cea mai inalta.

3. Glisati bucla secundara in directia corecta si rotiti-o in sens
invers acelor de ceasornic spre stanga. (fig. B)

4. Asigurati-va ca varful agatat al buclei secundare intra in ochiul
superior al buclei. (fig. C)

5.Inchideti capacul lamei si capacul frontal.

Pentru a deconecta looperul filial

1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei.

2. Rotiti roata de ména pentru a aduce clema acului in pozitia sa
cea mai Tnalta.

3. Glisati bucla secundara in directia stdnga si rotiti-o in sensul
acelor de ceasornic spre dreapta. (fig. D)

4. Asigurati-va ca ochiul secundar se sprijina in partea dreapta a
ochiului superior. (fig. E)

5.Tnchide’;i capacul lamei si capacul frontal.



Pregatirea filetarii

Cand utilizati fire pe conuri sau bobine king, asezati conul sau
bobina in sigurantd peste suporturile de con furnizate pe
masina. Pentru a evita indoirea suportului pentru fire, poate fi
necesar sa plasati o mana sub suport in timp ce pozitionati
conul. Suporturile conului Tmpiedica rotirea conului sau bobinei,
permitand firului sa se alimenteze uniform. (fig. A)

Deoarece firele pentru serger se alimenteaza de sus, firele
standard ale bobinei se pot prinde pe marginile aspre ale
multora dintre aceste bobine. De aceea, capacele pentru bobine
sunt echipate cu Victory, pentru a oferi o suprafata neteda care
permite firului sa se deruleze liber. Cu crestatura bobinei in jos,
introduceti un capac pentru bobing in partea superioara a
bobinei. (fig. B)

Cand utilizati fire de bobina standard pe serger, inlocuiti
suporturile de conuri cu discurile de burete furnizate impreuna
cu masina dvs. Aceste discuri mentin in siguranta bobine mai
mici si ajuta firul sa se deruleze corect. Cu discul de burete in
pozitie, puneti bobina cu capac pe ax. (fig. C)

Plasele cu fir pot fi asezate peste fire care tind sa alunece de pe
fundul bobinei in timpul coaserii. Majoritatea firelor nu necesita
utilizarea lor, dar retelele sunt deseori necesare cu nylon, ray pe
sau fire de matase. (fig. D) Odata ce se afla pe bobina, pliati
reteaua pe ea insasi, daca este necesar, pentru a permite firului
sa se alimenteze lin, fara sa se blocheze pe plasa. (fig. E)




Filetand victoria ta

Baby Lock Victory este echipat cu un ,Sistem de filetare instantaneu Jet-Air” exclusiv pentru filetarea
rapida si usoara a buclelor superioare si inferioare.

O apasare a manetei de filetare ,Jet-Air” va fileta automat buclele. Nu mai este necesar sa folositi
pensete pentru filetarea ghidajelor pentru fir.

Daca un fir se rupe sau se epuizeaza, trebuie doar sa il re-filam. Nu este nevoie sa urmati nicio
secventa de filetare.

Pozitia filetarii pentru buclele filetate

Deschideti capacul frontal.
Ridicati piciorusul presor pentru a elibera toate firele.
Apasati ferm butonul de blocare a masinii. (fig. A)
Rotiti roata de méana a masinii incet spre dvs. pana cand tuburile buclei se deplaseaza spre a lor
connec
pozitia de formare. Butonul de blocare a masinii se va fixa intr-o pozitie blocata, iar maneta de
deblocare a blocarii se va deplasa in extrema stanga.
Nota: Victoria trebuie sa fie in pozitia blocata atunci cand fileteaza buclele, cu exceptia cazului in
care se indica altfel.

PO PE

Looper inferior

1. Cu piciorusul presor ridicat si butonul de blocare a masinii in pozitia blocat (fig. B), setati maneta
selectorului de infasurare a buclei la "L" pentru filetarea inferioara a buclei. (fig. B)

2. Asezati conul sau bobina de filet pe stiftul din spate al bobinei din dreapta de pe suportul pentru fir
(fig. C pagina 16). Glisati firul in ghidajul de filet al antenei telescopice "1" direct deasupra bobinei,
fixati-| in ghidajul de fir "2" din partea superioara a masinii, apoi prin fanta din fata masinii chine.
(fig. C pagina 16)

3. Trageti 45 cm (18 inci) de fir prin ghidajul ,3”. Introduceti capatul firului in portul de filetare "L" de
aproximativ 1 inch (2,5 cm). Utilizati pensete, daca este necesar, pentru a introduce capatul firului
mai usor.

4. Apasati maneta de filetare a buclei. (fig. D pagina 16) Daca firul nu trece prin ochiul inferior al
ochiului cu o singura apasare, apasati din nou maneta de filetare pana cand trece. * (vezi pagina
16)




5. indepartati firul la 4 inci (10cm) de ochiul inferior al ochiului si lasati-I agatat.
6. Deplasati maneta de eliberare a butonului de blocare spre dreapta.
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Looper superior

1. Cu piciorusul presor ridicat si butonul de blocare a masinii in pozitia blocat (a se vedea fig. AB,
pagina 15), setati maneta de selectare a filetului buclei la ,U” pentru filetarea buclei superioare.
(Vezifig. B, pagina 15)

2. Asezati conul de fir sau bobina pe al doilea stift de bobina din fata, in partea dreapta a suportului
pentru fir. (fig. C) Glisati firul in ghidajul telescopic al firului antenei "A" direct deasupra bobinei,
fixati-1 in ghidajul firului "B" din partea superioara a partii frontale a masinii, apoi prin fanta de pe
capacul frontal. (Vezi fig. C, mai jos)

3. Trageti 45 cm (18 inci) de fir prin ghidajul ,C”. Introduceti capatul firului in portul de filetare ,U”,
aproximativ 1 cm (2,5 cm). Folositi o penseta, daca este necesar, pentru a introduce capatul firului
mai usor. (Vezi fig. D mai jos)

4. Apasati maneta filetului buclei. (fig. D mai jos) Daca firul nu trece prin ochiul superior al buclei cu
0 singura apdasare, apasati din nou maneta de infilare a buclei pana cand o face si lasati firul
atarnat.

5. Deplasati maneta de eliberare a butonului de blocare spre dreapta, pentru a debloca aparatul.
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* Asigurati-va ca cel putin 1 "de fir este introdus in portul de filetare.



Acul potrivit

1. Rotiti volanul si aliniati semnele verzi de pe masina si volan.
Puneti selectorul de infilare a acului pe ,R” pentru acul drept. (fig. A pagina 18)

2. Asezati firul pe al doilea stift de bobina din stanga pe suportul pentru fir. (ilustrat mai jos) Filetati
ghidajele 1 si 2 ale acului, apoi prin canelura din fata masinii si prin ghidajele 3, 4, 5 si 6.

3. Coboréti piciorusul presor pentru a declansa tensiunile.

4. Folosind filetatorul pentru ace, filetati acul drept. (ilustratia de mai jos; pozitia 7) (consultati

pagina 18)

Ac stang

1. Rotiti volanul si aliniati semnele verzi de pe masina si volan.
Puneti selectorul de infilare a acului pe ,L” pentru acul stang. (fig. A pagina 18)
2. Asezati firul pe primul stift de bobina din partea stanga a suportului pentru fir. (ilustrat mai jos)
Filetati ghidajele A si B, apoi prin canelura din fata masinii si prin ghidajele C, D, E si F.
3. Coboréti piciorusul presor pentru a declansa tensiunile.
4. Cu ajutorul filetului pentru ac, filetati acul stang. (ilustratia de mai jos; pozitia 7) (consultati
pagina 18)
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Cum se foloseste Threader pentru ace

1. Rotiti volanul pentru a alinia semnele verzi de pe aparat. (fig. A pagina 17)

2. Puneti selectorul de infilare a acului pe ,R” (acul drept) sau ,L” (acul sténg). (fig. A)

3. Apasati in jos maneta de infilare a acului (fig. B) astfel incat carligul sa intre in ochiul acului.

4.Tineti firul acului orizontal cu ambele maini si pozitionati firul in ghidajele céarligului filetului de
deasupra céarligului firului. (fig. B)

5. Eliberati maneta de infiletare a acului, Carligul va trage firul prin ochiul acului pe masura ce este
eliberat. (fig. B)

6.Indepartati cu atentie bucla de fir din carligul de infasurare a acului si asezati firul sub piciorusul
presor si spre stanga.

=
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Needle Threader Needle Threader
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Tragand cu tesatura

Cu acul si firele buclei superioare sub picior si in spate, coboréati
piciorusul presor. In timp ce tineti firele in mana stanga, apasati cu
usurinta pe pedala de control pentru a incepe un lant de fire inainte
de a taia tesatura. (fig. A)

Puteti lasa piciorusul presor in jos pentru majoritatea aplicatiilor
care se nvart cationii. Asezati tesatura la varful piciorusului presor.
Pe masura ce calcati pe pedala de control, cainii de alimentare vor
incepe sa mute tesatura spre ac. (fig. B) Trebuie sa rai vedeti si
coboréati piciorul numai atunci cand lucrati cu tesaturi groase,
spongioase sau inalte, sau cand este necesara o pozitionare
precisa.

Aveti grija sa nu impingeti sau sa trageti tesatura. Victoria o va
hrani uniform fara ajutor. La capatul unei cusaturi, coaseti doar
marginea tesaturii si continuati sa va invartiti pentru a crea un lant
de 5 "- 6". Taiati lantul de fire cu taietorul de fire de pe capacul
lateral stang, (fig. C)




Stergerea degetelor cu latimea cusaturii

Pe masura ce coaseti, veti descoperi ca manevrarea tesaturii este
diferitda de cusutul conventional, deoarece firele se formeaza in
jurul degetelor de cusatura. (fig. A)

Pentru a sterge degetele de cusatura, pur si simplu ridicati
piciorusul presor, care elibereaza toate firele. Ridicati acul (acele).
Apoi trageti usor firele din spatele piciorului. (fig. B) Cusaturile sunt
acum releate sed de la degete. (fig. C)

Re-threading Loopers

Daca un fir se rupe, ridicati piciorusul presor si trageti firul rupt de sub picior. Deschideti capacul
frontal, apasati butonul de blocare a masinii, rotiti roata de mana a masinii incet spre dvs. pana cand
tuburile se deplaseaza in pozitia lor de conectare si setati selectorul de infasurare a buclei pe U sau
L pentru bucla care se fileteaza. Re-filetati masina deasupra portului de filetare, 1dsand o coada de
filet de 18 inci (40cm). infilati bucla ca de obicei si deplasati maneta de deblocare a butonului de
blocare spre dreapta. Tnchideti capacul frontal si coaseti o proba de testare. Consultati pagina 15-16
pentru informatii suplimentare.

Nota: Cand re-filetati Baby Lock Victory folosind functia ,Filetare cu jet-aer”, asigurati-va ca firul
anterior care se afla in bucla (tub) este complet indepartat. Acest lucru va elimina orice sansa ca firul
anterior sa obstructioneze fluxul de aer la re-filetarea masinii.

Re-infilarea acelor

Daca un fir de ac se rupe, ridicati piciorusul presor, indepartati firul rupt si repetati ghidajele firului de
ac. Rotiti volanul si aliniati semnele verzi de pe volan si de pe masina. Selectati ,R” sau ,L” pentru
acul care este rethread. Folositi filetul cu ac pentru filetarea exacta si mai usoara. Consultati paginile
17-18 pentru informatii suplimentare.




Suprasolicitare cu 4 fire

Suprapunerea pentru finisarea pardoselilor, tivurilor si cusaturilor inainte de constructie este una
dintre cele mai de baza utilizari ale sergerului, cum ar fi confectionarea unei haine sau proiectarea cu
cusaturi deschise presate de 5/8-inch (16mm). (fig. A)

Pentru a acoperi, asezati singurul strat de tesatura in fata piciorusului presor, aliniat marginea taiata
cu lama de taiere superioara. incepeti sa taiati, continuand sa ghidati materialul de-a lungul lamei.
Marginea tesaturii trebuie taiata, dar nu taiata. Apoi coaseti cusaturile pe masina dvs. de cusut
conventionala si apasati-le ca de obicei. (fig. B)

Deoarece crestaturile ar fi taiate in acest proces, marcati-le inainte de a taia cu ,VV*, chiar in interiorul
cotei de cusatura sau cu un marker pentru tesaturi solubile in apa, (fig. C)

Nota: Un overlock cu 2 fire sau overlock cu 3 fire poate fi de asemenea utilizat cu aceasta tehnica.
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Overlock Seam

Pentru articole de imbracaminte sau proiecte care nu necesita
cusaturi conventionale deschise, puteti cusura si termina cusatura A

intr-o singura opera si apoi apasati cusaturile intr-o parte. (fig. A) O i 1 i
cusatura cu 4 sau 3 fire este puternica, dar ofera ,,da” sau flexibilitate
in functie de nevoile tesaturii.
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Asezati doua straturi de tesaturi laturi drepte impreuna. Use the
marks on your serger's front cover to align the fabric for the desired
seam width. Tine-ti ochii pe marginea tesaturii pentru a o orienta catre
marca corespunzatoare. (fig. B)

Nu urmariti acul. Daca ghidati tesatura cu acuratete, acul se va
imbina automat in locul corect.

Nota: Pentru majoritatea cusaturilor, stifturile nu sunt necesare
deoarece ser ger hraneste uniform materialul. Daca aveti nevoie de
stifturi, plasati stifturile paralel cu linia de cusatura in afara limitelor de cusatura pentru a evita
deteriorarea lamelor.




Overlock cu 4 fire

Cu sistemul de livrare a firului Victory, firele superioare si inferioare ale buclei se blocheaza in mod
egal peste marginile tesaturii taiate pentru a forma un model plat, care nu se rostogoleste, de cusaturi
suprapuse pe ambele parti ale tesaturii.

Firul stdng al acului se blocheaza cu ambele fire de bucla la linia de cusatura pentru a crea cusatura.
Firul drept al acului, vizibil in partea superioara a cusaturii, se blocheaza cu ambele bucle pentru a
adauga durabilitate. Firul buclei superioare, care seamana cu un zigzag pe partea superioara a
tesaturii, este din bucla superioara. Firul buclei inferioare, care seamana cu un zigzag pe partea
inferioara a tesaturii, provine din bucla inferioara.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru cusatura perfecta de overlock cu 4 fire, urmati setérile sugerate si diagrama de filetare de mai
jos.

ACS la stanga sila LUNGIME SELECTOR DE
dreapta 2.5-3.5

LATIME 6,0-7,5 CUSURA A




Overlock cu 3

fire - lat

Cusatura larga overlock cu 3 fire este perfecta pentru finisarea
muchiilor majoritatii tesaturilor si pentru cusatura tricoturilor care
nu necesita durabilitatea suplimentara pe care o ofera un al
patrulea fir.

Este usor sa va convertiti victoria in serge cu 3 fire, eliminand
pur si simplu acul potrivit.

Pentru a va converti sergerul intr-o cusatura larga overlock cu 3
fire (5.5 7,5 mm), taiati firul acului chiar deasupra ochiului acului
(fig. A). Scoateti acul si filetul complet din masina. Strangeti usor
surubul de fixare a acului pentru a pre aerisiti surubul pentru a
nu functiona. (fig. B)

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru acul stang, cusatura de overlock cu 3 fire, urmati setarile
sugerate si diagrama de filetare de mai jos.

ACS plecati

LATIME SELECTOR DE

LUNGIME 2-3 75 CUSURA A




Overlock cu 3 fire - ingust

Este usor sa va convertiti victoria in serge cu 3 fire, eliminand pur si simplu acul stang.

Pentru a converti in overlock ingust cu 3 fire (3,0-5,0 mm), taiati ]:l:
firul stang al acului. (fig. A) Scoateti complet acul stang si firul =
stang al acului din masina. ®
Strangeti usor surubul de fixare a acului pentru a preveni
functionarea surubului. (fig. B)

Asezati acul in pozitia dreaptd a clemei acului si strangeti
surubul.

Mutati maneta selectorului de cusaturi pe ,B". A

Pentru acul drept, cusatura ingusta cu 3 fire, urmati setarile
sugerate si diagrama de filetare de mai jos.
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Overlock cu 3 fire - Imbinarea ingusté
|

Captuseala ingusta este un finisaj atractiv pentru tesaturile usoare
pana la medii pana la grele.

Scoateti complet acul stédng si firul acului din masina. Stergeti
degetele cuséturii. Intoarceti anuntul cu lungimea cusaturii
ajustand cadranul Tn sens invers acelor de ceasornic la gama
tivului laminat. Setati lungimea la ,0,75-1,5R” (fig. A) si latimea
cusaturii la 3,0 pentru un finisaj decorativ neted. (fig. B)

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,C”.

Pentru acul drept, cu 3 fire cu tiv ingust, urmati sug setarile gestate
si diagrama de filetare de mai jos.

LUNGIME 0,75- , STITCH
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Borduri laminate

Setarea marginii laminate este utilizatd pentru a obtine cea mai ingusta cusatura posibila (1,5 mm)
pe sergerul Baby Lock. Cusatura este potrivita pentru cusatura tesaturilor usoare si usoare si pentru
tivirea si tivirea tesaturilor usoare.

Margini laminate cu 3 fire

Cu selectorul de cusaturi setat pe ,D”, un tiv ingust va deveni o margine laminata. Marginea tesaturii
se rostogoleste in jurul degetului cusaturii. Looperul superior infasoara marginea tesaturii, in timp ce

firul looper inferior este aproape invizibil pe partea din spate a formatiei cusaturii.

Scoateti acul si firul stang. Stergeti degetele cusaturii. Rotiti butonul de reglare a lungimii cusaturii in
sens invers acelor de ceasornic in domeniul tivului laminat la 0,75-4,0R (fig. A). Setati cadranul de
latime a cusaturii la 3,5 "M". (fig. B)

Pentru o margine laminata cu 3 fire, mutati maneta selectorului de cusaturi la ,D”.
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Seaming Sheers

Utilizati setarea tivului laminat cu 3 fire atunci cand coaseti tesaturi transparente care altfel ar
necesita cusaturi franceze. Setati lungimea cusaturii la 2,5. Apoi, coaseti pur si simplu cusaturile,
aliniati marginile tesaturii cu ghidajul cusaturii sergerului, taind excesul de cusatura.

Salata de
margine

O margine cu frunze sau ,salata” poate fi creata pe majoritatea
tesaturilor intinse usoare si medii si pe marginile partinitoare ale
tesaturilor moi, tesute. Face o margine destul de decorativa
pentru imbracaminte activa, lenjerie, acces sori si imbracaminte
pentru copii.

Setati masina pentru marginea laminata cu 3 fire. (consultati
pagina 25)

Setati avansul diferential la 0,6. (fig. B) Serge tesatura in directia
celei mai mari intinderi - bobul incrucisat pe tricoturi, cerealele
partinitoare pe tesuturile. Pentru un efect ,mai frunzis”, incercati
sa folositi o lungime mai mica a cusaturii si intindeti usor tesatura
(fig. A) pe masura ce este cusuta. Coaseti o proba de testare.
(fig. C)

Bucle pentru curea si bucle

pentru butoane

Folositi lantul de fir laminat, cusut fara tesatura, pentru
a face bucle profesionale pentru centura si buton op.
Folosirea unui fir decorativ greu in bucla superioara
formeaza o bucla mai puternica.

Revenind la Standard Serging

Stergeti degetele de cusatura si readuceti cadranul de lungime a cusaturii in intervalul standard.
Setati latimea si lungimea cusaturii la setérile dorite. Inlocuiti acul stéang si firul corespunzator, daca

doriti.



Blocare cu 3 fire

Cusaturile plate sunt cele mai potrivite pentru tesaturile care nu
afecteaza, cum ar fi tricoturile interconectate, tricotul, lana
hanoracului si piele de caprioara sintetica. Firul acului este
transportat sub tesatura si pana la marginea taiata a tesaturii. Firul
inferior al curelei se deplaseaza de-a lungul marginii taiate a
tesaturii pentru stabilitate. Marginile se deschid si se aplatizeaza
in interiorul cusaturii pentru o imbinare ne voluminoasa. (fig. A)
Asigurati-va ca ati cusut mai intai o proba de testare pentru a
determina daca cusatura va avea puterea de a tine cusatura fara
ca tesatura sa se indeparteze.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,D”.

Pentru blocajul plat cu 3 fire cu acul drept, urmati setarile
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2-fire Overlock

sugerate si diagrama de filetare de mai jos.



2-fire Overlock

Functia cu 2 fire ofera un mijloc economic si mai putin voluminos de supraimprimare a tuturor
tesaturilor. Suprapunerea standard cu 2 fire este aceeasi cu o cusatura plana cu 2 fire.

Cand este cusuta cu fire de specialitate, cusutul cu 2 fire face cusaturi decorative si margini pentru
imbracaminte activa, imbracaminte pentru copii, volane si tivuri.

Conversia de la Overlock cu 3 fire la Overlock cu 2 fire

Pozitiile acului din stanga sau din dreapta pot fi utilizate pentru seringea cu 2 fire.
Consultati ilustratiile filetarii masinii la pagina 29 pentru
lat si la pagina 30 pentru ingust.

1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei, taiati firul
superior al buclei chiar deasupra orificiului de filetare.

(fig. A)

2. Ridicati piciorusul presor si scoateti firul taiat de sub
piciorusul presor.
Scoateti firul superior al buclei de pe masina.

3. Asezati firul stang al acului pe stiftul bobinei din stéanga
(sau firul drept al acului pe al doilea de pe stiftul stang
al bobinei) si aduceti capatul firului prin ghidajul
telescopic al firului direct deasupra bobinei de fir.
Aduceti firul prin ghidajul superior al firului care este
utilizat Tn mod normal pentru bucla superioara (al
treilea din stédnga) si in jos in fata. Apoi, luati firul spre
stanga si filetati masina asa cum ati face pentru ace in
pozitia lor normala. (a se vedea ilustratia de la pagina
29 pentru cor filetare recta)

4. Folosind filetul acului, filetati ochiul acului stang sau
drept. (vezi pagina 17 pentru filetarea acelor)

5. Rotiti roata de mana pentru a aduce bucla superioara
in pozitie pentru a atasa bucla secundara. Glisati bucla
secundara spre dreapta, rotiti-o in sus si spre stanga
(fig. B) apoi glisati capatul in ochiul superior al buclei.
(fig. C) Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal.

6. Asezati firul acului si firul inferior al buclei sub piciorusul presor si in spate.
7. Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal.
8. Acul si firul inferior al buclei ar trebui sa fie acoperite uniform pe marginea taiata a tesaturii.

Nota: Capacul lamei a fost indepartat in fotografiile B si C pentru o vizualizare clara. Nu trebuie sa
scoateti capacul lamei.



Flatlock cu 2 fire - lat

Coaseti cusaturile plate cu 2 fire in acelasi mod ca si
cusaturile plate cu 3 fire, apoi trageti cele doua straturi de
material pana cand cusatura se intinde. (fig. A) Deoarece
firele aratd atat la exterior, cat si la interiorul articolului de
imbracaminte sau al proiectului, cusatura plata cu 2 fire este
adesea considerata o ap decorativa plicatie. (fig. B) Asigurati-
va ca ati cusut mai intai o proba de testare pentru a de stabiliti
daca cusatura va avea puterea de a tine cusatura fara ca
tesatura sa se indeparteze.

Pentru blocare plata cu 2 fire - lat

e & 4 1.Blocati aparatul.

& V) X 2.Asezati firul acului pe stiftul bobinei din stanga.

56 il  3.Treceti firul acului prin ghidajul superior al firului buclei de
deasupra masinii, apoi mergeti pe calea firului din partea
din fata a masinii. Mergeti la stanga cu firul acului in carligul

Wrong Side ?UCI din fata masinii. Apoi, luati firul acului prin caile normale ale
N ight firului acului. (Vezi ilustratia de mai jos).
_1 ~, Side 4. Angajati looperul subsidiar urméand pasul 3 de la pagina 13
Needle —_q 4 'sau pasul 5 de la pagina 28.
Thread  %—§ Thread 5.Infilati bucla inferioara asa cum se arata in ilustratia de mai
. ‘ jos.
Right
Side X Daca doriti ca ,cusatura overlock™ sa apara pe partea dreapta

a tesaturii, asezati partile gresite impreuna si coaseti. (fig. C)
Pentru a produce ,scara” (firul acului) la exterior, pla fixati
partile drepte ale tesaturii impreuna.

Pentru un blocaj plat cu 2 fire, urmati setarile sugerate si
ilustratia de filetare de mai jos.
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Flatlock cu 2 fire - ingust

Coaseti o cusatura plana cu 2 fire, apoi trageti cele doua straturi
de material pana cand cusatura este plata. (fig. A)

Deoarece firele arata atat la exterior, cat si la interiorul
imbracamintei sau proiectului, cusatura platd este adesea
considerata rosu o aplicatie decorativa. (fig. B)

Pentru blocare plata cu 2 fire - ingusta

1.Blocati aparatul.

2.Asezati firul acului pe stiftul drept al bobinei acului.

3.Treceti firul acului prin ghidajul superior al firului buclei de
deasupra masinii, apoi mergeti pe calea firului din partea din
fatd a masinii. Mergeti la stanga cu firul acului in céarligul din
fata masinii. Apoi, luati firul acului prin caile normale ale firului
acului. (Vezi ilustratia be scazut)

4.Angaijati looperul subsidiar urmand pasul 3 de la pagina 13
sau pasul 5 de la pagina 28.

5.infilati bucla inferioara asa cum se arata in ilustratia de mai

jos.

Daca doriti ca ,cusatura overlock” sa apara pe partea dreapta a
tesaturii, asezati partile gresite impreuna si coaseti. (fig. C)
Pentru a produce ,scara” (firul acului) in exterior, asezati
tesatura partile drepte impreuna.

Pentru un blocaj plat cu 2 fire, urmati setarile sugerate si
ilustratia de filetare de mai jos.

Needle =
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Flatlock "Topstitching"

Cusatura fixa nu trebuie sa fie limitata la linile de
cusatura.

Atunci cand este cusuta pe un pli, blocarea plata poate
crea efecte decorative atractive Tn corpul unei haine sau
al unui profesionist ject. Fie urmati linile de amplasare
pe modelul dvs., fie proiectati-va propriile efecte speciale
prin cusatura tesaturii Tnainte de a aseza piesele
modelului.

1. Setati masina pentru blocare plata cu 2 fire - lata.

2. Rotiti comutatorul de blocare a lamei de taiere in

sensul acelor de ceasornic la di cuplati lama de

taiere superioara.

Setati lungimea cusaturii la setarea dorita.

indoiti tesatura (partea dreapta sau partea gresita in

afara, de in asteptare pe bucla sau cusatura scarii

pe care doriti s4 o aratati) de-a lungul liniilor de
plasare a cusaturii.

5. Pozitionati tesatura sub piciorusul presor, aliniind
faldul tesaturii de 3,5 mm la stdnga lamei de taiere
superioare. (fig. A)

6. Cusatura la punctul final dorit.

7. Stergeti degetele de cusatura si inlaturati materialul.
(fig. B)

8. Prindeti firele, ldasand un lant de 3-4 inci (7,5-10 cm).

9. Trageti usor tesatura pentru a aplatiza cusaturile.

(fig. C)

10. Separati firele lantului si filetati-le aspra un ac si
trage-le pe partea din spate a tesaturii. Daca este
necesar, legati un nod pentru a fixa firele. (fig. D)

»w

Nota: Daca materialul nu trage complet plat sub ochiuri,
ghidati materialul indoit spre stanga, astfel incat buclele
sa atarne usor de pliuri pe masura ce sunt cusute.



Blind Hemming

Tu Baby Lock Victory poti crea un blindhem robust, aproape
invizibil.

1. Setati masina pentru Overlock cu 2 fire cu acul drept filetat.
Setati latimea cusaturii la 5.0 si STI lungimea tch la 4.0 in
gama standard.

2. Indoiti tivul si apasati-l in pozitie. Apoi rabatati alocatia
tivului inapoi pe partea dreapta a tesaturii pentru a crea a
mancat un pli la aproximativ 1/4 "de la marginea
superioara a tivului asa cum se arata. (fig. A)

3. Aliniati faldul sub piciorusul presor si cusatura, permitand
acului sa prinda doar un fir sau doua din pliul moale: lama
va taia marginea superioara a tivului si a loo-ului. pers va
acoperi marginea pentru un finisaj curat. (fig. B)

4. Deschideti pliul si apasati plat. (fig. C)

Nota: Un picior blindhem optional pentru ghidare
consecventa este disponibil la distribuitorul Baby Lock. (fig.
D)

(Consultati pagina 7 Lista accesoriilor optionale pentru
numarul piesei.)




Cusatura patura - Cusatura decorativa

1.

2.

4.

5.

6.

7.
8.

Nota: Calea de filetare pentru firul acului este diferita in aceasta
tehnica. Va rugam sa consultati Ghidul de filetare de referinta
rapida sau ilustratia de mai jos.

Introduceti un ac de cusatura de dimensiune 90 in pozitia ac
stanga, deoarece in ac se va folosi un fir decorativ greu.
Asezati firul stang al acului pe stiftul bobinei din stanga si
aduceti firul prin directia telescopica a ghidajului firului
deasupra bobinei de fir. Aduceti firul prin ghidajul superior al
firului care este utilizat in mod normal pentru bucla superioara
(al treilea din stanga) si in jos in fata. Blocati masina si filetati
portul de filetare superior al buclei. (Consultati pagina 15-16
pentru instructiuni detaliate de filetare a buclei.)

.Deblocati masina pentru a expune firul. Folosind twee zere,

trageti firul din bucla tubulara la capatul inferior al tubului
buclei (vezi ilustratia de mai jos). Aduceti firul pana la ghidajul
mare al firului de sub placa frontala si la stdnga. Aduceti firul
in sus si peste fanta parghiei de preluare, in jos si in ultimul
ghidaj al firului de deasupra acului stang.

Utilizati firul Maxi-Lock pentru a fila bucla inferioara la fel ca si
pentru cusaturile normale de overlock.

Glisati bucla secundara spre dreapta, apoi rotiti-o spre stanga
n locul de pe bucla superioara.

Asezati stabilizator solubil in apa deasupra tesaturii, de-a
lungul marginii.

Cusatura de-a lungul marginii tesaturii. (fig. A)

Cand ati terminat cusaturile, trageti stabilizatorul solubil Th apa
pana la marginea tesaturii (fig. B). Acest lucru va trage
cusatura la margine si va arata ca o cusatura de patura. (fig.
C)

Pentru o cusatura decorativa pentru patura, urmati setarile
sugerate si ilustratia de filetare de mai jos.
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Stitch Stitch - Cusatura decorativa

Nota: Calea de filetare pentru firul acului este diferita in
aceasta tehnica. Va rugam sa consultati sectiunea de referinta
rapida Ghidul sau imaginea de mai jos.

1.

2.

4.

Introduceti un ac de cusatura de dimensiune 90 in pozitia
ac stanga, deoarece in ac se va folosi un fir decorativ greu.
Asezati firul stang al acului pe stiftul bobinei din stanga si
aduceti firul prin ghidajul telescopic al firului di drept
deasupra bobinei de fir. Aduceti firul prin ghidajul superior
al firului care este utilizat Tn mod normal pentru bucla
superioara (al treilea din stadnga) si in jos in fata. Blocati
masina si filetati portul de filetare superior al buclei.
(Consultati pagina 15-16 pentru instructiuni detaliate de
filetare a buclei.)

. Deblocati masina pentru a expune firul. Folosind penseta,

trageti firul din bucla tubulara de la capatul inferior al tubului
buclei. (a se vedea ilustratia de mai jos) Aduceti firul pana
la ghidajul mare al firului sub placa frontala te si la stanga.
Aduceti firul in sus si peste fanta parghiei de preluare, in jos
si in ultimul ghidaj al firului de deasupra acului stang.
Utilizati firul Maxi-Lock pentru a fila bucla inferioara la fel ca
si pentru cusaturile normale de overlock.

TR
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5. Glisati bucla secundara spre dreapta, apoi rotiti-o spre stanga in locul de pe bucla superioara.
Asezati bucatile de tesatura laturile drepte impreuna pentru ca scara decorativa sa fie pe partea

6.

dreapta a tesaturii. (Acest lucru se poate face si pe cutie.)

7.Coaseti tesatura impreuna si trageti usor, dezvaluind cusatura decorativa a scarii din partea

dreapta a tesaturii.

Pentru o cuséatura decorativa a scarii, urmati setarile sugerate si ilustratia de filetare de mai
jos.

90 Ac Top Cusatura 7.5
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Revenind la Overlock cu 3 sau 4 fire

I. Deschideti capacul frontal si rotiti roata de mana in sens invers acelor de ceasornic pentru a
aduce clema acului in cea mai Tnalta pozitie.

2. Glisati bucla secundara in directia stanga si rotiti-o in sensul acelor de ceasornic spre dreapta.

3. Cuplati masina in pozitia de filetare a buclei. (fig. AB pagina 15)

4. Reinfilati bucla superioara (pagina 16). Pentru taierea cu 4 fire, inlocuiti al doilea ac. (pagina 17)

Deplasati maneta de eliberare a butonului de blocare spre dreapta, pentru a debloca aparatul.

Rotiti volanul si aliniati semnele verzi de pe masina si volan.

Resetati acul (acele). (pagina 18)

Inchideti capacul lamei si capacul frontal.

Coborati piciorul si coaseti o cusatura de testare.

© XN,




Securizarea se incheie

Cusatura sergerului nu se va desface usor si, in majoritatea
cazurilor, cusaturile ascutite sunt asigurate de o cusatura
intersectata.

Daca nu este cazul, acestea sunt mai multe optiuni pentru
fixarea cusaturilor. (fig. A)

1. Lasati un lant de 3 inci (7,5 cm), separati firele si legati
un nod.
2. Aplicati un punct de etansare a cusaturii pe lantul firului

la marginea tesaturii. Lasati sa se usuce si taiati excesul de lant
de fir.

3. Lasati un lant de fir de 3 péana la 4 inci (7,5-10 cm) si
utilizati un ac de tapiserie cu ochi mari sau ac cu dublu ochi
pentru a tese lantul inapoi in cusaturi.

4. Blocati inceputul sau sfarsitul unei cusaturi trecand
peste cusaturile anterioare. (Instructiuni enumerate mai jos)

Pentru a bloca inceputul cusaturii:

1. Rotiti manual volanul spre dvs. luand 2-3 sti tches in
tesatura. Leave the needle(s) in the lowest position to anchor
the fabric.

2. Ridicati piciorusul presor.

3. Indepartati lantul de fire cu degetele. (fig. B) Apoi aduceti
lantul Tn jurul si sub picior, astfel incat s& se alinieze cu
marginea tesaturii. (fig. C)

4. Coboréti piciorul si continuati sa coaseti, prinzand lantul de
fire in cusaturi pentru aproximativ 1 inch (2,5 cm). Lasa bla-ul
des taiati orice lant de fir ramas. (fig. DE)




Securizarea capetelor (continuare)

Pentru a bloca capatul cusaturii:

1. Scoateti o cusatura de la capatul tesaturii. (fig. F)

2.Ridicati piciorusul presor si aduceti acul (acul) la hig cea mai
buna pozitie. Trageti usor inapoi pe tesatura pentru a curata
degetele cusaturii.

3. ntoarceti tesatura cu partea gresita a cusaturii fa (fig. G) si
repozitionati-l sub piciorusul presor cu acul la marginea
cusaturii, aliniat cu linia acului vios. (fig. H)

4.Coborati piciorusul presor si coaseti 5-6 ochiuri peste
dispozitivul anterior multe cusaturi, avand grija sa nu le
taiati. Poate doriti sa rotiti comutatorul de blocare a lamei de
taiere in sensul acelor de ceasornic in pozitia de blocare.
Pivotati tesatura si lantul. (fig. 1J)




Intoarcere in colturi

1.Cusatura de-a lungul unei margini pana ajungi la colt.
Scoateti o cusatura de pe marginea tesaturii. (fig. A) (Pe
masura ce va apropiati de margine, va recomandam sa
va opriti si sa rotiti manual volanul spre dvs.)

2.Ridicati acul (acele) in cea mai nalta pozitie.

3.Stergeti degetele de cusatura si rotiti materialul pentru a
repozitiona acul pe randul anterior de cusaturi. (fig. B)
Trageti usor in sus pe toate firele pentru a indeparta
slabiciunea si a relua cusaturile. (fig. C)

Nota: O bucla a firului liber la colt este cauzata de prea
multa slabire in firul acului atunci cand se degajeaza
degetele cusaturii. Incercati din nou, virarea virajelor
necesita putina practica!

Intoarcerea colturilor
interioare

1.Consolidati tesaturile usor la colt cu cusaturi pe
masina de cusut conventionala. Clip la colt. (fig. A)

2.Aliniati marginea tesaturii cu lama si coaseti-o pana
cand lama ajunge la colt, nu acele. Nu taia in colt. (fig.
B)

3.Coborati acul (acele) pentru a ancora tesatura.

4.Ridicati piciorusul presor si indreptati tesatura,
formand o plisa la colt. (fig. C)

5.Asigurati-va ca linia de cusatura marcata este
dreapta, apoi continuati sa invartiti marginea ramasa.
Cand se face corect, pliul va disparea dupa cusatura.
(fig. D)




Curbe Serging

Pentru a invarti in interiorul sau in exteriorul curbelor, ghidati materialul in lama de taiere, nu in acul
(acele). Nu uitati, taierea are loc inainte ca materialul sa ajunga la ac. Deoarece piciorusul preser
lung tine tesatura mai sigur, poate fi necesar sa ridicati si sa coboréati piciorusul presor timpii verali
pentru a manevra in jurul curbelor foarte stranse.

Introducerea casetelor

Fanta din piciorusul presor standard este proiectatd pentru a ghida banda de stabilizare, elastic
ingust sau deco panglica simpla in cusaturi. Introduceti banda sau elastic in fanta si sub partea din
spate a piciorului. (fig. A) Reglati latimea cusaturii pentru a se potrivi cu latimea benzii. Asezati
tesatura sub picior si cusatura. (fig. B)

Ghid de taiere a capacului lamei de taiere

Utilizati semnele de pe capacul frontal al sergerului si setati

cadranul de latime la ,M” pentru a alinia tesatura pentru cote WEJ

precise de cusatura. Cand utilizati acul stang, al doilea semn ,L”

din ac indica 16 mm (5/8 inch) de la muchia de taiere la ac.

Folositi acul drept, al treilea semn ,R” de la ac pentru a indica I}IHII

5/8 inch (16mm) de la muchia de taiere la ac. 7,_ | r
5/8 inch if

Nota: Asigurati-vd ca setati cadranul de latime la setarea ,M” E>(16mm) ’f/afg i”d;
# mm

pentru cote precise de cusatura.




Utilizarea firelor de specialitate

Cusaturile frumoase se pot forma prin taiere cu fire de specialitate, corzi si panglici. Acestea el firele
mai avioase sau mai stralucitoare pot fi folosite pentru a imbunatati aspectul, pentru a adauga
rezistenta sau elasticitate sau pentru a crea efecte speciale, in functie de firul pe care il alegeti.

Unele fire de specialitate functioneaza bine prin ac si bucle. Exista unele care sunt prea grele pentru
ac si ar trebui utilizate numai in bucle.

Utilizati diagrama de subiecte de specialitate de la paginile 44 si 45 ca ghid, tinand cont de faptul ca
firele pot varia de la un producator la altul. Luati timp pentru a testa cusatura pentru cele mai bune
rezultate.

Filetarea firului usor

Firul special folosit in ac poate fi filetat in mod obisnuit. Cu toate acestea, usurinta cu care pot fi
filetate in bucle depinde de grosimea firului.

Schimbarea firelor

1. Prindeti firul existent de con si scoateti conul din ax. (fig. A)

2. Asezati noul con pe ax. Cu cele doua fire impreuna, legati un nod peste cap, sau nod patrat. (fig.
B)

3. Ridicati piciorusul presor si trageti firul vechi de sub picior pana cand firul nou trece prin masina.

Nota: Cand schimbati firul acului, trageti firul pana ajunge la ochiul acului.
Apoi decupati nodul (fig.C) si reinfilati ochiul acului manual sau cu filetul acului.

Filetare Filet cu greutate medie

Firele cu greutate medie, inclusiv firul de cusut, raionul decorativ si firul de nailon ntins, sunt prea
voluminoase pentru a forma un nod care s-ar potrivi prin orificiul de filetare, dar pot aluneca prin
orificiu cu ajutorul unui ,leagan” de fir realizat din serger obisnuit fir. (pagina 41)




Thread Cradle for Loopers

|. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.

2.La portul de filetare, fixati firul buclei care urmeaza sa fie
inlocuit. (fig. A) Scoateti firul de sub picior si ghidajele
superioare ale firului. inlocuiti conul de fir cu spec fir cialty.

3.Cu masina in pozitia blocata (fig. BC), setati portul de filetare
a buclei la U sau L, in functie de bucla care se fileteaza.

4 Infilati firul special in ghidajele superioare ale firului, le aving
o0 coada de 18 inci (40cm) deasupra orificiului de filetare.
(fig. D)

5.Taiati un fir de 24 de inci (55 cm) de fir de serger si pliati-l in
jumatate pentru a forma un leagan de fir. Introduceti
capetele libere ale suportului firului in orificiu de aproximativ
1cm (2,5cm).

6. Tinand bucla leaganului cu ména stanga, apasati firul trageti
maneta cu mana dreapta (fig. E) pana cand capetele firului
ies din ochiul ochiului.

7.Introduceti coada firului special in bucla leaganului (fig. F),
trageti capetele firului sergerului pana cand coada firului
special mes prin ochiul looper. (fig. G) Aruncati sau lasati
deoparte suportul firului.

8.Treceti firul superior al piciorului sub picior si spre stanga,
taiati firul inferior al piciorului la 10 cm si Iasati-l agatat.




Instrument de filetare Looper

= A

=

1. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.

2.La portul de filetare, taiati firul buclei care urmeaza sa fie
inlocuit. Scoateti firul de sub picior si ghidajele superioare
ale firului. Inlocuiti conul de fir cu speci fir alt.

3.Cu masina in pozitia blocata, setati firul buclei portul U
catre L sau L, in functie de bucla care este filetata.

4.1nfilati firul special in ghidajele superioare ale firului,
lasand o coada de 18 inci (40cm) deasupra portului de
filetare.

5. Asezati capatul drept al uneltei de filetare a buclei in portul
de filetare. Impingeti instrumentul de filetare a buclei pana
cand capatul iese din ochiul buclei.

6. Introduceti coada firului special in ochiul uneltei de filetare
a buclei. (fig. A) Trageti de capatul drept al firului buclei
scula prin ochiul buclei aducand firul de specialitate cu el.

(fig. B)



Ocolirea portului de filetare

Heavy weight threads can be used through your regular
looper thread paths. Tehnicile specifice pot necesita ca
firul sa ocoleasca portul pentru a fi slabit tragerea firului.
Incepeti cu masina filetata cu fir de serger obisnuit.

|. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.

2.Chiar deasupra portului de filetare, fixati firul buclei
pentru a fi inlocuit. Trageti firul din ghidajele superioare
si scoateti conul.

3.Asezatifirul special pe stiftul bobinei. Infilati-1 in ghidajele
superioare si fixati-l cu cativa centimetri dincolo de placa
de baza. (fig. A)

4.Cu butonul de blocare a masinii eliberat, utilizati penseta
pentru a trage firul de bucla existent din tub care se
extinde din mecanismul de filetare. (fig. B) Lasati firul in
bratul buclei.

5.Legati firul special pe firul obisnuit cu un nod peste
mana. (fig. C) Trageti firul obisnuit de la ochiul de looper
pana cand firul de specialitate trece prin ochiul looper.

6. Asezati firul superior al piciorului sub picior si la stanga:
fixati firul inferior al piciorului pe placa de baza.

Daca firul este greu si nodul suprasolicitat (pasul 5) este
prea mare pentru tubul buclei, urmati instructiunile # 1
pana la # 6 de la pagina 41 pentru a face un leagan al
firului. Atunci:

1.Eliberati butonul de blocare a masinii.

2.In timp ce tineti capetele libere ale leaganului cu o
singura mana, utilizati penseta pentru a scoate bucla
leaganului din tubul care se extinde din mecanismul de
filetare cu cealaltda mana.

3. Introduceti 5 cm (2 inci) din firul decorativ in bucla
leaganului. Trageti de capetele libere ale suportului
firului de la ochiul looper pana cand firul de specialitate
trece prin ochiul looper. (fig. D)




Diagrama de ghidare a subiectului de specialitate

Twisting Buthole Twist

Fir de nailon din lana

Filete metalice pentru
brodat la masina

CERERE

Borduri sau cusaturi plate

pentru Tmbracaminte sport
si articole de decor pentru
casa.

Cusaturi moi intinse pe
lenjerie, costume de
baie, imbracaminte
activa si pentru cusatura
laminata.

Marginile decorative
pentru imbracaminte,
articole de cadou, decor
pentru casa etc.

Cusatura cu 4 fire da da da
Numai pentru marginile
expuse
Cusatura cu 3 fire da da da
Numai pentru marginile
expuse
Flatlock cu 2 fire da da da
in bucla inferioara
Bordura cu 4 fire da da da
Marginiere cu 3 fire da da da
Margini laminate cu | Folositi numai in bucla da Folositi numai in bucla

3 fire

superioara

superioara

Cusatura de patura

Numai n ac

n bucla inferioara

Nu se recomanda

Stitch Stitch

Numai Tn ac

in bucla inferioara

Numai in ac

COMENTARII

Cand folositi fir decorativ in
ac, folositi un ac de 90 cm
pentru a obtine cele mai
bune rezultate.

Poate fi folosit in ac

Variaza foarte mult in
functie de producator.
Evitati firele cu fibre
metalice grosiere.
Coaseti testul Tnainte de
a coase pe proiect.




Diagrama de ghidare a subiectului de specialitate (continuare

Monofilament
transparent din nailon

Machine Embroidery
Threads: Rayon and
Polyester, 30, 40, 50
weight.

Fir de lenjerie

Designer 6 Pearl Crown
Rayon Candlelight Jeans
Jeans Stitch Ribbon
Thread

CERERE

Tehnici care necesita ca
firul sa fie invizibil, cum ar
fi tivul orb

Lenjerie de corp si

tesaturi usoare, margini

de tesaturi fine, tivuri
delicate laminate.

Borduri decorative,
blocare fiat, tiv laminat etc.

Cusatura cu 4 fire

Nu se recomanda

Fir de lenjerie pentru
cusaturi.

Nu este recomandat
pentru cusaturi

Cusatura cu 3 fire

Blind hemming

Fir de lenjerie pentru
cusaturi.

Nu este recomandat
pentru cusaturi

Flatlock cu 2 fire

Blind hemming

Fir de lenjerie pentru
cusaturi.

Se foloseste in bucla
inferioara

Bordura cu 4 fire

Nu se recomanda

Numai fir de brodat la
masina.

Use in the upper and
lower loopers.

Marginiere cu 3 fire

Nu se recomanda

Numai fir de brodat la
masina.

Use in the upper and
lower loopers.

Margini laminate cu

Alungiti usor cusatura

Folositi numai n bucla

yard . . superioara
Machm.e embroidery (Cu exceptia firului de
thread in upper Iooper nanalic3)

Cusatura de patura

Nu se recomanda

Nu se recomanda

Use in the needle only
with a size 90 Top Stitch
needle (Excluding Ribbon
Thread)

Stitch Stitch

Nu se recomanda

Nu se recomanda

Use in the needle only
with a size 90 Top Stitch
needle (Excluding Ribbon
Thread)

COMENTARII

Asigurati-va ca utilizati o
monofila moale, flexibila
fir de cusut Cuseti cu o
viteza mai mica.

Folositi plase pentru a
preveni caderea firului
de pe bobina si
Tncurcarea acestuia.

Be sure to check the
recommendations above
for best results. Coaseti
testul Thainte de a aplica la
proiect.




Inlocuirea acelor

1. Ridicati acul in cea mai inaltd pozitie, rotind roata de
mana spre dvs.

2. Folosind surubelnita din punga pentru accesorii, slabiti

surubul acului pentru acul care trebuie schimbat: surubul "L"
pentru acul stang si surubul "R" pentru acul drept asa cum se
arata in ilustratia A.

Nota: Pentru a preveni caderea acului in placa acului Tineti-I
cu instrumentul de inserare a acului in timp ce slabiti nevoia le
screw. (fig. A)

3. Utilizati instrumentul de inserare a acului sau penseta
pentru a introduce noul ac cu partea plata in spate. Introduceti
acul pana la capat. Verificati fereastra de vizualizare a acului.

(fig. A)

Needle-drop drawer

4. Strangeti surubul acului.

Nota: Daca aruncati un ac in jos in masina, scoateti sertarul
cu picaturi de ac din partea de jos a sergerului. Acul va fi pe
sertar, (fig. B)

inlocuirea lamelor de taiere

Lama fixa inferioara este fabricatd dintr-un otel special de lunga durata si nu necesita inlocuire
frecventa. Daca este necesar, contactati cel mai apropiat distribuitor Baby Lock pentru inlocuirea

Tmm
1L

C

— acestei lame.

Lama mobila superioara este fabricata dintr-un material din otel mai
moale si va necesita inlocuire. O lama de rezerva este furnizata
impreuna cu masina pentru inlocuire, daca este necesar. Lama de
rezerva este amplasata in compartimentul pentru accesorii al

| suportului pentru bobina cu fir.

If for some reason your machine does not cut or perform as it should,
please take your machine to your nearest Baby Lock retailer. Este
posibil ca rezultatul taierii necorespunzatoare sa poata indica alte
probleme.

To replace the upper moving blade, follow below instructions.

l. Din motive de siguranta, deconectati cablul de alimentare

principal.

2. Deschideti capacul frontal si capacul lamei de taiere, (fig. A)
Scoateti piciorusul presor.

3. Rotiti volanul astfel incat lama mobila superioara sa fie in
pozitia cea mai inalta.
4. Scoateti surubul si lama superioara. (fig. B)

5 .Introduceti lama noua in fanta lamei.

6 .Introduceti surubul si tineti lama Tn miscare in cea mai inalta pozitie
in timp ce strangeti surubul.

7. Pentru a finaliza pozitia lamei superioare, rotiti roata de mana
astfel incat lama in miscare sa fie in pozitia cea mai joasa. Slabiti
surubul astfel incat lama in miscare sa poatad fi coborata la o
suprapunere de 1 mm a varfului lamei fixe. (fig. C) Strangeti surubul.
8. inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal. inlocuiti
piciorusul presor.

9. Rotate the handwheel one turn to ensure smooth operation of the machine.



Curatare

Dispozitivul Baby Lock va functiona la cea mai buna performanta daca este pastrat curat in orice
moment. Actiunea de taiere a sergerului creeazd mult mai multe scame decat veti gasi pe masinile
de cusut conventionale.

Sergerul dvs. nu va avea nevoie de ulei timp de multi ani, deoarece piesele principale in miscare
sunt fabricate din metal impregnat cu ulei. Cu toate acestea, va recomandam sa folositi deseori peria
de curatare in timpul constructiei articolelor de imbracaminte, pentru a mentine scame de pe lame,
bara de ac, mecanismul pentru céine de alimentare si loo pers. Scoateti periodic capacul lamei si
placa gatului pentru a curata mai bine.

PENTRU INLATURAREA PLACEI ACULUI PROCEDATA CUM URMEAZA:

1. Din motive de siguranta, deconectati cablul de alimentare principal.

2. Ridicati si scoateti piciorusul presor.

3 .Selectati cadranul de lungime a cusaturii pentru setarea tivului laminat.

4. Scoateti acele din clema acului.

5. Rotiti roata de mana pana cand bucla superioara este in pozitia extrema dreapta.

6. Scoateti placa acului. Indepértati surubul frontal cu surubelnita si surubul posterior cu cheia
Allen. (fig. A)

7.Cu ména dreapta, ridicati mai intai placa acului in fata lamei. Trageti usor spre dreapta, apoi
indepartati-l spre stéanga.

8. Inlocuiti in procedura inversa.

9.1n cele din urma, pozitionati placa acului astfel incat acele sa coboare in centrul fiecarei gauri de
pe placa acului. (fig. B)

Inlocuirea iluminatului cu LED-uri

4™ Needles

A B

Baby Lock Victory este echipat cu un sistem de iluminare cu LED de lunga durata, care nu este
necesar pentru schimbarea becurilor.
Daca unitatea LED necesita inlocuire, va rugam sa contactati distribuitorul autorizat Baby Lock.




Inainte de a lua masina in service, verificati urmatoarele:

Masina nu porneste:

Depanare

1. Sunt conectate corect prizele electrice?

2 .Entrerupatorul este pornit?

3. Verificati intrerupatorul sau siguranta de uz casnic.

4. Maneta de deblocare a butonului de blocare este in pozitia deblocata?

Pauze de fire:

1. Masina este filetatd corect? Verificati cu atentie fiecare cale a firului.

2. Acul este introdus corect?

3. Acul este indoit si uzat?

4. Selectorul de cusaturi este setat corect?

5. Folositi fire de buna calitate?

6. Se alimenteaza firul liber de pe con / bobina?

7. Este dimensiunea acului corecta pentru tipul de tesatura utilizata?

8. Acele folosite sunt sistemul corect Organ sau Schmetz HAX1SP / CR?

Cusaturi omise:

1. Acul este indoit sau uzat?

2. Acul este introdus corect?

3. Sergerul este filetat corect?

4. Presiunea piciorusului presor este potrivita pentru material?
5. Se utilizeaza acul corect pentru cusatura respectiva?

6. Se utilizeaza acul corect pentru tipul de tesatura cusuta?

7. Tesatura este trasa din spatele masinii in timp ce coaseti?

aterialul nu se va alimenta in masina:

. Este eliberat butonul de blocare a masinii?

. Piciorusul presor este in jos?

Lamele taietoare sunt ascutite?

Lamele de taiere, piciorusul presor si cainii de hranire sunt libere de scame?

Lamele de taiere sunt setate corect si este lama superioara impotriva lamei inferioare?
Presiunea piciorusului presor este potrivitd pentru material?

Lungimea cusaturii este setata corect?

. Placa acului este sigura pe masina?

®NO A WN

Cusatura este dezechilibrata:

1. Sergerul este filetat corect?

2. Selectorul de cusaturi este setat corect?

3. Este firul bine asezat in fantele firului?

4. Surubul de reglare fina a firului buclei este pozitionat corect?

Nota: Dacéa schimbati pozitia surubului de reglaj fin al firului buclei si cusatura este dezechilibrata,
readuceti surubul in pozitia standard si verificati din nou cusatura. (Vezi pagina 11 pentru ilustratie)



Depanare (continuare)

Dificultati de filetare a acului:
1. Este selectorul de infilare a acului la setarea corespunzatoare? (,R” pentru acul drept, ,L” pentru
acul stang.)

Dificultati de filetare Looper:

1. Este selectorul de infilare a buclei la setarea corespunzatoare? (Portul de filetare stdnga pentru
bucla superioara ,U”, portul de filetare dreapta pentru bucla inferioara ,L”.)

2. Capatul firului este in portul de filetare adecvat?

3. Are cel putin 1 inch (2,5cm) din capatul firului in portul de filetare?

4. Exista cel putin 18 inci (40cm) de fir liber dincolo de ghidajul firului de deasupra portului de
filetare?

5. Exista o indoiala sau o rasucire in cele 18 inci (40cm) de fir pentru a restrictiona fluxul in portul
de filetare?

6. Este prins firul pentru a preveni trecerea prin bucle?

Slaba taiere:

1. Lama sau lame de taiere sunt plictisitoare?

2. Ai cusut peste un stift drept?

3. Este lama de taiere in pozitia blocata?

Au fost inlocuite necorespunzator lamele de taiere?

4.
5. Tesatura este trasa din spatele masinii in timp ce coaseti?

Ce sa faci si ce sa nu faci

1. Fiti intotdeauna constienti de miscarea in sus si in jos a acului si nu va indreptati atentia asupra
masinii in timp ce aceasta functioneaza.

2.Cand schimbati acul, piciorusul presor sau orice alte piese, deconectati intotdeauna masina
rotind comutatorul de alimentare pe OPRIT.

3. Nu asezati nimic pe pedala, altfel aparatul va porni din greseala si con trolerul sau motorul se pot
arde.

4.Cand utilizati sergerul pentru prima data, puneti o resturi de tesatura sub piciorusul presor si
rulati masina fara fir timp de cateva minute. Stergeti orice ulei care apare.

5. Nu trageti tesatura din spatele masinii. O astfel de actiune poate deteriora mecanismul buclei.

6. Pentru a preveni posibile vatamari, evitati intotdeauna contactul corpului cu orice piese in
miscare si mecanismul masinii.

7. NICIODATA nu coaseti peste ace.

Atentie speciala: Deconectati cablul de alimentare de la priza electrica atunci cand aparatul nu
este utilizat.




Date tehnice

Tipuri de
cusaturi:

Latimea
cusaturii:

Lungime
cusatura:

Alimentare
diferentiala:

Piciorus presor:

Roata de mana:

Sistem cu ace:

Viteza de cusut:

Greutatea
masinii:

Bec:

2 ace, 2 bucle:
Overlock cu 4 fire

1 ac (stanga sau dreapta), 2 bucle

Overlock cu 3 fire (tiv larg, ingust si ingust)
3-Thread Flatlock (larg si ingust) doar acul drept
Margini laminate cu 3 fire

1 ac (stanga sau dreapta), 1 bucla
2-thread Flatlock (larg si ingust)
Cusatura pentru patura cu 2 fire
Cusatura scara cu 2 fire

Standard 2/3/4 - fir cu ac stang:
55-7,5mm

Standard 2/3 - fir cu acul drept
Cusatura cu 3 fire cu acul drept
3,0-50mm

Margini laminate cu 3 fire
1,5mm

Cusatura 2/3/4 filet Overlock: 0,75-4 mm
muchie laminata cu 3 fire: 0,75-4 mm

Efect de adunare: N-2
Efect de Intindere: N-0.6

Picioare fixabile
Se roteste inainte

Organ sau Schmetz HA x 1SP /
CR

Pana la 1.500 spm
7,6 kg

2 lumini LED



Diagrama pentru setarile de selectare a cusaturii



Diagrama pentru setarile de selectare a cusaturii

. L Lungimea Latimea Selector de | Alimentare L.
Tip cusatura P P Ac N . I Pagina
cusaturii cusaturii cusaturi | diferentiala
Overlock cu4fire | 2535 | 6075 | Sandd* A N 21
Dreapta
Adunare cu 4 fire 4 6.0-7.0 Stanga + A 2 OPTIONAL
Dreapta 21
3-fire Overlock- ) 7 . A N ”
Wide -3 5 Stanga
Ingust 2.5-3.5 3 Dreapta B N 23
3-Thread Narrow
. 0,75-1,5R 3 Dreapta C N-0,6 24
Hemming
Margini laminate cu
. 0,75-4R 35 Dreapta D N-0,6 25
3 fire
Blocare cu 3 fire 2-3 3.0-5.0 Dreapta D N 27
2-Thread Flatlock 92 Sta 29
Wide -2.5 7.5 tanga A N
Ingust 3-3.5 35 Dreapta B N 30

Acest grafic indica gama de setari sugerata pentru fiecare categorie de cusaturi. Efectuati ajustari
la setarile de lungime si latime a cusaturii in functie de greutatea tesaturii si tipul de fir.
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