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INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

Atunci cand utilizati un aparat electric, trebuieres pe ctate intotdeauna masurile de siguranta de baza, inclusiv
urmatoarele:

Cititi toate instructiunile Tnainte de a utiliza aceasta masina de cusut.

PER'COL -Pentru a reduce riscul de electrocutare:

1.
2.

Un aparat nu trebuie lasat niciodata nesupravegheat atunci cand este conectat la priza.
Deconectati intotdeauna acest aparat de la priza electrica imediat dupa utilizare si inainte de curatare.

AVERT'SMENT -Pentru a reduce riscul de arsuri, incendii, socuri electrice sau vatamari ale
persoanelor:

1.

2.

® N

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

Nu permiteti sa fie utilizat ca jucarie. Este necesara o atentie deosebita atunci cand acest aparat este utilizat
de catre sau in apropierea copiilor.

Utilizati acest aparat numai pentru utilizarea prevazuta, asa cum este descris in acest manual. Utilizati numai
accesoriile recomandate de producator, astfel cum sunt cuprinse Tn acest manual.

Nu folositi niciodata acest aparat daca are cablul sau stecherul deteriorat, daca nu functioneaza corect, daca
a fost scapat sau deteriorat sau scépat in apa. Intoarceti aparatul la cel mai apropiat dealer autorizat sau
centru de service pentru examinare, reparare, reglare electrica sau mecanica.

Nu folositi niciodata aparatul cu orificiile de aerisire blocate. Pastrati orificiile de ventilatie ale masinii de cusut
si ale piciorului de comanda libere de acumulari de scame, praf si tesaturi libere.

Tineti degetele departe de toate piesele in miscare. Este necesara o atentie deosebita in jurul acului masinii
de cusut.

Utilizati intotdeauna placa de ac corespunzatoare - utilizarea unei placi de ac gresite poate cauza ruperea
acului.

Nu utilizati ace indoite.
Nu trageti sau impingeti materialul in timp ce coaseti. Aceasta poate devia acul provocand ruperea acestuia.

Opriti masina de cusut ("O") atunci cand efectuati orice ajustari in zona acului, cum ar fi infiletarea acului,
schimbarea acului, infiletarea bobinei, schimbarea piciorului compresor sau schimbarea luminii.

Deconectati intotdeauna masina de cusut de la priza electrica atunci cand indepartati capacele, lubrifiati-o
sau cand efectuati orice alte ajustari pentru intretinerea utilizatorului mentionate in manualul de instructiuni.
Nu Iasati niciodata sa cada si nu introduceti niciun obiect in nicio deschidere.

Nu utilizati in aer liber.

Nu utilizati aparatul in locuri in care se folosesc produse de pulverizare cu aerosoli sau in care se
administreaza oxigen.

Pentru deconectare, rotiti toate comenzile in pozitia oprit ("O"), apoi scoateti stecherul din priza.
Nu scoateti fisa din priza tragand de cablu. Pentru deconectare, prindeti fisa, nu cablul.

Nivelul de presiune acustica in conditii normale de functionare este de 75 dB(A).

Va rugam sa opriti sau sa deconectati aparatul daca acesta nu functioneaza corect.

Nu puneti niciodata nimic pe pedala de comanda.

Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau
mentale reduse sau cu lipsd de experienta si cunostinte, cu exceptia cazului in care acestea au fost
supravegheate sau instruite cu privire la utilizarea aparatului de catre o persoana responsabila pentru
siguranta lor.

Copiii trebuie supravegheati pentru a se asigura ca nu se joaca cu aparatul.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Aceasta masina de cusut este destinata exclusiv uzului casnic.
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C PARTILE PRINCIPALE ALE MASINII
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C BUTOANE DE CONTROL AL MASINII
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© A. Butoane de operare (a se vedea pagina 24/25)

1. Buton de pornire/oprire
Apasati acest buton pentru a porni sau opri masina.

2. Butonul de inversare

Tineti apasat acest buton pentru a coase cusaturi in sens invers sau pentru a coase cusaturi de armare la o
viteza redusa.

3. Butonul Auto-lock

Tineti apasat acest buton pentru a coase cusaturi de blocare imediat sau la sfarsitul modelelor curente si opriti
automat.

4. Butonul pentru pozitia acului sus/jos

Apasati acest buton pentru a deplasa acul in pozitia sus sau jos. Acul va fi programat sa se opreasca in pozitia
selectata pana cand butonul este apasat din nou.

L B. Butoane functionale (consultati paginile 26/27/28)

5. Buton de selectare a modului
Apasati acest buton pentru a selecta modul direct, modul model utilitar si decorativ, modul litera bloc, modul
litera script si modul litera contur.

6. Butoane de reglare a latimii cusaturii
Apasati acest buton pentru a regla latimea cusaturii zigzag.



( BUTOANE DE CONTROL AL MASINII

7. Butoane de reglare a lungimii cusaturii
Apasati acest buton pentru a regla lungimea cusaturii.

8. Buton ac dublu
Apasati acest buton pentru a fixa intervalul de latime atunci cand utilizati acul dublu pentru cusut.

9. Buton oglinda
Apasati acest buton pentru a coase un model de reflexie.

10. Buton alungire
Modelul 28 pana la 51 poate fi alungit de pana la cinci ori lungimea sa normala prin apasarea acestui buton.

L C. Butoane de selectie (consultati pagina 29/30)

11. Buton de editare
Apasati acest buton pentru a seta un model adaugat atunci cand coaseti combinatii de cusaturi decorative.

12. Buton de memorie
Apasati acest buton pentru a introduce sau a stoca in memorie combinatia de modele creata.

13. Buton de stergere

Daca este selectat sau memorat un model incorect, apasarea acestui buton il va sterge.

14. Butoane de selectare directd a modelului si a numarului

Acces instantaneu la modelul direct sau apasati butoanele numerice ale numarului modelului pentru a selecta
modelul dorit.

15. Maneta de reglare a limitarii vitezei
Glisati aceasta parghie pentru a schimba viteza de cusut.
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@ LCD SCREEN
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C ACCESORII

Standard
Picior multifunctional Picior pentru fermoar Picior pentru butonie _ Picior Overcasting
06186008 Q06905008 (@006H1A0004 @ 006907008

S s [N, 8 ==

Suporturi pentru bobine (L Ghid pentru Bobina (3x) Surubelnita (L & S)
&S) margini/coasere
R12373209(L) TA10943209(S) 006008001 006084009 006012008

Optional
Picior pentru Picior pentru tiv rulat

® cordon Y
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006020008 0061850081



C CONECTAREA MASINII LA SURSA DE ALIMENTARE

/ 1'\ Atentie: Asigurati-va intotdeauna ca masina este deconectata de la sursa de alimentare si ca intrerupatorul
principal este pe "O" atunci cdnd masina nu este utilizata si inainte de a introduce sau scoate piese.

OFF

. Conectarea masinii

Tnainte de a conecta sursa de alimentare, asigurati-va ca tensiunea si frecventa afisate pe aparat sunt conforme
cu puterea dvs. electrica.

Asezati masina pe o suprafata stabila.

1. Conectati cablul liniei de alimentare la masina introducand fisa cu 2 gauri in mufa cablului de alimentare.
2. Conectati fisa cablului de alimentare la priza electrica.

3. Porniti intrerup&torul de alimentare.

4. Lampa de cusut se va aprinde atunci cadnd comutatorul este pornit.

Pentru deconectare, rotiti comutatorul de alimentare in pozitia oprit, apoi scoateti stecherul din priza.

Informatii privind fisa polarizata

Acest aparat are o fisa polarizatd (o lama mai larga decét cealaltd), pentru a
reduce riscul de electrocutare; aceasta fisa se va potrivi intr-o priza polarizata
intr-un singur sens. Daca stecherul nu intrd complet in priza, inversati stecherul.

Daca tot nu se potriveste, contactati un electrician calificat. Nu modificati
stecherul in niciun fel.
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C INFASURAREA BOBINEI

I

C infasurarea bobinei

Asezati firul si suportul bobinei pe stiftul bobinei. Pentru bobine
mai mari de ata, asezati partea mare a suportului bobinei spre
bobina. Pentru bobine de ata mai mici, asezati partea mica a
suportului de bobina spre bobina sau utilizati suportul de
bobina mic. Daca bobina de fir are o fanta de retinere a firului,
plasati acest capat al bobinei spre dreapta, astfel incat firul sa
nu se prinda in timp ce Infasurati bobina.

Prindeti firul in ghidajul firului.

kB Infasurati firul in sens invers acelor de ceasornic in jurul
discurilor de tensiune ale infasuratorului bobinei.

Introduceti capatul firului prin unul dintre orificiile interioare ale

bobinei, asa cum este ilustrat, si asezati bobina goala pe ax.

impingeti bobina spre dreapta.

11



C INFASURAREA BOBINEI

Ini:u

e e,

Cand axul infasuratorului bobinei este impins spre dreapta,
care este "pozitia de infasurare a bobinei", simbolul "& "
apare pe ecranul LCD.

Simbolul va disparea de pe ecranul LCD atunci cand arborele
infasuratorului bobinei este Tmpins spre stanga, care este
"pozitia de cusut".

Tineti bine coada firului intr-o mana.

e Apasati butonul Start/stop sau pedala de comanda.

Dupa ce bobina a fost infasuratad cateva ture, opriti masina si
taiati firul in apropierea orificiului bobinei. Continuati sa
infasurati bobina pana cand aceasta este plina. Motorul se
opreste automat atunci cand bobina este plina. Opriti masina.
Impingeti axul infisur&torului bobinei la stanga.

Taiati firul si apoi scoateti bobina.

Nota: Cand axul infasuratorului bobinei se afld in dreapta, adica in pozitia de infasurare a bobinei, masina
nu va coase si volanul nu se va roti. Pentru a incepe sa coaseti, impingeti axul infasuratorului bobinei

o

fnapoi spre stédnga, adica in "pozitia de coasere".

12



C INTRODUCEREA BOBINEI

Ini:u

/ !\ Atentie: Puneti intrerupatorul de alimentare pe oprit
("O") inainte de a introduce sau scoate bobina.

Atunci cand introduceti sau scoateti bobina, acul si
piciorul compresor trebuie sa fie ridicate complet.

Introduceti bobina in carcasa bobinei cu firul care
curge in sens invers acelor de ceasornic
(sageata).

Trageti firul prin fanta (A).

Cu un deget tinut usor pe partea de sus a bobinei,
trageti firul de-a lungul marcajelor sagetii n
ghidajul firului placii de cusut de la (A) la (B).

Apoi trageti firul de-a lungul marcajelor sagetii in
ghidajul firului placii de cusut de la (B) la (C).
Taiati firul in exces tragandu-l peste lama de

taiere la punctul (C). Montati din nou capacul
bobinei.

13



@ FILETAREA FIRULUI SUPERIOR i t 5@,
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@: Nota: Este important sa efectuati corect infiletarea, deoarece in caz contrar pot apdrea mai multe probleme
de cusut.

incepeti prin a ridica acul in punctul sau cel mai inalt si, de

asemenea, ridicati piciorul compresor pentru a elibera discurile
de tensiune.

Ridicati stiftul bobinei. Asezati bobina de ata pe stiftul bobinei
astfel incat ata sa iasa din partea din fata a bobinei, apoi asezati
@ capacul bobinei la capatul stiftului bobinei.

‘ Trageti firul din bobina prin ghidajul superior al firului.

@

14



C FILETAREA FIRULUI SUPERIOR i t 5@

78

Ghidati firul Tn jurul ghidajului firului tragand firul prin arcul de
pretensionare, asa cum este ilustrat.

infiletati modulul de tensiune trecand firul intre discurile argintii.

Apoi, Tn jos si Tn jurul suportului arcului de control.

in partea de sus a acestei miscari, treceti firul de la dreapta la
stanga prin ochiul cu fanta al manetei de preluare si apoi din nou
in jos.

@ Treceti firul in spatele ghidajului de fir plat, orizontal.
Introduceti firul prin ghidajul firului situat deasupra acului.

Trageti capatul firului prin ac din fata spre spate si scoateti
a aproximativ 10 cm de fir.

Utilizati infiletatorul de ac pentru a infileta acul (pe pagina
urmatoare.)

15
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/ !\ Atentie: Puneti comutatorul de alimentare in pozitia
oprit ("O").

Ridicati acul in pozitia cea mai inalta si coborati
piciorul compresor.

Coborati incet maneta de infiletare a acului si
trageti firul prin ghidajul firului asa cum este ilustrat
Si apoi spre dreapta.

Infiletatorul acului se intoarce automat in pozitia

de infiletare si stiftul carligului trece prin ochiul
acului.

Luati ata in fata acului.

Tineti firul lejer si eliberati incet maneta. Carligul se
va roti si va trece firul prin ochiul acului, formand o
bucla.

Trageti firul prin ochiul acului.



C ELABORAREA FIRULUI INFERIOR

it

1 Tineti firul superior cu mana stanga. Rotiti volanul
spre dvs. (in sensul invers acelor de ceasornic).
Acul va cobori, apoi se va ridica din nou.

2 Trageti usor de firul superior pentru a aduce firul
bobinei in sus prin orificiul placii acului. Firul
bobinei va iesi in sus intr-o bucla.

Trageti ambele fire spre spate, sub piciorul
compresor.

Ti]Rt
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Ridicati piciorul presorului. Indepartati tesatura,
trageti firele in partea stdnga a fetei acoperitoare,
tragandu-le peste lama pentru a le taia.

Firele sunt taiate la lungimea potrivita pentru a
incepe urmatoarea cusatura.
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Dispozitivul de ridicare a piciorului compresor ridica
Si coboara piciorul compresor.

Atunci cand coaseti mai multe straturi sau tesaturi
groase, piciorul compresor poate fi ridicat o a doua
treapta pentru pozitionarea usoara a lucrarii.



@ INCEPEREA

CUOUTULUI

L Start/stop buton

Butonul Start/Stop poate fi utilizat pentru a porni
OO masina atunci cand pedala de comanda este
deconectata de la masina. Apasati butonul pentru a
incepe coaserea, apoi apasati-l din nou pentru a opri

U coaserea. Masina va functiona lent la inceputul
cusaturii.
% o — Maneta de reglare a limitarii vitezei. poate controla
} S a— viteza de cusut. Pentru a creste viteza de cusut,
glisati maneta spre dreapta, Pentru a reduce viteza
°« o de cusut, glisati maneta spre stanga.

L/ Controlul piciorului

Cu masina de cusut opritd, introduceti fisa comenzii
piciorului Tn conectorul sau de pe masina de cusut.

‘, Porniti masina de cusut, apoi apasati incet pedala de
L control pentru a incepe cusutul.
Eliberati comanda piciorului pentru a opri masina de
cusut.

C\? Va rugam sa retineti: Setarea parghiei de reglare a limitarii vitezei va limita viteza maxima a masinii.

19



@ TENSIUNEA FIRULUI

- Setarea de baza a tensiunii firului este "4". Pentru a creste tensiunea, rotiti cadranul la numarul urmator n sus.
Pentru a reduce tensiunea, rotiti cadranul la numarul urmator in jos.

- Setarea corecta a tensiunii este importanta pentru o cusatura buna. Nu exista o singura setare a tensiunii
potrivita pentru toate functiile cusaturilor si tesaturile. Cu toate acestea, 90% din toate cusaturile vor fi intre "3" si

"5" ("4" este setarea de baza).

- Pentru cusaturile decorative, veti obtine intotdeauna o cusaturd mai frumoasa si mai putine incretituri ale
tesaturii atunci cand firul superior apare pe partea inferioara a tesaturii.

»_—Suprafata

Partea
inversa

Fir superior Fir
@ bobina M

Suprafata

Partea
inversa

Firul superior

Partea
inversa

Fir superior Fir
@ bobind

Partea
inversa

Fir superior Fir
@ bobina M

Tensiunea normala a firului pentru cusutul cu cusatura
(¥ dreapta.

Tensiunea firului este prea slaba pentru cusutul cu
cusatura dreapta. Rotiti cadranul la un numar mai mare.

Tensiunea firului este prea stransa pentru cusutul cu
cusatura dreapta. Rotiti cadranul la numarul inferior.

Tensiunea normala a firului pentru cusut n zig-zag si
decorativ.

20



SCHIMBAREA PICIORULUI

DDECADIH1

Ini:v

FREOURNULUI

IMPORTANT:  Opriti  comutatorul  de
alimentare (in pozitia "O") atunci cénd
efectuati oricare dintre operatiunile de mai
jos.

Atasarea suportului piciorului presorului
Ridicati bara piciorului presorului (a) prin
ridicarea dispozitivului de ridicare a piciorului
presorului. Atasati suportul piciorului
presorului (b) conform ilustratiei.

pll Atasarea piciorului presor
Coborati suportul piciorului presorului (b)
pana cand decupajul (c) se afla direct
deasupra stiftului (d).
Ridicati maneta (e).
Coboréati suportul piciorului de presare (b) si
piciorul de presare (f) se va angaja automat.

Kl Scoaterea piciorului de presare
Ridicati piciorul presorului.
Ridicati parghia (e) si piciorul se va decupla.

Atasarea ghidajului de margine/captuseala
Ghidajul de margine/captuseala (g) poate fi
atasat asa cum este ilustrat. Reglati dupa

cum este necesar pentru tivuri, pliuri, quilting
etc.

21



C DIAGRAMA PICIOR PRESOR

(Acul dublu poate fi utilizat pentru unele cusaturi, oferind mai multe optiuni de cusut. Pentru
mai multe informatii, mergeti la sectiunea: UTILIZAREA ACULUI DUBLU)

PICIORUL APLICATIE ACUL PICIOR PRESOR APLICARE ACUL
PRESORULUI
Coasere generala, Cusatura cu cusatura
cusaturi patchwork, satinata
cusaturi decorative,
@ smocking, fagoting, >t;»)
(7} etc. } »)

Picior multifunctional "

§
) > L))

% Introducerea fermoarelor CPLiJZigtru%nst;ltjinaté ) gﬁs;) ‘
0 i NN £

Picior pen(tlgu fermoar Sagg i

Coaserea butonierelor, Quiltare

Coaserea cusaturilor %
)
% e

Picior de quilting (P)
(optional)

Picior pentru
butoniera (D)

Dardare in miscare libera,
broderie, monogramare

% Cordon

@ S~ d '--a
< X @
Picior pentru <:: ; § Picior pent |
coasere (M) - dantelare/broderi |
(Optional) e (optional)
Overcasting Gathering

9 gg E . ?
Picior Overcasting Picior de |
(E)

adunare
(optional)

Cusatura cu tiv orb Cusatura pe buton

3 @%
(7} J é § ©
Picior pentru tiv orb ! Picior pentru cusut
(F) nasturi

Acest picior ajuta la
prevenirea alimentarii
neuniforme a
straturilor de quilt, a
tesaturilor cu nap si a
) tesaturilor greu de
Picior de mers pe jog manevrat.
(optional)

tiv Ingust

% =

Picior pentru tiv rulat
(K) (optional)
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C AC/ TESATURA/ FIR ASORTAT

GHID DE SELECTARE A ACULUI, TESATURII SI A FIRULUI

MARIMEA TESUTURI
ACULUI

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

14 (90)

16 (100)

18 (110)

Tesaturi usoare - bumbac subtire, voile,
serge, matase, muselina, interlocks,
tricotaje din bumbac, tricot, jerseuri, crepuri,
poliester tesut, tesaturi pentru camasi si
bluze.

Tesaturi de greutate medie - bumbac, satin,
panza, tricotaje duble, lana usoara.

Tesaturi de greutate medie - rata de
bumbac, 1ana, tricotaje mai grele, tesaturi
de terrycloth, denimuri.

Tesaturi grele - panza, lana, tesaturi
pentru corturi de exterior si tesaturi
matlasate, denimuri, materiale de tapiterie
(usoare pana la medii).

Lana grea, tesaturi pentru paltoane, tesaturi
de tapiterie, unele piei si viniluri.

C? Va rugam sa retineti:
- In general, firele si acele fine sunt utilizate pentru cusut teséturi fine, iar firele mai groase sunt utilizate
pentru cusut tesaturi grele.

- Testati intotdeauna dimensiunea firului si a acului pe o bucata mica de tesatura care va fi utilizatad pentru

coaserea reala.

- Utilizati acelasi fir pentru ac si bobina.

23
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Fire pentru utilizari usoare din bumbac,
nailon, poliester sau poliester invelit in
bumbac.

Majoritatea firelor vandute sunt de
marime medie si potrivite pentru aceste
tesaturi si marimi ale acului. Pentru
cele mai bune rezultate, folositi fire din
poliester pe materiale sintetice si
bumbac pe tesaturi naturale. Utilizati
intotdeauna acelasi fir pe partea
superioara si inferioara.

Ata rezistenta, ata pentru covoare.



C INLOCUIREA ACULUI E

Atentie: Opriti comutatorul de alimentare
(pozitia "O") atunci cand efectuati oricare dintre
operatiunile prezentate mai jos.

Schimbati acul Th mod regulat, mai ales daca acesta
prezinta semne de uzura si cauzeaza probleme.

Introduceti acul urmand instructiunile ilustrate.

A. Slabiti surubul de fixare a acului si strangeti-l din
nou dupa introducerea acului nou.

Partea plata a axului trebuie sa fie spre spate.

B. Introduceti acul cat mai sus. Acele trebuie sa

fie Tn stare perfecta. Probleme pot aparea cu:
- Ace indoite

D - Ace tocite
\ - Varfuri deteriorate

C RIDICATI SAU COBORATI CAINII DE ALIMENTARE i t 5@,

Cu masa de cusut scoasa din masina, maneta de
reglare a cainilor de avans poate fi vazuta pe baza
din spatele masinii de cusut.

Glisand maneta spre "WW " (b), se va cobori céinele
de alimentare, de exemplu in timpul cusutului cu
buton. Daca

doriti sa continuati sa coaseti normal, glisati maneta spre "
-AA_ " (a) pentru a ridica cateii de alimentare.

Cainii de alimentare nu se vor ridica daca nu

rotiti volanul, chiar daca parghia este glisata spre
dreapta. Efectuati o intoarcere completa (o rotatie
completda a volanului) pentru a ridica cainii de
alimentare.

24



C BUTOANE DE OPERARE

Butonul de pozitie susfjes
a acului

Butonul de

blocare automata

Butonul de mers
fnapoi Butonul
Start/stop

L Butonul Start/Stop

L Butonul de mers inapoi

]
] N
- -[o

B L - ElE oo s-5

U;@ ﬂ’
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Masina va incepe sa functioneze atunci cand este
apasat butonul de pornire/oprire si se va opri cand
este apasat din nou. Masina va functiona incet la
inceputul cusutului.

Viteza de cusut va creste lent pana cand se atinge

setarea de viteza selectata cu maneta de reglare a
limitarii vitezei.

Selectati Modele directe 1-5 sau Model de grup A 00
si masina va coase in sens invers. O sageata "y pe
afisajul ecranului LCD apare in timp ce coaseti in
sens invers. Masina va coase finainte dupa ce
butonul este eliberat.

Daca apasati si inversati butonul Thainte de a incepe
sa coaseti, masina va coase permanent in sens
invers. Apasati din nou butonul pentru a coase din
nou fnainte.

Selectati Modelele directe 6-9, Modelele de grup A
01-13, 28-99 si Modelele de grup B 00-99 o cusatura
de armare coase la o viteza redusa si masina se
opreste automat daca butonul de mers Tnhapoi este
apasat.



C BUTOANE DE OPERARE

. Butonul de blocare
automata

A

N =[o

1
m&, -—— ] 3o B-5

~d RG] - G| 0 S5

& Butonul pentru pozitia acului sus/jos

Atunci cand sunt selectate modelele directe 1-4 si
modelul de grup A 00, masina va coase imediat 3
cusaturi de blocare atunci cand este apasat
butonul Auto-lock, apoi se va opri automat.
Ecranul LCD va afisa cifra "® " pana cand masina
este oprita.

Cand sunt selectate Modelele directe 5-9, Modelele
de grup A 01-13 , 28-99 si Modelele de grup B 00-99,
apasati butonul Auto-lock, masina va coase 3
cusaturi de blocare la sfarsitul modelului curent si se
va opri automat.

Functia va fi anulata daca apasati butonul inca o data
sau daca selectati un alt model.

Ecranul LCD va afisa cifra "4] " pana cand masina
este oprita.

Cu butonul Needle up/down position, decideti daca
acul se va opri In pozitia sus sau jos In material
atunci cand opriti cusutul.

Cand apasati butonul astfel incat sageata (care se
afiseaza chiar la dreapta pictogramei acului pe ecranul
LCD) sa fie indreptata in sus, acul se va opri in
pozitia cea mai inalta.

Cand apasati butonul astfel incat sageata (care se
afiseaza chiar la dreapta pictogramei acului pe
ecranul LCD) sa fie indreptata in jos, masina se va
opri cu acul in pozitia cea mai joasa.



Ini:u

_ Butonul de reglare a latimii
cusaturii

——— Butonul de selectare a modului

Butoane de reglare a
[atimii cusaturii

27

Butoane de reglare a
lungimii cusaturii

Buton ac dublu Buton
oglinda

Butonul de alungire

Cand selectati o cusatura, masina va seta automat
latimea de cusatura recomandata, care va fi indicata
prin numere pe ecranul LCD. Latimea cusaturii poate
fi reglatd prin apasarea butoanelor de reglare a
|atimii cusaturii.

Anumite cusaturi au o latime de cusatura limitata.

Pentru o cusatura mai ingusta, apasati butonul " -
(stdnga). Pentru o cusatura mai larga, apasati
butonul "+ " (dreapta).

Latimea cusaturii poate fi reglata intre 0,0- 7,0.
Anumite cusaturi au o latime de cusatura limitata.

Cand se selecteaza Modelele directe 1-4 si Grupul A
Pattern 00 sunt selectate, pozitia acului este reglata
de butoanele de reglare a latimii cusaturii. Apasarea
butonului " - " (stdnga), va deplasa acul la stédnga si
apasarea butonului "

+ " (dreapta), va deplasa acul la dreapta. Numerele
vor fi schimbate de la pozitia din stanga "0.0" la
pozitia extrema din dreapta "7.0". Pozitia centrala
prestabilita a acului va fi indicata ca "3.5".
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Cand selectati o cusatura, masina va seta automat
lungimea de cusatura recomandata, care va fi
indicata prin numere pe ecranul LCD. Lungimea
cusaturii poate fi reglata prin apasarea butoanelor de
reglare a lungimii cusaturii.

Pentru a scurta lungimea cusaturii, apasati butonul "-
" (stdnga). Pentru o lungime mai mare a cusaturii,
apasati butonul "+" (dreapta). Lungimea cusaturii
poate fi reglata intre "0.0-4.5". Anumite cusaturi au o
lungime limitata.

Lumina LED va fi setatd la modul direct '§ "la
pornirea masinii. Prin apasarea butonului, lumina
LED se va deplasa pas cu pas pentru a selecta
modul de cusatura, dupa cum se arata.

§ Selectarea cusaturii in modul direct.

a-n-g

Mod utilitar si model satin:

Selectarea cusaturii cu ajutorul butoanelor
numerice.

Mod model decorativ:

Selectarea caracterelor cu ajutorul butoanelor
numerice.

A Modul litere bloc:

Selectarea caracterelor utilizand
butoanele numerice.

S Modul litere script:

Selectarea caracterelor utilizand butoanele
numerice.

e

Un grup Modelele 28-51 pot fi alungite de pana la de
cinci ori lungimea lor normalda prin apasarea
butom,u‘uiI "

Atunci cand latimea sau lungimea sau cusaturile sunt
modificate, este disponibild o varietate mai mare de
optiuni de model.



@ BUTOANE
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. Butonul oglinda (consultati pagina 60)

J

. Butonul ac dublu (consultati pagina 61)
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Modelele directe 1-9, modelele de grup A 00-13, 28-
99 si modelele de grup B 00-99 pot fi oglindite de-a
lungul unei axe verticale prin apasarea butonului "4
". Masina va continua sa coasa modelul reflectat
pana cand butonul de oglindire este apasat din nou.
De asemenea, functia de oglindire va fi anulata daca
modelul este schimbat.

Functia pentru imaginea in oglinda a modelului apare
pe ecranul LCD.

Cu acul dublu, modelele directe 1-9, modelele
grupului A 00-13, 28-99 si modelele grupului B 00-99
pot fi cusute Tn doua linii paralele ale aceleiasi
cusaturi cu doua fire diferite.

Apasati butonul "Il ", masina reduce automat latimea
maxima pentru cusutul cu doua ace. Apasati din nou
butonul pentru coaserea cu un singur ac.



C BUTOANE DE SELECTIE

Ini:u

Butonul de editare

Butonul de memorie

Butonul de stergere

Butoane de selectare directa
a modelului si a numarului

L Butoane de selectare directa a modelului si a numarului
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Selectarea directa a modelului

Apasati butoanele pentru a selecta modelele utilitare
afisate langa butoanele numerice atunci cand butonul
de mod este setat pe modul Direct.

Butoane numerice
Selectati modelul dorit cu ajutorul numarului .

Selectati modul dorit,
introducerea  numarului
butoanelor numerice.

De exemplu, modelul nr. 60

apoi modelul
acestuia cu

dorit prin
ajutorul




C BUTOANE DE SELECTIE

Ini:u

L Buton de editare

L Butonul de
memorie
—_ N + _— 4
( ) ( ) ( ) ( )
EDIT M C I

& Buton de stergere
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Daca doriti sa modificati orice setari in modul de
memorie, utilizati butonul "+" sau "-" pentru latimea
cusaturii pentru a selecta modelul care urmeaza sa
fie modificat si apasati butonul "EDIT " pentru a seta
modelul selectat in modul de editare. Lumina LED se
va aprinde. Acum este posibild setarea manualad a
latimii cusaturii, a lungimii cusaturii, a oglinzii, a
alungirii si a functiilor de blocare automata pentru
aceste modele memorate. Apasati din nou butonul "
EDIT " pentru a parasi modul de editare si a reveni la
modul de memorare.

Apasati butonul "M " pentru a intra in modul memorie
Si pentru a memora combinatiile de caractere sau
cusaturi decorative. Utilizati butonul "+" sau "-" pentru
latimea cusaturii pentru a confirma modelul memorat

prin apasarea acestui buton in modul memorie.

Va rugam sa retineti: Modelele din modul
Direct si Modelele grupului A 14-27 nu pot fi
memorate.

Apasati acest buton atunci cand a fost selectat un
caracter incorect. Fiecare apasare a acestui buton
sterge un caracter, sau apasati acest buton pentru a
elimina un model adaugat in combinatii de caractere
Si/sau cusaturi decorative.



@ SFATURI DE

OHIQHT

CUOVU1

L Coaserea
colturilor

O C

1. Opriti masina de cusut cand ajungeti
la un colt.
2. Coborati acul in tes&tura manual

sau apasand o data butonul ac
sus/jos.

3. Ridicati piciorul presorului.

4. Utilizati acul ca pivot si rofiti
tesatura.

5. Coborati piciorul  presorului si
reluati cusutul.

Cusatura inversa este utilizata pentru a
fixa firele la inceputul si la sfarsitul
unei cusaturi.

Apasati butonul de inversare si coaseti
4-5 cusaturi.

Masina va coase Tnainte cand butonul
este eliberat.

Coaserea cu brat liber este convenabila pentru coaserea zonelor tubulare, cum ar fi tivurile pantalonilor si

mansetele.
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C MAI MULTE

bl P |
CARAUVTERNIOTIUI
e

xtensibile

L Instalarea mesei

Carton sau
tesatura

/groasé
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*Masa de extensie este un accesoriu optional.

1. Scoateti masa de cusut si cutia de accesorii prin
glisarea acesteia spre stanga.

2. Urmati sageata si intindeti piciorul mesei
extensibile.

3. Insurubati (A) al mesei extensibile in (B) al
masinii.

Butonul negru din partea stdnga a piciorului
compresor multifunctional va bloca piciorul
compresor intr-o pozitie orizontala daca il apasati
fnainte de a cobori piciorul compresor. Acest lucru
asigura o alimentare uniforma la finceputul unei
cusaturi si ajuta la coaserea mai multor straturi de

tesatura, cum ar fi coaserea peste cusaturi la tivirea
blugilor.

Cand ajungeti la un punct de grosime crescuta,
coborati acul si ridicati piciorul presor. Apasati varful
piciorului si introduceti butonul negru, apoi coborati
piciorul si continuati sa coaseti.

Butonul negru se elibereaza automat dupa ce ati
cusut cateva cusaturi.

De asemenea, puteti plasa o altd bucata de
tesatura cu aceeasi grosime in partea din spate a
cusaturii. Sau sprijiniti piciorul compresor in timp ce
alimentati manual si coaseti spre partea pliata.



@ POZITIA ACULUI SI LUNGIMEA CUSATURII

Modificarea pozitiei acului

Aceste setari se aplica numai modelelor directe 1-4 sau
modelului de grup A 00. Pozitia prestabilita este "3.5",
pozitia centrala. Cand apasati butonul " - " de reglare a
latimii cusaturilor, pozitia acului va fi deplasata spre stanga.
Cand apasati butonul "+ " de reglare a latimii cusaturilor,
pozitia acului va fi deplasata spre dreapta. Pe ecranul LCD,
ilustratia punctului si numarul indica pozitia acului.

Modificarea lungimii cusaturii

Pentru a scurta lungimea cusaturii, apasati butonul " - " de
reglare a lungimii cusaturii. Pentru o lungime mai mare a
cusaturii, apasati butonul "+" de reglare a lungimii
cusaturii.

In general, cu cat materialul, ata si acul sunt mai groase, cu
atat cusatura trebuie sa fie mai lunga.
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Reglarea latimii cusaturii

Latimea maxima a cusaturii zigzag pentru cusaturile zigzag
este "7.0"; cu toate acestea, latimea poate fi redusa pe
orice model. Latimea creste pe masura ce apasati butonul
"+ " de reglare a latimii cusaturii de la "0.0- 7.0".

Reglarea lungimii cusaturii

Densitatea cusaturilor zigzag creste pe masura ce setarea
lungimii cusaturii se apropie de "0.3".

Cusaturile zigzag netede sunt realizate de obicei la "1.0- 2.5".

Cusaturile zigzag inchise (apropiate intre ele) sunt denumite
cusatura satinata.
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C CUSATURI ELASTICE

Cusaturi elastice

Cusatura dreapta

35

Cusaturile elastice sunt puternice si flexibile si vor
ceda odata cu tesatura fara sa se rupa. Sunt bune
pentru tesaturile usor de ondulat si tricotate. Sunt
bune pentru imbinarea tesaturilor rezistente, cum ar
fi denimurile.

Aceste cusaturi pot fi folosite si ca cusatura
decorativa de sus.

Cusatura dreapta de intindere este utilizata pentru a
adauga o armatura tripla la cusaturile elastice si
rezistente.



C CUSATURI DE OVERCASTING

L Utilizarea piciorului de suprapunere

INEE

5.0~7.0 2.0~3.0

@ll

Coaseti materialul cu marginea tesaturii lipita de ghidajul piciorului de supracoasere.

. Schimbati piciorul compresor cu piciorul de suprapunere.

Atentie: Piciorul overcasting trebuie utilizat numai pentru a coase cu Modelele directe 5 si 8. Nu setati
cusutul cu o latime mai mica de "5.0", deoarece este posibil ca acul sé loveasca piciorul compresor si sa se
rupd atunci cand coaseti alte modele si setari de latime.

. Utilizarea piciorului multifunctional

6 A2
P E& |
< Il:\ ° 25~45 | 2.0~3.0

Schimbati piciorul compresor cu piciorul multifunctional.

Al Se coase suprapunerea de-a lungul marginii tesaturii, astfel incat acul sa cada peste marginea tesaturii pe
partea dreapta.
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C BLIND HEMS

9. e o —v\/\/\ e 9: tiv orb pentru tesaturi A-03: tiv
<: é g 2 5~4.0 1.0~2.0 orb pentru tesaturi elastice A-04: tiv orb
< -J o R pentru tesaturi elastice
5 mm 5mm (&5 Nota: Este nevoie de exercitiu pentru a coase tivuri
ke - oarbe. Intotdeauna faceti mai intai un test de cusut.
indoiti materialul conform ilustratiei, cu partea
T LT T gresita in sus.
Reverse  Overcasting Partea
@ later cusaturi inversa
al

Al Asezati tesatura sub picior. Rotiti manual volanul
in sensul invers acelor de ceasornic pana cand
acul se deplaseaza complet spre stanga. Acesta
trebuie sa strapunga pliul tesaturii. Daca nu o
face, reglati latimea cusaturii in consecinta.

R Reglati ghidajul (b) prin rotirea butonului (a) astfel
incat ghidajul sa se sprijine exact pe pliu.

/8l Coaseti incet, ghidand tesatura cu atentie de-a
lungul marginii ghidajului.

Intoarceti tesatura.
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C CUSUT CU BUTON

25 '\/\/\/\
o B

2.5~45

(W Selectati modelul 25 din Grupul de modele "A"
pentru a obtine cusaturile cu buton.
U‘ Schimbati piciorul compresor cu piciorul de cusut
buton.
Deplasati maneta de alimentare la "W " pentru
a coborf cateii de alimentare.

e 5 =24

Pozitionati lucrarea sub picior. Asezati butonul in
pozitia dorita, coborati piciorul.

Rl Reglati latimea cusaturii la "2.5-4.5" in functie de
distanta dintre cele doua gauri ale butonului.

il Rotiti volanul pentru a verifica daca acul intra
curat in gaurile din stdnga si din dreapta ale
butonului.

) Inainte de a coase, apasati butonul Auto-lock
(Blocare automata) pentru a coase automat
cusaturi de armare la inceputul si la sfarsitul
cusaturii.

Tn cazul in care este necesar un tija, asezati un ac
de darning deasupra butonului si coaseti.

a Pentru butoanele cu 4 gauri, coaseti mai intai prin
cele doua gauri din fata, Tmpingeti lucrarea
fnainte si apoi coaseti prin cele doua gauri din
spate
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C CUSUT BUTONIERA

[ W

:

2.5~7.0

:
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3.0~7.0

. v

0: Pentru tesaturi cu greutate usoara

pana la medie

0.3~1.0 A-14: Pentru tesaturi usoare sau cu

greutate medie

-——— A-15: Pentru tesaturi usoare sau cu

greutate medie

0.3~1.0
A-16: Pentru tesaturi cu greutate mai mare
-———  A-17: Pentru tesaturi usoare sau cu
greutate medie
0.3~1.0
A-18: Pentru tesaturi cu greutate mare
___ __  A-19: Pentru blugi sau pantaloni
A-20: Pentru blugi sau tesaturi elastice cu
0.3~1.0 .y - -
o tesatura grosiera
A-21: Pentru tesaturi elastice
1.0~2.0
1.0~3.0

(':’3"” Notd: Inainte de a coase o butonieréa pe proiectul dvs., exersati pe o bucaté restanta din acelasi tip de

tesatura.
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Marcati pozitiile butonierei pe tesatura.

Lungimea maxima a butonului este de 3 cm (1
3/16 inch). (Totalul diametrului+ grosimea
butonului.)

pll Atasati piciorul pentru butoniera, apoi scoateti

placa suport pentru buton si introduceti butonul.
Marimea butonierei este determinata de butonul
introdus n placa pentru buton.

Firul trebuie sa treaca prin orificiul din piciorul
presorului, apoi sa fie plasat sub picior.



C CUSUT BUTONIERA

Punctul de
pornire

Selectati cusatura butonierda. Reglati latimea

4

@ Va rugam Nota: Cand selectati  orice

5
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cusaturii si lungimea cusaturii la latimea si
densitatea dorite.

Pozitionati materialul sub piciorul compresor
astfel incat marcajul liniei centrale sa fie aliniat cu
centrul piciorului pentru butoniera.

Coboréati parghia butonierei, asigurandu-va ca
este pozitionata in spatele suportului de pe
piciorul butonierei, asa cum este ilustrat.

model de butoniera, ecranul LCD va afisa cifra "

"

, pentru a va reaminti sa coborati maneta
butonierei.

Tineti usor capatul firului superior si incepeti sa
coaseti.

Butonierele sunt cusute din partea din fata a
piciorului compresor spre spate, asa cum se arata.



C CUSUT BUTONIERA

2

A-14 A-16 A-17
=
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Taiati centrul butonierei, avand grija sa nu taiati
cusaturile de pe nicio parte. Folositi un ac ca
opritor la coada barei pentru a nu taia prea mult.
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C CUSUT BUTONIERA

. Realizarea butonierelor cu cordon

Atunci cand coaseti butoniere cu cordon, agatati un fir gros sau un cordon sub piciorul pentru
butoniera. Butonierele cu cordon sunt potrivite in special pe tesaturi elastice.

(Wl Atasati piciorul pentru butoniera si agatati firul de
cusut pe partea din spate a piciorului presorului.
Aduceti cele doua capete ale firului la partea din
fata a piciorului si introduceti-le in caneluri, apoi
legati-le temporar acolo. Coborati piciorul presor
Si Incepeti sa coaseti.

Setati latimea cusaturii pentru a se potrivi cu
diametrul firului de cusut.

pB Dupa terminarea cusaturii, trageti usor de firul
gimp pentru a indeparta orice slabiciune, apoi
taiati orice exces.

(? Va rugam sa retineti: Se sugereaza sa folositi interfata pe partea din spate a tesaturii.
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C CUSATURA DE BARE

Nv\/\ —

1.0~3.0 0.3~1.0

. Selectati modelul 22 de dela the Grup
Modelele "A" pentru a obtine cusatura de bare.
Schimbati piciorul compresor cu piciorul pentru
butoniera.

Trageti suportul butonului de pe piciorul pentru
butoniera spre spate, reglandu-I la lungimea
dorita.

Pozitionati materialul astfel incat acul sa fie la 2
mm (1/16") in fata locului in care doriti sa inceapa
cusutul. Coborati piciorul presorului.

Treceti firul superior in jos prin orificiul din piciorul
presorului. Trageti in jos maneta butonierei.
Parghia butonierei este pozitionata in spatele
suportului de pe piciorul butonierei. Tineti usor
capatul firului superior Tn mana stanga, apoi
incepeti sa coaseti.

Punctele de bare sunt cusute.

a Ca exemplu, ilustratia prezintd procedura de
coasere a pionezelor la colturile buzunarelor.
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A-23: Selectare pentru coaserea ochetilor pe curele ,
e 50 6.0 70 etc

A-24: Selectati pentru a coase ochiuri pe curele , etc

Aoy
s

Selectati modelul 23 sau 24 din Grupul de modele
"A" pentru a obtine cusatura cu ochiuri. Atasati
presorul piciorului "A".

2 Apasati butoanele de reglare a latimii cusaturii "-"
sau "+" pentru a selecta dimensiunea ochiurilor.

A B c Dimensiunea ochiului.
A. Mare: 7.0mm (1/3 inch).
%% ’ %:g ’ g:::? B. Mediu: 6,0 mm (1/4 inch).
TN N N C. Mic: 5.0mm (1/5 inch).
C— = O (175 nch)

Coborati acul in tesatura la inceputul cusaturii si
apoi coborati maneta piciorului presor.

Dupa finalizarea cusaturii, masina coase automat
cusaturi de armare, apoi se opreste.

Faceti o gaura in centru folosind un perforator
pentru ochiuri.

* Perforatorul pentru ochiuri nu este inclus cu
masina.
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3.5~7.0 1.0~2.0

SEEZEEEE

=
-

Selectati modelul 26 sau 27 din Grupul de modele
"A" pentru a obtine cusatura de retusare.

Schimbati piciorul compresor cu piciorul pentru
butoniera.

Imbinati tesatura superioara si tesatura de
armare. Selectati latimea modelului cu ajutorul
butonului de latime a cusaturii. Coborati piciorul
compresor peste centrul rupturii.

. Trageti suportul butonului spre spate. Setati

laca .devglhidare a butonului pe piciorul pentru
utoniera la

lungimea dorita.

©

. Dimensiunea ciclului de retusare este variabila.

CL{ toate acestea, lungimea maxima a cusaturii
este

2,6 cm (1 inch) si latimea maxima a cusaturii este
de 7 mm (9/32 inch).

Oprir Oprir
<

T
T
a

LT
LT
LT
L'IH""I'
Stat b — Stat F—b —

[ AARAAM
i

N ——

a. Lungimea tiparului de impletit.

b. Latimea modelului de retusare.

O]
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Pozitionati tesatura astfel incat acul sa fie la 2
mm (1/16 inch) in fata zonei care urmeaza sa fie
retusata, apoi coborati maneta piciorului
compresor.

@’ Nota: Cénd coboréti piciorul presor, nu impingeti
in partea din fata a piciorului presor, altfel dantela
nu va fi cusuta cu dimensiunea corecta.

5 Treceti firul superior in jos prin orificiul din piciorul
presorului. Trageti in jos maneta butonierei.
Parghia butonierei este pozitionata in spatele
suportului de pe piciorul butonierei. Tineti usor
capatul firului superior iIn mana stanga, apoi
incepeti sa coaseti.

(? Nota: Cand selectati orice model de butonierd sau
model de retusare, ecranul LCD va afisa cifra & "
pentru a va aminti s& coborati maneta butonierei.

Cusaturile Darning sunt cusute din partea din fata
a piciorului compresor spre spate, asa cum se
arata.

Daca zona de cusut este mare, este posibil sa
coaseti de mai multe ori prin zona pentru a obtine
rezultatul dorit.
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C INSERTIE FERMOAR

® ~ W\
IS

¢ Introducerea unui fermoar
centrat

1.5~3.0
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/1_\ IMPORTANT: Piciorul pentru fermoar trebuie sa
fie utilizat cu masina setatd pe cusatura dreapta
Si
acul in pozitia centrald. Acul poate lovi piciorul
compresor si se poate rupe dacé este setat intr-
o altd pozitie sau cu alte modele atunci cand
utilizati piciorul pentru fermoar.

Lipiti deschiderea fermoarului pe articol de
imbracaminte.

Apasati pentru a deschide cusaturile. Asezati
fermoarul cu fata in jos pe rezerva de cusatura,
cu dintii lipiti de linia de cusatura. Fixati banda de
fermoar in pozitie.

Atasati piciorul pentru fermoar. Atasati partea
dreapta a stiftului piciorului compresor la suport
atunci cand coaseti partea stanga a fermoarului.

Atasati partea stdnga a stiftului piciorului
compresor la suportul piciorului compresor atunci
cand coaseti partea dreapta a fermoarului.

Coaseti partea stanga a fermoarului de la partea
inferioara a fermoarului pana la partea superioara.

Coaseti peste capatul inferior si partea dreapta a
fermoarului. Indepartati bastonul si ap&sati.



C INSERTIE FERMOAR

L Introducerea unui fermoar suprapus

Lipiti deschiderea fermoarului pe articol de
imbracaminte.

2inch

Pliati Tnapoi la marginea cusaturii din stanga.
Intoarceti sub rezerva de cuséaturd din dreapta
pentru a forma un pliu de 3 mm (1/8 inch).

Atasati piciorul pentru fermoar. Atasati partea
dreapta a stiftului piciorului compresor la suport
atunci cand coaseti partea stanga a fermoarului.
Atasati partea stanga a stiftului piciorului presor la
suportul piciorului presor atunci cand coaseti
partea dreapta a fermoarului.

Coaseti partea stanga a fermoarului de jos in sus.

Intoarceti materialul cu partea dreapta in afara,
coaseti peste capatul inferior si partea dreapta a
fermoarului.

Opriti-va la aproximativ 5 cm (2 inci) de partea
superioard a fermoarului. Indepértati bastonul si
deschideti fermoarul. Coaseti restul cusaturii.
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C NARROW HEMMING

1
@ ~N\ - — iy . R
: * Piciorul pentru tiv rulat este un accesoriu optional.
| [« ]
I

3.5 1.5~3.0

Pliati marginea tesaturii pe aproximativ 3 mm (1/8
inch), apoi pliati-o din nou pe 3 mm (1/8 inch)
pentru aproximativ 5 cm (2 inch) de-a lungul
marginii tesaturii.

Introduceti acul in pliu prin rotirea volanului spre
dvs. si coborati piciorul compresor. Coaseti mai
multe cusaturi si ridicati piciorul presorului.

Introduceti pliul de tesatura in orificiul spiralat al
piciorului pentru tiv rulat. Miscati tesatura inainte
si napoi pana cand pliul formeaza o forma de
spirala.

Coborati piciorul compresor si incepeti sa coaseti,
ghidand incet marginea bruta a tesaturii in fata
piciorului pentru tiv rulat, ghidand-o uniform in
sulul piciorului.
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C CORDING

Coaseti peste unul, doua sau trei fire de cordon pentru a infrumuseta tesaturile. Pentru cordon se poate
folosi bumbac perlat, ata de brodat sau fire fine de lana.

¢ Un singur cordon

5 * Piciorul pentru cordon este un accesoriu optional.

Marcati desenul pe tesatura. Introduceti cordonul in
canelura centrala a piciorului pentru cordoane din
deschiderea din partea dreapta. Trageti cordonul
aproximativ 5 cm (2 inci) in spatele piciorului.

Canelurile piciorului vor tine lungimea cordonului n
pozitie in timp ce cusaturile sunt formate peste
cordon.

Selectati cusatura si reglati latimea cusaturii astfel
incat cusaturile sa acopere doar cordonul. Coborati
piciorul si coaseti incet, ghidand cordonul peste
model.

impingeti firul de cusut spre stanga si introduceti trei
cordoane in canelurile piciorului si trageti aproximativ
5 cm (2 inci) din cordoane in spatele piciorului.
Selectati modelul dorit si reglati latimea cusaturii
astfel incat cusaturile sa acopere doar cordoanele.
Coborati piciorul si coaseti incet ghidand corzile.
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CUSUT CU CUSATURA DE

QA TIAN

ORATIN
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’\/\/\/\ -
§ g ; 3.5~7.0 0.5~2.0
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Utilizati piciorul pentru cusaturi satinate pentru
cusaturi satinate si cusaturi decorative. Acest picior
are o canelura pe partea inferioara care permite ca
cusaturile dense sa treaca liber pe dedesubt.

Pentru a schimba modelul de cusatura satinata sau
decorativa, puteti regla lungimea si latimea modelului
apasand butoanele de reglare a lungimii si latimii
cusaturii. Experimentati prin coaserea mai intai pe
resturi de tesaturd, pana cand obtineti lungimea si
latimea dorite.

(:? Nota: Atunci cand coaseti tesaturi foarte
usoare, este recomandat sa
sd utilizati interfatd sau stabilizator pe partea
din spate a tesaturii.



C MARGINE/GHID DE

OCOACEDE
CVCUAOCRNE

'\/\/\/\ -

3.5 1.0~3.0

* Piciorul de quilting este un accesoriu optional.

Introduceti ghidajul pentru margini/captuseala in
suportul piciorului compresor conform ilustratiei si
setati spatiul dupa cum doriti.

Coaseti primul rand si treceti peste tesatura pentru a
coase randurile succesive cu ghidajul calare de-a
lungul randului anterior de cusut.
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* Piciorul Gathering este un accesoriu optional.

Tesatura adunata

Scoateti suportul piciorului presor si fixati piciorul de
adunare.

Asezati tesatura care urmeaza sa fie adunata sub
piciorul presor. Coaseti un rand de cusaturi.
Cusaturile vor determina automat tesatura sa se
adune.

Reglati cadranul superior de tensiune a firului pentru
a obtine gradul de volum dorit. O tensiune mai mica

va avea ca rezultat gathers mai moi, o tensiune mai
mare va avea ca rezultat gathers mai pline.

Cadranul de lungime a cusaturii poate fi, de
asemenea, utilizat pentru a regla umplutura. Cu cat
lungimea cusaturii este mai mare, cu atat ghemurile
sunt mai pline.

Adunarea si fixarea tesaturii intr-un singur pas
Piciorul de adunare are o fanta.
Utilizati fanta pentru a strange stratul inferior al

tesaturii in timp ce il atasati la un strat superior plat,
cum ar fi talia de pe corsetul unei rochii.

- Scoateti suportul piciorului presor si atasati

piciorul de adunare.

- Asezati tesatura care urmeaza sa fie adunata cu

partea dreapta in sus sub picior.

- Plasati stratul superior al tesaturii cu partea

dreapta in jos in fanta.

- Ghidati cele doua straturi conform ilustratiei.

Nota: Cand testati masina pentru
ajustari pentru a obtine plinagtatea dorita, lucrati cu
cresteri de 25 cm (10") ale tesaturii, ornamentelor
sau elasticului. Astfel, este mai usor sa
determinati ajustarile si cat de mult este necesara
schimbarea  pentru proiectul dvs. Testati
intotdeauna pe tesatura proiectului dvs. si pe
aceeasi linie de granulatie care va fi utilizatd in
proiectul dvs. finit. Adunarea pe linia de granulatie
transversala va produce pliuri mai frumoase.

(& Nota: Coasetila vitez& mica pana la medie pentru
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un control mai bun al teséaturii.



Utilizati piciorul multifunctional pentru a coase linii
drepte la 1 cm (3/8") distanta, pe toata suprafata.
Poate fi util sa reduceti usor tensiunea firului
acului, astfel incat firul bobinei sa poata fi tras
ulterior pentru a strange tesatura.

Innodati firele de-a lungul unei margini. Trageti
firele bobinei si distribuiti ghemurile uniform. Fixati
firele la celalalt capat.

Reduceti tensiunea daca este necesar si coaseti
cusaturi decorative de model intre liniile cusute
drept.

Scoateti cusaturile de adunare.
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COASERE IN MISCARE

3.5~5.0

L Darning

* Piciorul Darning este un accesoriu optional.

Deplasati maneta de alimentare la "w¥ " pentru a
coborf cainii de alimentare.

Scoateti suportul piciorului presor si atasati piciorul de
ranit la bara suportului piciorului presor. Parghia (a)
trebuie sa fie in spatele surubului de prindere a acului
(b). Apasati ferm cu degetul aratator piciorul de
rindeluit din spate si strangeti surubul (c).

(@“" Va rugam sa retineti: Darningul in miscare libera se realizeaza fara sistemul intern de alimentare al
masinii de cusut. Miscarea tesaturii este controlata de operator. Este necesar sa se coordoneze viteza de

cusut si miscarea tesaturii.
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Mai intai coaseti in jurul marginilor gaurii pentru a fixa
firele. Coaseti peste deschidere miscand cercul
fnainte si Thapoi sub ac. Suprapuneti cusaturile de
contur la fiecare capat al zonei, pastrand linile de
cusatura strans distantate si de lungime egala. Cand
deschiderea este umpluta, intoarceti lucrarea si
acoperiti zona cu linii transversale de cusaturi.



@ COASERE IN MISCARE

HREDA

LIDCRA

¢ Broderie

L Monograma

* Cercul de brodat nu este inclus cu masina.
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Coaseti de-a lungul conturului desenului prin
deplasarea cercului de brodat. Selectati modelul de
cusatura zigzag si reglati latimea cusaturii dupa cum
doriti. Atunci cand coaseti, asigurati-va ca mentineti
o viteza constanta.

Completati desenul lucrand de la contur spre interior.
Tineti cusaturile apropiate.

Veti obtine cusaturi mai lungi prin miscarea mai
rapida a cercului si cusaturi mai scurte prin miscarea
mai lenta a cercului.

Fixati cu cusaturi de ntarire la sfarsit prin apasarea
butonului Auto-lock.

Selectati modelul de cusatura zigzag si reglati
latimea cusaturii dupa cum doriti. Coaseti la o viteza
constanta, miscand cercul incet de-a lungul literei.

Cand litera este terminata. Fixati cu o cusatura de
armare la sfarsit prin apasarea butonului Auto-lock.
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* Piciorul de mers pe jos este un accesoriu optional.

Notda: Incercati intotdeauna s& coaseti mai intéi
fara accesoriul piciorus de mers pe jos, care
trebuie utilizat numai atunci cand este necesar.

Este mai usor sa ghidati materialul si aveti o vedere
mai bund a cusaturii atunci cand folositi piciorul
standard, obisnuit al masinii dvs. Masina dvs. de
cusut ofera o calitate excelenta a cusaturii pe o gama
larga de tesaturi, de la chiffonuri delicate la straturi
multiple de denim.

Atasamentul  piciorului de mers egalizeaza
alimentarea straturilor de tesatura. Imbunéititeste
potrivirea  placilor, dungilor si modelelor. De
asemenea, ajuta la prevenirea alimentarii neuniforme
a tesaturilor dificile sau cu snur, cum ar fi catifeaua
sau catifeaua.

(W Ridicati dispozitivul de ridicare a piciorului
presorului pentru a ridica bara piciorului
presorului.

pB Scoateti suportul piciorului  presorului  prin
desurubarea (In sens antiorar) a surubului de
fixare a barei piciorului presorului.

kI Atasati piciorul de mers pe jos la masind dupa
cum urmeaza:

- Bratul (a) trebuie sa se potriveasca in deasupra
surubului acului si a clemei (b).

- Glisati capul de atasare (c) de la stédnga la
dreapta, astfel incat sa se potriveasca pe bara
piciorului presor.

- Coborati bara piciorului presorului.

- Tnlocuiti si strangeti (in sensul acelor de
ceasornic) surubul de fixare a barei presorului.

- Asigurati-va ca atat surubul acului, cat si surubul
de fixare a barei presorului sunt bine fixate.

/3l Trageti firul bobinei in sus si plasati atat firul
bobinei, cat si firul acului in spatele atasamentului
piciorului de mers.



Separati marginile pliate ale pieselor de tesatura
cu un spatiu de 4 mm (1/8 inch) si lipiti-le pe o
bucatda de hartie subtire sau pe o foaie
stabilizatoare solubila in apa.

Aliniati centrul piciorului compresor cu centrul
celor doua bucati de tesatura si incepeti sa
coaseti.

Dupa coasere, indepartati hartia.

C CUSATURI DECORATIVE
A8 A86 A09 A-10 AB1
1S flili®

Asezati cele doua tesaturi, partile drepte una langa
alta, si coaseti folosind o cusatura dreapta.

I e

Deschideti rezerva de cusatura si presati-o plat.

Lucrand pe partea dreapta a tesaturii, plasati
centrul piciorului compresor pe linia de cusatura a
tesaturilor imbinate si coaseti peste cusatura.
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C SCALLOP STITCH

L Marginea festonata

Pliati materialul, cu partile drepte impreuna.
Coaseti de-a lungul marginii pliate, asa cum este
ilustrat.

Taiati materialul de-a lungul cusaturii, lasand o
rezerva de 3 mm (1/8 inch) pentru cusatura.
Crestati marginea.

Partea =
gresita
a tesaturii
(1) (2)

Tntoarceti materialul si impingeti cusatura curbata
la suprafata si apasati-o.

L Marginea festonata

ISR E:

Coaseti pe linia tivului.

A Taiati materialul aproape de cusétura, avand grija
sa nu taiati firul.
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C ELONGATIE

>L\0>]>g 1¥3- -
PA/Z ¢ ) D>D0D oo S 2570  0.3~1.0
[+

A-40 A-41 A-42 A-43 A-44 A-45 A-46 A-47 A-48 A-49 A-50 A-51

Ls§§,53}>§))2 )

1 Cusaturile prezentate in diagrama de mai sus pot

@ @ @ fi alungite de pana la de cinci ori lungimea
normala prin apasarea butonului de alungire.

Pe ecranul LCD apare pictograma pentru imaginea

2 de alungire a modelului.
Ue
P
'\_/
3 Atunci cand latimea sau lungimea cusaturii este
MWMVW modificatd, este disponibila o varietate mai mare a
— x1 —| modelului selectat.
—2 —
MWNWWWWMM (@D Notd: Modelele din grupa A 28-51 pot fi
} x | alungite si oglindite simultan.
3 I |
J
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C IMAGINE MIRROR

(& Vi rugdm si retineti:
- Modelele directe |] " si modelele grupului A 14 -27 nu pot fi oglindite.
- Modelele cu imagine in oglinda pot fi, de asemenea, combinate cu alte modele.

Selectati modelul.

Apasati butonul oglinzii.

K Apare pictograma ecranului LCD pentru imaginea
in oglinda a modelului.

A. Cusatura normal&d a modelului.
A B. Coasere cu model oglinda.
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C UTILIZAREA ACULUI DUBLU

@:‘ Nota: Atunci cand utilizati ace duble, utilizati piciorul compresor " T "
% “’VV\ indiferent de tipul de cuséaturé care va fi efectuat.
o

Introduceti acul dublu.

Atentie: Atunci cand utilizati ace duble, utilizati
piciorul multifunctional (T) indiferent de tipul de
picior de cusut care va fi efectuat.

Utilizati numai ansambluri de ace duble cu max.
2mm distanta intre ace.

Urmati instructiunile pentru infiletarea cu un
singur ac folosind stiftul orizontal al bobinei.
Infiletati prin acul stang.

Setati al doilea ac de bobina (inclus cu
accesoriile) in orificiul din partea superioara a
masinii. Treceti firul prin punctele ramase, avand
grija sa omiteti ghidajul firului de deasupra acului
si sa treceti firul prin acul drept.

Infiletati fiecare ac separat.

Nota: Asigurati-va cd cele doud fire folosite
pentru a intesa acul dublu sunt de aceeasi
greutate. Puteti utiliza una sau doua culori.

Apasati butonul Twin needle (Ac dublu), iar
masina reduce automat latimea maxima pentru
coaserea cu ac dublu.

B Selectati un model si incepeti sa coaseti. Excep
t

Modelele directe " [| " si Grupul A
modelele 14-27, celelalte modele pot fi utilizate.
Doua linii de cusatura sunt cusute paralel intre ele.

Nota: Cénd coaseti cu ac dublu, procedati
intotdeauna incet si asigurati-vd ca mentineti o
vitezd redusad pentru a asigura o cusaturd de
calitate.
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C MEMORIE W 5@

Modelele combinate pot fi stocate pentru utilizare ulterioara. Deoarece modelele stocate nu se pierd dupa oprirea
masinii de cusut, acestea pot fi rechemate oricand. Acest lucru este convenabil pentru modele precum numele,
care pot fi utilizate frecvent.

(& Vé rugam sa retineti:

- Modele multiple care selecteaza din modurile de mode , ¥ A o pot fi combinate si cusute
impreuna. nooK

- Aceasta masina are 4 module de memorie de program si fiecare modul poate retine 20 de unitati de
cusaturi.

- Modelele din modul Direct si Modelele grupului A 14-27 nu pot fi introduse in memorie.

- Toate unitatile din memorie pot fi editate pentru a le seta functia, cum ar fi Lungimea cuséturii, Latimea
cusaturii, Alungirea, Oglinda si Blocarea automata.

i Combinarea modelelor sau a

literelor
1 Apasati butonul "MODE" pentru a selecta orice grup de modele
f \ T ¥
8o dorit dintre § i A A de pe capacul frontal.
?o LED-ul va indica grupul selectat.
io
Ao
do
MODE
C\)
@
Apasati butonul "M " pentru a deschide modul de memorie si
+ @ T apoi apare un subecran in centru. Acesta este disponibil pentru
! 3 a selecta numarul modulului de memorie atunci cand cursorul
— 4 ncepe sa clipeasca.

—

Apasati numarul modulului de memorie. (de ex. 2)

Ecranul de memorie apare automat.

- st
‘,i |
e
4 M2 ™
AL 0 VUL
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L Adaugarea de modele sau

litara
Hore

Apasati numarul modelului dorit. (de ex. 60)

B Modelul selectat se afiseaza pe ecranul LCD.

Repetati pasul 5, 6 pentru mai multe modele care urmeaza sa fie
stocate in memorie.

@ Va rugam sa retineti: Cand memoria este plina, cu 20 de unitati
de modele, aparatul va emite un bip pentru a semnaliza acest

lucru.

Apasati butonul "M " pentru a parasi modul de memorare si a
reveni la ecranul normal.

é Atentie: Modelul selectat va fi sters din modulul de memorie
dupa inchiderea aparatului daca
nu apdsati din nou butonul "\ " atunci cand ati

finalizat selectia.

ZB Tn modul memorie, ap&sati reglarea latimii cusaturii
pana cand este afisat numarul cusaturii selectate. Apoi adaugati

noua cusatura.

Apasati nr. modelului (de ex. 31). Modelul selectat va fi introdus.
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C MEMORIE W 5@

L Editarea
modelelor
Utilizati butonul de reglare a latimii cusaturii pentru a selecta
Ul H modelul pe care doriti sa il editati in timp ce va aflati in modul
- [o memorie.

A
Me

=57 8~~~ i) - Bl o 2-4

Apasati butonul "EDIT " pentru a edita modelul. Lungimea
cusaturii, latimea cusaturii, Alungirea, Oglinda si Blocarea
automata a modelelor pot fi ajustate manual.

(&~ Vi rugam si retineti: Lungimea cuséturii, I&timea cusaturi,
Alungirea, Oglinda si Blocarea automatd a modelelor pot fi
ajustate manual.

Apasati butonul "EDIT " dupa finalizare si reveniti la starea de

Ut . navigare.

U= o ;o

C M2 Y
g/ gy et B - BT F -4
. Stergerea modelelor sau a literelor

Intimpce seafldin modul de memorie , apasati
Ui Fq cusaturd  latime
[l ;o pentru a selecta modelul pe care doriti sa il stergeti .

[0
I
AN s FlE] -—— [E] o 2-4

Apasati butonul "C " pentru a sterge modelul selectat si urmatorul
model din spate va avansa.

| 2=

@=
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MEMORIE

Inj:u

. Rechemarea si coaserea modelului memorat

4@ T

[ w01
R =i
501205 g I F-5
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o il i [t

Cig/eny ~ s -—— ElE »oc2-4

Apésati butonul "M " pentru a intra in modul memorie si apoi
introduceti numarul modulului de memorie atunci cand cursorul
incepe sa clipeasca.

Introduceti numarul modulului de memorie (de exemplu, 2).

3 Ecranul LCD afiseaza primul model al modulului de memorie
selectat.

Selectati sau rasfoiti modelele de memorie apdséand butoanele
de latime a cusaturii " - "sau " +".

Apasati pe pedala sau apasati butonul Start/Stop pentru a porni
masina de cusut.

ecranul afiseaza modelul de cusut curent

Apésati butonul "M " pentru a parasi modul memorie si a reveni |a
ecranul normal.
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C FUNCTII DE AVERTIZARE

L Afisarea mesajului animat de avertizare

Masina de cusut se confrunta cu o problema

Mesajul de animatie inseamna ca firul este rasucit sau blocat si
axul rotii de mana nu se poate misca. Va rugam sa consultati
"Ghidul de rezolvare a problemelor" de la pagina 71 sau 72
pentru a gasi solutia. Dupa ce problema a fost rezolvata,
masina va continua sa coasa.

C Afisajul mesajului animatiei de instructiuni

infasurarea bobinei

Infasurtorul bobinei este in curs de infasurare a bobinei.

Coborati maneta butonierei

U* B \ Cand selectati o cusatura de butoniera sau de retusare, pe
= z0o ecranul LCD va fi afisaté figura "4l ", pentru a vé reaminti sa

coborati maneta butonierei.

-

4

mens R - [l o 2-d
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C FUNCTII DE AVERTIZARE

i Bip de avertizare

Cand functioneaza corect: 1 beep
Cand memoria este plina 20 de unitati de model: 3 semnale sonore scurte
Cand functioneaza incorect: 3 bipuri scurte

Cand masina de cusut are probleme si nu poate coase: 3 bipuri scurte

Aceasta inseamna ca firul este rasucit sau blocat si axul rotii de mana nu se poate misca. Va rugam sa
consultati "Ghidul de rezolvare a problemelor" de la paginile 71 si 72 pentru solutii. Dupa ce problema a fost
rezolvata, masina va continua sa coasa.

intoarceti arborele infasuritorului bobinei la stanga

Daca arborele infasuratorului bobinei este pozitionat
spre dreapta (angajat) si este apasat orice buton, se
va auzi un avertisment cu 3 bipuri. Deplasati arborele
infasuratorului bobinei spre stanga (dezactivat) pentru
a permite butoanelor sa fie operationale.

(@E” Nota: Daca problema nu este rezolvatd, va rugdm séa contactati distribuitorul local.

Atentie: Daca, in timpul cusutului, firele se blocheaza in interiorul carligului oprind miscarea acului si
continuati sa apasati pedala de comanda, comutatorul de securitate va opri complet masina. Pentru a
reporni masina de cusut, va trebui sa rotiti comutatorul on/off in pozitia OFF ("O") si apoi din nou ON

("1").
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Tineti apasat butonul "EIT " si porniti comutatorul

—_ A+ ESI de alimentare.

—x o N

Puteti selecta modul apasand butonul de latime a
cusaturii "+" sau "-". Selectati modul dorit: sunet
U# pornit " " sau sunet oprit " i ",

~

s

U+
N
-

2
Apésati din nou butonul "ED|T ". Dacs este setat,
pe ecranul LCD va aparea pictograma sunet bip
U; ® T \ pe.
3)
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C INTRETINERE

/ !\ Atentie: Deconectati cablul de alimentare de la priza de perete inainte de a curata ecranul si suprafata masinii
de cusut, in caz contrar se pot produce leziuni sau socuri electrice.

L Curatarea ecranului

Daca panoul frontal este murdar, stergeti-l usor cu o
carpa moale si uscata.

Nu utilizati solventi organici sau detergenti.

— :

i Curatarea suprafetei masinii de cusut

Daca suprafata masinii de cusut este murdara, inmuiati usor o cérpa in detergent usor, stoarceti-o bine si apoi
stergeti suprafata. Dupa ce ati curatat-o o data in acest mod, stergeti din nou suprafata cu o carpa uscata.

L Curatarea carligului

Daca in carlig se acumuleaza scame si bucati de ata, acestea vor interfera cu buna functionare a masinii. Verificati
periodic si curatati mecanismul de cusut atunci cand este necesar.

A Atentie: Deconectati masina de la priza de perete inainte de a efectua orice operatiune de intretinere.

Scoateti placa de acoperire a bobinei si bobina.

Curatati suportul bobinei cu o perie.
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Scoateti acul, piciorul presorului si suportul
piciorului presorului. Scoateti placa de acoperire a
bobinei si bobina. Scoateti surubul de fixare a
placii acului si scoateti placa acului.

Ridicati carcasa bobinei si scoateti-o.

Curatati cursa carligului, cainele de alimentare si
carcasa bobinei cu o perie. De asemenea,
curatati-le, folosind o carpa moale si uscata.

Tnlocuiti carcasa bobinei in cursa carligului astfel
incat varful (a) sa se potriveasca cu opritorul
(b) asa cum se arata.



@ GHID DE REZOLVARE A

L AOD

ICLUN

nainte de a apela la service, verificati urméatoarele elemente. Dacéa problema persistd, contactati locul de
cumparare sau cel mai apropiat dealer autorizat.

Problema Cauza Corectie Referinta
1.Masina nu este infiletatd corect. 1.Reinfiletati masina. Pagina 13
2.Tensiunea firului este prea stransa. 2.Reduceti tensiunea firului (numérul inferior). | Pagina 19
. . 3.Firul este prea gros pentru ac. 3.Selectati un ac mai mare. Pagina 22
Firul superior se - ’ .
rupe 4.Acul nu este introdus corect. 4.Scoateti si reintroduceti acul (partea plata Pagina 23
spre spate).
5.Firul este infasurat in jurul stiftului suportului | 5.Scoateti bobina si infasurati ata pe bobina. Pagina 13
bobinei.
6.Acul este deteriorat. 6.Inlocuiti acul. Pagina 23
1.Carcasa bobinei nu este introdusa corect. 1.Scoateti si reintroduceti carcasa bobinei si | Pagina 12
trageti de fir. Firul ar trebui sa traga usor.
Firul inferior se
rupe 2.Carcasa bobinei este infiletata gresit. 2.Verificati atat bobina, cat si carcasa bobinei. | Pagina 12
3.Tensiunea inferioara a firului este prea 3.Slabiti tensiunea firului inferior asa cum este | Pagina 19
stransa descris.
1.Acul nu este introdus corect. 1.Scoateti si reintroduceti acul (partea plata Pagina 23
spre spate).
2.Acul este deteriorat. 2.Introduceti un ac nou. Pagina 23
Cusituri 3.A fost utilizat un ac de marime gresita. 3.Alegeti un ac potrivit firului. Pagina 22
sarite 4.Piciorul nu este atasat corect. 4 Verificati si fixati corect. Pagina 20
5.Masina nu este infiletata corect. 5.Reinfiletati masina. Pagina 13
1.Acul este deteriorat. 1.Introduceti un ac nou. Pagina 23
2.Acul nu este introdus corect. 2.Introduceti acul corect (partea platé spre Pagina 23
spate).
3.Dimensiunea acului este gresita pentru 3.Alegeti un ac potrivit pentru fir si tesatura. Pagina 22
tesatura.
Acul se 4.Este atasat piciorul gresit. 4.Alegeti piciorul corect. P73-78
rupe -
P 5.Surubul de prindere a acului este slabit. 5.Utilizati surubelnita pentru a strange ferm Pagina 23
surubul.
6.Piciorul presor utilizat nu este adecvat pentru | 6.Atasati piciorul presor care este apro- priat P73-78
tipul de cusatura pe care doriti sa il coaseti. pentru tipul de cusaturé pe care doriti s il
coaseti.
7.Tensiunea firului superior este prea stransa. 7.Slabiti tensiunea firului superior. Pag. 19
1.Masina nu este infiletatd corect. 1.Verificati infiletarea. Pagina 13
2.Carcasa bobinei nu este infiletatd corect. 2.Infiletati carcasa bobinei conform ilustratiei. Pagina 12
Cusatur — . S— : . .
i slabite 3.Combinatia ac/tesaturd/ fir este gresita. 3.Marimea acului trebuie sa se potriveasca cu | Pagina 23
materialul si ata.
4.Tensiunea firului este gresita. 4.Corectati tensiunea firului. Pagina 19
Cusitura 1.Acul este prea gros pentru tesatura. 1.Selectati un ac mai fin. Pagina 22
sesztl:asr;ge 2.Lungimea cusaturii este reglata gresit. 2.Reglati din nou lungimea cusaturii. Pagina 27
increteste 3.Tensiunea firului este prea stransa. 3.Sl&biti tensiunea firului. Pagina 19
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@ GHID DE REZOLVARE A

L AOD
IECOR
Problema Cauza Corectie Referinta
1.Tensiunea firului acului este prea stransa. 1.Sl&biti tensiunea firului. Pagina 19
2.Firul acului nu este infiletat corect. 2 Reinfiletati masina. Pagina 13
Cusatur
:ase 3.Acul este prea greu pentru materialul cusut. | 3.Alegeti un ac potrivit firului si tesaturii. Pagina 22
increteste . T
4 Scurtati lungimea cusaturii este prea lungd | 4.Faceti cusatura mai densa. Pagina 27
pentru tesatura.
1.Piciorul presor corect nu este utilizat. 1.Selectati piciorul corect. P73-78
Modelele sunt | 2 Tensjunea firului acului este prea strans3. 2.SlIabiti tensiunea firului . Pag. 19
distorsionate ’
3.Lungimea cusaturii nu este potrivita pentru 3.Efectuati ajustarea cusaturii. Pagina 27
materialul cusut.
1.Firul este prins in carlig. Scoateti firul superior si carcasa bobinei. Rotiti | Pagina 69
Masina se 2 Cainii - N o manual roata manuald fnainte si fnapoi si
blocheaza | 2-Cainii de alimentare sunt inghesuiti cu . o . .
indepartati resturile de fir.
scame. ;
1.S-au adungt scame sau ulei pe carlig sau pe 1.Curatati carligul si cateii de alimentare asa Pagina 69
bara acului. cum este descris.
2.Acul este deteriorat. 2.Inlocuiti acul. Pagina 23
Masina este 3.Un bazait usor provine de la motorul intern. | 3.Normal -
zgomotoasa
4 Firul este prins in carlig. Scoateti firul superior si carcasa bobinei. Rotiti | Page 69
o : N . manual roata manuald Tnainte si Tnapoi si
5.Cainii de alimentare sunt inghesuiti cu N o . ) ’ K
’ indepartati resturile de fir.
scame.
1.Fir de calitate slaba. 1.Selectati o ata de calitate mai buna. Pagina 22
Cusaturi 2.Carcasa bobinei este infiletata gresit. 2.Scoateti carcasa bobinei, ata si reintroduceti- | Pagina 12
neuniforme, o corect.
alimentare
neuniforma | 3.Tesatura a fost trasa. 3.Nu trageti de tesatura in timp ce coaseti, -
lasati-o sa fie preluata de masina.
1.Masina nu este pomiti. 1.Porniti masina. Pagina 9
2.Butonul Start/stop nu a fost apasat. 2 Apasati butonul Start/stop. Pagina 24
3.Ridicatorul piciorului presorului este ridicat. 3.Coborati ridicatorul piciorului presorului. Pagina 17
) 4.Butonul Start/stop a fost apasat, chiar si prin | 4.Nu utilizati butonul Start/stop atunci cand | Pagina 24
Masina de cusut| controlerul de picior este conectat. pedala de comanda este conectata. Pentru
nu functioneaza a utiliza butonul Start/stop, deconectati
regulatorul de picior.
5.Un fir este prins in cursa carligului. 5.Scoateti firul superior si carcasa bobinei. | Pagina 69
Rotiti manual roata manuala fnainte si
Tnapoi si indepartati resturile de fir.
6.Masina nu este conectata la priza. 6.Conectati fisa cablului de alimentare la priza Pagina 9

electrica.
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GRAFIC DE REFERINTA PENTRU AJUSTAREA

ATUIDILAD

TURILUR

L Modele directe-10

1 [)----/35 | 0.0~70 | 25| 0.0~45 T * Oc:e * * *
2 (@-——_{00 | 00~70 | 25| 00~45 T * * * * *
3 (====/35 | 00~70 | 25| 1.0~30 T * * * * *
4 ()= 35 | 1.0~60 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
Cusaturi| 5 AA/\|50 | 00~70 | 20| 03~45 T * * * * *
utilitare —
6 N 50 | 20~70 | 1.0 | 03~45 T * * * * *
7 AAA| 50 | 25~70 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
8 AN 50 | 3570 | 25| 1.0~3.0 E * * * /T * *
9 - |35 | 25~7.0 | 20| 05~45 F * * * T * *
O [l | 50 | 2.5~7.0 | 0.5 0.3~1.0 D
* : Se pot face ajustari.
& Un grup de modele-100
00(J)-=-=| 35| 00~70 | 25| 15~3.0 T * blocire * * *
01 —2zzze- | 20| 1.0~70 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
02/ / /| 50| 2570 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
03 wwwyw | 35| 2570 | 10| 0.5~4.5 F * * * [T * *
04WMAN | 35| 25~70 | 15| 05~45 F * * * [T * *
05 [TTTTT1| 35| 25~70 | 25| 15~3.0 T * * * * *
cusaturi | 98 |||[|]]]| 50| 2570 | 25| 15-30 T
utilitare 07 [RKKKK] | 50 | 25~7.0 | 30| 2.0~3.0 A * * *
08 \/\/\/ | 50| 25~70 | 25| 1.0~3.0 T * * * * *
09 S| 70| 25~7.0 | 25| 1.0~3.0 A * * * * *
10%&&L | 50| 25~70 | 25| 1.0~3.0 A * * * * *
11 44444 | 50 | 25~7.0 | 20| 1.0~3.0 A * * * * *
12 e | 70| 25~70 | 15| 1.0~3.0 T * * * * *
13 AT | 70| 25~7.0 | 25| 1.0~45 T * * * * *
14 € | 5.0 | 25~55 | 05| 0.3~1.0 D
15 [ine | 7.0 | 55~7.0 | 05| 0.3~1.0 D
16 S | 50 | 25~55 | 05| 0.3~1.0 D
Cusaturi | 17 %l | 50 | 25~55 | 05| 03~1.0 D
butoniera | g giiiive | 70 | 55~7.0 | 05| 03~10 D
19 Qe | 70| 55~7.0 | 05| 0.3~1.0 D
20 [pwwwwy | 60 | 3.0~7.0 | 10| 1.0~20 D
21 60 | 3.0~70 | 15| 1.0~3.0 D
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USATURILOR

22 pywwwws |20 | 1.0~3.0 | 05| 0.5~1.0 D =

Cusaturi | 23 3§ |70 |706050| - - A

butonierd |, 170 706050 - A
25 () |35 | 2545 -

Cusituri 70 | 35~70 | 20 | 15~20 D

de retusare 70 | 35~70 | 20 | 15~20 D
28 A A |70 | 2570 | 04 | 03~1.0 A * * * * * *
29 dl.dl 70 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
30 W |70 25~70 | 04 | 0.3~1.0 A * * * * * *
31 @@ |70 | 2570 | 04 | 03~1.0 A * * * * * *
32 A A|70 | 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
33 FV\ |70 25~70 | 04 | 03~1.0 A * * * * * *
34 AA|70 | 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
35 pmpm |70 | 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
% @@ |70 | 2570 | 04| 03~10 A * * * * * *
37 AAAA| 70 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
3 4 |70 | 2570 | 04| 03~10 | A * % % * * *
39 9@ |70 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
40 @g~@ |70 25~70 | 04| 0.3~1.0 A * * * * * *
41 || 70 25~7.0 | 04 | 0.3~1.0 A * * * * * *
42 & 70 | 25~70 | 04| 03~1.0 A * * * * * *

Cusitur| 43 m™s™, |70 | 25~70 | 04 | 03~1.0 A * * * * * *

i Satin 44 m m |70 [ 25~7.0 | 04| 03~10 A * * * * * *
45 NS\ 70 | 25~70 | 04 | 03~1.0 A * * * * * *
46 AgAy |70 | 25~70 | 04| 03~1.0 A * * * * * *
47 o~ |70 | 25~70 | 04 | 03~10 A * * * * * *
48 goigs®| 70 25~7.0 | 04 | 03~1.0 A * * * * * *
49 gay|70 | 25~70 | 04| 03~1.0 A * * * * * *
50 ===y | 7.0 2.5~7.0 04 0.3~1.0 A * * * * * *
51 @@ |70 | 25~70 | 04 | 03~10 A * * * * * *
52 MM\ 70 | 25~70 | 05| 0.3~1.0 A * * * * *
53 g~ 70 | 25~70 | 05| 04~10 A * * * * *
54 WAy |70 | 25~70 | 10| 1.0~20 A * * * * *
55 NYAW |70 | 40~70 | 05| 05~1.0 A * * * * *
56 W) |70 | 25~70 | 15| 15-3.0 A * * * * *
57 ONOXCO |70 | 25~70 | 05| 05~1.0 A * * * * *
58 Qe 70 | 40~70 | 05| 05~1.0 A . * * * *
59 4@®% |70 | 40~70 | 05| 05~1.0 A % * * * *
60 @>e3 |70 | 50~70 | 05| 05~1.0 A . * . * *

Cusaturi| 61 XXX |50 | 25~7.0 [ 25| 1.0~30 A % * * * *

anrucisat 62 33 | 6.0 50~7.0 | 15| 15~30 A * * * * *
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Mol de cusatura — FH L P renor v [ 0008
blocare

63 i 60 | 50~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *

64 0% 40 | 3.0~70 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

65 3¢x|40 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *

66 XX 60 | 3.0~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *

67 %X%%x| 60 | 3.0~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *

Cusaturi | 68 ¥%|60 | 50~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *
incrucisat | gg xeod%<|60 | 3.0~70 | 15 | 1.0~3.0 A * * * * *
¢ 70 %xX%x/60 | 3.0~70 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
71 %&%8<| 60 | 50~7.0 | 15| 1.0-30 A * * * * *

72 XX 6.0 | 3.0~70 | 20 | 1.0~3.0 A * * * * *

73 XENlEx 6.0 50~70 | 15| 1.0~30 A * * * * *

74 R 160 | 3.0~70 | 15 | 1.0~3.0 A * * * * *

75 W\ 60 | 25~70 | 15| 1.0~3.0 T * * * * *

76 lgr' 55 | 25~7.0 |20 | 1.0~3.0 T * * * * *

77 L L1 |70 | 25~70 | 20 | 1.0~3.0 T * * * * *

78 | I I 70 | 2570 | 20 | 1.0~30 T * * * * *

79 \/\J\J |50 | 25~70 | 20| 1.0~3.0 T * * * * *

80 YSHSHY 160 | 25~70 | 30 | 1.0~30 T * * * * *

81 Ll |50 | 25~7.0 | 20 | 1.0~3.0 T * * * * *

82 XX |40 | 25~70 | 20 | 1.0~3.0 T * * * * *

83 LFEAL |50 | 25~7.0 | 20 | 1.0-30 A * * * * *

84 IS |50 | 4.0~70 | 25 | 15~30 A * * * * *

85 ARAAR 60 | 35~70 | 20 | 15~3.0 A * * * * *

Cusituri | 8 XXX |50 | 2570 | 25| 10~30 T * * * * *
decorative g7 LLiiiT60 | 40~70 | 15 | 1530 A * * * * *
88 NSXS> |50 | 40~70 | 20 | 15~30 T * * * * *

89 RARKX |50 | 25~70 | 15| 1.0~3.0 T * * * * *

90 R 55 | 25~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *

91 %560 | 35~70 | 20 | 1.5~3.0 A * * * * *

92 $ig |70 | 4570 | 15| 1.0~30 A * * * * *

93 AAAI50 | 30~70 | 20 | 20~30 A * * * * *

94 AAMAI50 | 40~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *

95 &OG 50 | 25~70 | 25 | 1.0~3.0 T * * * * *

96 &G |60 | 25~7.0 | 30| 15~30 T * * * * *

97 MK |60 | 35~70 | 15| 1.0~3.0 T * * * * *

98 XK 7.0 | 30~7.0 | 20 | 1.0~30 T * * * * *

99 Melede 70 | 4.0~70 | 25| 1.5~3.0 A * * * * *
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GRAFIC DE REFERINTA PENTRU AJUSTAREA

ALICATLUDI-AD

CUOSATURILURN

L Modele de grup B-100

Model de cussturs Litime (mm) Lungime (mm? Picior de . Fun%ﬁi-idv :
Auto Manuala Auto Manuala presare | reverse |Auto- Alungire poindal | Ac dublu Memorie
blocare presare
00 k%70 | 30~70 | 30| 15~30 A * * * * *
01 §€& 70 | 50~70 | 25| 20~30 A * * * * *
02 £34£% |60 | 45~70 | 25| 15-30 A * * * * *
03 (RN 50 | 35~70 | 25 | 1.5~3.0 A * * * * *
04 2S5 70 | 25~70 | 20 | 1.0~3.0 T * * * * *
05 WAY/ 70 | 25~70 | 25| 1.5~3.0 T * * * * *
06 (AN |70 | 25~70 | 25| 15~30 T * * * * *
07 EE|E 50 | 25~7.0 | 25| 1.5~3.0 T * * * * *
os MMIll60 | 4570 |20 | 15-30 T * * * * *
09 -H]-| 50 | 2570 |25 | 15-30 T * * * * *
10 $BLL160 | 35~70 | 1.5 | 1.5~3.0 A * * * * *
11 326 |70 | 35~70 | 25 | 20~30 A * * * * *
12 %A% 70 | 35~70 | 20 | 1.0~3.0 T * * * * *
13 pYP|50 | 25~7.0 | 20 | 2.0~3.0 A * * * * *
14 «ofce|70 | 4.0~70 | 30 | 2.0-~3.0 A * * * * *
15 =<=fe>=|70 | 4.0~7.0 | 30 | 2.0~30 A * * * * *
16 (|70 | 40~70 | 30 | 25~3.0 A * * * * *
17 (¢5)|70 | 25~70 | 20 | 15~3.0 T * * * * *
Cusituri | 18 UL |50 | 25~70 | 1.0 | 1.0~45 T * * * * *
decorative | 19 /@70 | 35~70 | 10 | 1.0~30 A * * * * *
20 S| 70 | 4.0~70 | 30 | 20~3.0 A * * * * *
21 YUWI50 | 35~70 | 20 | 20-~3.0 T * * * * *
22 O/ 50 | 30~70 | 15| 15~30 T * * * * *
23 R QR[50 | 2570 | 15| 1.0~30 T * * * * *
24 QQQ|50 | 25~70 | 20| 1.0~3.0 T * * * * *
25 NN |50 | 25~70 | 1.0 | 1.0~3.0 T * * * * *
26 Y50 | 35~70 | 30| 20~30 A * * * * *
27 =[50 | 3.0~70 | 25| 1.5~3.0 A * * * * *
28 (1Y 50 | 25~7.0 | 20 | 1.5~3.0 T * * * * *
29 MY 70 | 25~70 | 15| 1.0~3.0 A * * * * *
30 NNV 70 | 25~70 | 20 | 1.0~30 A * * * * *
31 My 70 | 25~70 | 30 | 1.5~3.0 A * * * * *
32 gt |70 | 30~70 | 20 | 15~30 A * * * * *
33 N\n@ |70 | 35~70 | 20| 15~30 A * * * * *
34 sz |60 | 40~70 | 20| 15~30 A * * * * *
3 osen |60 | 25~70 | 25| 20~3.0 A * * * * *
36 |70 | 25~70 | 30 | 2530 A * * * * *
37 @@ |70 | 30~7.0 | 30| 25~30 A * * * * *
3B &L |70 | 25~70 | 25| 15~30 A * * *
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Model de cusatura | e P brosor s T i | 3008 i | s
blocare
39 |70 3.5~7.0 25 1.5~3.0 T * * * * *
40 7@ _, |70 | 35~70 | 20 | 15~30 T * * * * *
41 A |70 | 3070 | 25| 10-30 T * * * * *
42 /N/ 7.0 2.5~7.0 20 1.5~3.0 T * * * * *
43 ¢ |70 | 3.0~70 | 25| 15~30 T * * * * *
44 R_R|70 | 35~70 | 15| 15~3.0 T * * * * *
45 WFe| 70 50~70 | 25| 2.0~3.0 A * * * * *
46 333 70 | 50~70 | 20 | 20~30 A * * * * *
47 570 | 3.0~70 | 20| 15~30 A * * * * *
48 Seden?| 70 | 40~70 | 20| 15~30 A * * * * *
49 Nemp?| 70 | 50~70 | 25| 25~30 A * * * * *
50 \zZG |60 | 35~70 | 20 | 15~30 A * * * * *
51 3H0H&| 70 | 40~70 | 30 | 25~30 A * * * * *
52 @i |70 | 45-70 | 20 | 20-30 A * * * * *
5 A% |70 | 35-7.0 | 15| 15-3.0 A * * * * *
54 9gQ |70 | 30~70 | 25| 20-30 A * * * * *
55 20870 | 3.0~70 | 20 | 2.0~3.0 A * * * * *
56 M¥K¥K| 70 35~70 | 25| 2.0~30 A * * * * *
Cusiaturi | 57 ¥R |70 | 25~70 | 20 | 15-30 A * * * * *
decorative | 55 99 |70 | 45~70 | 20 | 20~30 A * * * * *
59 g8 |70 | 45~70 | 20 | 15~3.0 A * * * * *
60 P % |70 | 40~70 | 20| 20-30 A * * * * *
61 A 70 | 30~70 | 20| 15~30 A * * * * *
62 70 | 30~70 | 20| 1.5~3.0 A * * * * *
63 M 70 | 35~70 | 20 | 2.0~30 A * * * * *
64 HRGH| 70 35~7.0 | 20 | 1.5~3.0 A * * * * *
65 3> 70 | 35~70 | 20 | 2.0~30 A * * * * *
66 ofldEs| 7.0 | 45~7.0 | 20 | 2.0~3.0 A * * * * *
67 <4343k 70 | 35~70 | 20 | 1.5~3.0 A * * * * *
68 ¢2¥E3 70 | 35~70 | 25| 20~30 A * * * * *
69 YMYO( |70 | 25~7.0 | 15| 15~30 A * * * * *
70 RERNY| 50 35~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
71 YYRYY| 7.0 25~7.0 | 20 | 1.5~3.0 A * * * * *
72 LR |70 | 35~70 | 20 | 20-30 A * * * * *
73 s 60 | 45~70 | 10| 1.0~30 A * * * * *
74 g |70 | 40~70 | 20 | 20-25 A * * * * *
75 OV 170 | 25~7.0 | 20| 20-25 A * * * * *
76 G4 |70 | 3570 | 20 | 2.0~3.0 A * * *
77 &\ |70 | 50~70 | 20 | 20~30 A * * * * *
78 M M |70 | 45~70 | 30 | 1.5~3.0 A * * * * *
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GRAFIC DE REFERINTA PENTRU AJUSTAREA

ATUIDILAD

TURILUR
Model de cusatura Auttatlmelv(lamnumal)é AanuonglmTw(aTu:: PI;):::;-OT Reverse |Auto- A'““QifeFunP‘ié‘:;;::;‘eéslor Acdublu | Memorie
blocare

9 Mm@ |70 4.0~70 | 25| 20~3.0 A * * * * *
80 G[J[1 |70 | 35~70 | 25| 20~30 A * * * * *
81 I |70 3.0~70 | 25| 2.0~3.0 A * * * * *
82 gp| 70 | 3570 | 25| 20~3.0 T * * * * *
83 JA 3L |60 | 25~7.0 | 25| 20~3.0 T * * * * *
84 0)C) 60 | 2570 | 25| 1.0-3.0 T * * * * *
85 & & 160 | 40~70 | 25| 1.5~3.0 T * * * * *
86 QO 60 | 2570 | 25| 20-30 T * * * * *
87 =) |55 | 35~7.0 | 20 | 15~30 A * * * * *

Cusituri | 88 © & 60 | 4570 | 25| 20~30 A * * * * *

decorative | 89 8 % |60 | 35~7.0 | 30 | 1530 A * * * * *
90 & |70 | 50~70 | 30 | 20~3.0 A * * * * *
91 1333 /60 | 50~70 | 25| 20~30 A * * * * *
92 ] |50 | 25~70 | 30| 1530 A * * * * *
93 <> |50 | 25~7.0 | 20 | 15~3.0 T * * * * *
94 &~ |50 | 45~70 | 20| 20~30 T * * * * *
95 g |70 | 25~7.0 | 20| 15~3.0 T * * * * *
96 @~, |50 | 35~7.0 | 20| 15~30 T * * * * *
97 =~ |50 | 35~7.0 | 20| 1.0-30 T * * * * *
98 (® |60 | 35~70 | 25| 20~3.0 T * * * * *
9 £ |50 | 30~70 | 20| 1.0~30 T * * * * *

*. Se pot face ajustari.
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Nu aruncati aparatele electrice ca deseuri municipale nesortate, folositi instalatii de colectare separata.
Contactati administratia locala pentru informatii privind sistemele de colectare disponibile.

Tn cazul in care aparatele electrice sunt eliminate in depozite sau gropi de gunoi, substantele periculoase
se pot scurge in apele subterane si pot ajunge in lantul alimentar, afectand sanatatea si bunastarea
dumneavoastra.

Atunci cand inlocuiti aparatele vechi cu unele noi, comerciantul cu amanuntul este obligat prin lege sa va ia
fnapoi aparatul vechi pentru a-I elimina cel putin gratuit.




