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"INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
IMPORTANTE"

Cand utilizati masina de overlock, trebuie respectate intotdeauna masurile de siguranta de
_ ' baza,
inclusiv urmatoarele.

Cititi toate instructiunile Tnainte de a utiliza acest aparat overlock.

PERICOL — pentru a reduce riscul de electrocutare.
Masina overlock nu trebuie lasata niciodatd nesupravegheata atunci cand este conectata. Deconectati
intotdeauna acest aparat overlock de la priza electrica imediat dupa utilizare si Thainte de curatare.

AVEF\)|T|S|V| ENT — Pentru a reduce riscul de arsuri, incendiu, electrocutare sau ranire a
persoanelor.

Utilizati aceastd masina overlock numai pentru utilizarea intentionata, asa cum este descris in acest manual.
Utilizati numai atasamente recomandate de producator, astfel cum sunt continute in acest manual.
Nu folositi niciodata aceasta masina overlock daca are un cablu sau o priza deteriorate, daca nu functioneaza
corect, dacéa a fost scapat sau deteriorat sau a cazut in apa. Returnati masina overlock la cel mai apropiat
dealer autorizat sau la centrul de service pentru examinare, reparare, reglare electrica sau mecanica.
Nu folositi niciodata masina overlock cu orificiile de aer blocate. Pastrati deschiderile de ventilatie ale masinii de
supraveghere si ale pedalei fara acumulari de scame, praf si panza libera.
5. Nu aruncati si nu introduceti niciodata obiect in vreo deschidere.
6. Nu utilizati in aer liber.
7. Nu operati acolo unde se utilizeaza produse cu aerosoli (spray) sau unde se administreaza oxigen.
Pentru a va deconecta, rotiti comutatorul principal in pozitia simbolului ,O” care reprezinta oprit, apoi scoateti
stecherul din priza.
9. Nu scoateti din priza tragand de cablu. Pentru a scoate din priza, apucati stecherul, nu cablul.
Tineti degetele departe de toate partile Tn miscare. Este necesara o ingrijire speciald in jurul acului masinii
overlock.
11. Folositi intotdeauna placa corespunzatoare a acului. Placa de ac gresita poate provoca ruperea
acului.
12. Nu folositi ace indoite.
13. Nu trageti si nu impingeti tesatura n timpul cusaturii. Poate devia acul (acul), cauzand ruperea
acestuia.
Comutati masina overlock in pozitia simbolului ,O” atunci cand efectuati ajustari in zona acului, cum ar fi filetarea
acului, schimbarea acului, filetarea buclei sau schimbarea piciorusului presor si altele asemenea.
Deconectati intotdeauna masina overlock de la priza electrica atunci cand scoateti capacele, ungeti sau cand
efectuati oricare dintre reglajele de intretinere ale utilizatorului mentionate in manualul de instructiuni.
16. Pastrati degetele departe de piesele in miscare, in special zona din apropierea lamelor.
17. Va rugam sa retineti ca, la eliminare, acest produs trebuie sa fie reciclat in siguranta, in
conformitate cu normele relevante
Legislatia nationala referitoare la produsele electrice/electronice. Daca aveti nelamuriri, va
rugam sa contactati distribuitorul pentru recomandari.
Acest aparat poate fi utilizat de copii cu varsta de peste 8 ani si de persoane cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau lipsa de experienta si cunostinte daca li s-a acordat
supraveghere sau instructiuni privind utilizarea aparatului intr-un mod sigur si inteleg pericolele
implicat. I
19. Copiii nu trebuie sa se joace cu aparatul. european
20. Curatarea si intretinerea utilizatorului nu trebuie facute de copii fara supraveghere.  Numai
21. - Piese in miscare - Pentru a reduce riscul de ranire, opriti inainte de service. T
INCHIDETI CAPACUL INAINTE DE A UTILIZA MASINA
Nu permiteti ca cablul de alimentare si cablul controlerului sa fie cicatrici, deteriorate, modificate, Tndoite
excesiv, trase, rasucite sau impachetate. Daca pe cablul de alimentare sunt plasate obiecte grele sau este
supus caldurii, acesta poate fi deteriorat, provocand eventual incendii sau electrocutare.

SALVATI ACESTE INSTRUCTIUNI

»Aceasta masina overlock este destinata uzului casnic.”



Bun venit la Baby Lock Gloria

Baby Lock Gloria ofera cusaturi in lant, cusaturi de acoperire si suprablocare. Baby Lock Gloria are
un ,Sistem de alimentare a firului” exclusiv care elimina ajustarile confuze ale tensiunii. Gloria va
permite sa realizati o cusatura perfecta cu orice tip de fir pe orice tip de material. Nu mai trebuie sa
ghiciti reglajele corecte ale tensiunii.

Sergerul Baby Lock Gloria este echipat cu un sistem exclusiv Push to Thread ,Electronic Revolution
Air Threading System”.

Acest lucru inseamna ca nu numai ca este echipat cu bucle de impingere, dar si echipat cu ace de
impingere la fir.

Baby Lock Gloria este o masina de inalta calitate, de incredere. Va ofera posibilitatea de a coase,
acoperi si taia totul intr-o singura operatie. Tesaturile si firele pe care le evitai anterior sunt acum o
bucurie de coasere, deoarece Baby Lock Gloria se ocupéa de toate soiurile cu aceeasi usurinta. Cu
Baby Lock Gloria optiunile tale creative sunt nesfarsite, iar timpul petrecut cu seringarea este mai
implinitor si mai rasplatit ing. Cu ,Sistemul electronic de infilare cu aer”, toate zonele de infilare,
inclusiv acele, sunt o briza pentru Baby Lock Gloria.

Cu ingrijire si intretinere corespunzatoare, Baby Lock Gloria promite ani de Tnalta calitate, de
performanta suspendata si placerea cusaturii. Pastrati acest manual de instructiuni ca ghid pas cu
pas pentru a va familiariza cu Baby Lock Gloria si pentru a va extinde orizonturile de coasere.

Cusut fericit




Table of Contents (Cont.)

»SALVATI ACESTE INSTRUCTIUNI ..ottt 2
Bun venit 1a Baby LOCK GIOFIA..........uiiiiiiiiiiiiitciesse ettt 1
Cum functioneaza Gloria ta.........coviiiiiiiiiii 1
Lol g TSP TP PR TTRPR 4
AACE ... 5
T TSP TO TP PO PO TP 5
ACCESONT OPLIONAIE ...t e et b e e e e et e e et e e sbe e e be e beeeneeesneeenes 5

1. Scoateti MASINGA AIN CULIE ....eeviiieiiieiiiiie e 10
2. CoNECtatl APATATUL .....veiiiieiiiei e 10
3. DOP POIAIIZAL ..ttt bbbttt bbb 10
OO0 11 1] (=T o[- o [ [ RS SSPSSSSN 10
5. Suport pentru fir de PrelUNGIre ......coocvoee i nre e 10
6. Pozitionati ghidajul telescopic al fIrulUL. ......c.oooiiiiiiiiiiie e 9
7. CapacC frontal AESCRIS.......ccvieiiece e beenneas 9
8. Deschidere Capacul 1amei de tAIETE.........coveiviiiiiiiiiiiie e 9
Taierea cadranului de DIOCAre @ 1AM .......eoveiiiiiiiii it eaee e 11
Buton de pozitionare Graifar SUPETIOT ........cooviirieiiiiiiesee e nnees 11
Capac lamei de taiere $1 mMasd A CUSUL.........eeiiiiiiieiiiiierie e nne e 11
TAICTOT A fIT€ ..ttt b et e b e e s bt e s b e et e et e e e an e e nneeanr e e neeenne e 12
Reglarea presiunii piCiOTUSUIUL PIESOT .......c.veviiiiiitiiiisii ettt 12
Piciorus Presor fIXADIL......oiiiiiiiiii i 12
A TNIOCUIL .t r et E et r e nn e 12
Lungimea cusaturii / tiv [amINat..........coooiiiiiiiic e 13
LATIMEA CUSALUITL ..vevvieiie ettt ettt e e h et e e st et e e be e et e e he e e b e e e s e e b e e e nn e e nneeanneennes 13
Sistem de livrare a firului OVErIOCK............cociiiiiiiiii e 15
Maneta selectorului Wave / OVErIOCK ... 15
O80T (ol F- 1T - | AR 15
Cadranele pentru tensiunea cusaturii de [ant/CapaC .........c.cvvveiiiiiiieiiicrec e 16
Cadran de tensiune a acului cusdturii de 1|anf/acoperire...........ccocvvviviiiiiiiniini 16
Cadran de tensiune a cusaturii de [ant/aCOPETITE .......cccveiiiiiiiiiie i 16
Graifar fillial CU 2 FIFE ..o 17
Pentru a angaja graifarul filial ..............coov oo s 17
Pentru a deconecta graifarul fillal ..o 17
Controler de VItEZA d@ CUSUL ....eiuuiiiiiiiiie ittt sttt sttt e e b et e s sb e e be e s st e e nbeessbeesaeesnbeesbeeennaeas 17
Buton de reglaj fin al firului buclei SUperior $1 INTeIIOT..........ccvrviiiiiiiieiee e 18
(LT 00 Tod g T=T TP TSRS PSPPSR 18

Sistem de filetare @ @BrUlUl LOOPET .......cviiie ettt et e e sreeseeenee e 19


file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922863
file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922864

Table of Contents (Cont.)

SiStem de FHETArE CU I AC ........cviiiiiiieiie s 19
Pozitia de filetare pentru fILELAre, ..........cueuiveiiiriiii e 21
Tabel de referintd pentru suportul de filet si portul de filet..........ocoveiiiiiiiiiiiiii 21
(C] =V - LU o= o] TSP PR P PP 22
ACE CU LANT / ACOPETITE ...t siie ettt n e e r e st e s e s ke e e e e e e e e ne e e nr e e n e e nnn e e nneeanneenres 24
Lang stAnga/ac de aCOPETITe C-L .......ooiiiiiiiiiieiie et e s n e e ne e 24
Lant central/ac de aCOPETITE C-2........eiiuiiiieiiieiiee ettt ettt eenbe e sn e e sne e nneennees 24
Lant dreapta/ac de aCOPEIITE C-3 ... ... ettt re ettt eebe st e sneenas 24
AcUl de OVErTOCK STANGA O-1 ...ttt b bbb 25
AC OVErIOCK Areapta O-2......ccuiiieieie ettt bbbttt b e bbb s 25
Cum sa folositi RevolutionAir Threader Pentrtl ACe.........occviiivriiiiieeiie e 26
MO FIIELANE BC ... 27
Cum se schimba modul de Infilare @ aCului..........ccooiieiiiiiiii e 27
Ghid de filetare pentru ace REVOIULIONAIT..........ccviiiiie it 27
Cum se utilizeaza Ghidul de filetare a acului ReVOIUtIONAIL .........ovviiiiiiiiieiceee e 27
TNCEPELE SA COASEL ....v.vvurvrveiiieciac ittt bbbttt 28
La In]antuirea fESATUITL ....ocvviiiiiiiiiii i 28
CUSAUTT OVETIOCK = ...ttt et e e e s e e e nnne e 28
Ochiuri de 1anf/d@ ACOPETITE- ........eieieieieiii ettt et sn e e ne e neeaneeanne e 28
Ghid de taiere a capacului [amel de tAIETE ..........ecviiiiiiiiii i 29
Stergerea degetelor Cu 1AHMEA CUSALULTL .....ve.viiieiiiieiiiie e 29
Re-INFIlarea graifarelor ...........ooo e 29
CUSALUIA OVEITOCK ...ttt r et r e n e 30
LT T a0 T T £ PS 36
SAlATA B MAIGINE.. ...ttt e s e st e et e e s e s beeseeeseesae e teeseeabeenteeneesreeeennee e 36
Bucle pentru curea si bucle pentru BUOANE ..........ccuoiiiiiiiiiiiiii e 36
Revenind la Surfilat Standard ... 36
Conversia de la Overlock cu 3 fire 18 2 FIr€........cooiieiiiic e 38
Pentru blocare platd cil 2 fire = [8L.........cocoiiiiiiiii s 39
Pentru blocare platd cu 2 fire - TNGUSEA ......ocviiiiiiiiiie e 40
Conversia de la Normal Serging 1a WaVe...........ccovoiiiiiicie et 43
Pentru cusatura de Lant:.........ocui i 47
TensiuNe Chilibratl - ...........ooiiiiiiii 48
Firul acului este prea SIADIE =.........iiiiiii e 48
Firul aCUlUT @STE PrEa STIANS - .....c.eiiiieee bbbttt sb et be e 48
PENTIU CUSALUIA 08 BCOPETITE ... iueieeeeete sttt ettt sttt b bbbt bt s et et bbb e ne e 49

S TS LT a TSI =1 1 6o - 50


file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922886
file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922887

Table of Contents (Cont.)

Firul acului este prea SIADIE =.........oiiiiiiii 50
Firul aCUlUT @STE PrEa STIANS - ......eiii ettt r e b 50
PENTIU CUSALUIA 08 BCOPEIIIE ....iueieeieeite sttt ettt bbbttt b bbbttt e bbb ee e 51
TeNSIUNE €ChIIIDIAtA - .....oeiiiiee et e b nnees 52
Firul acului €ste prea SIADIE —........eiiiiiiiii s 52
FIrul aCUIUT €STE Prea SLIANS = ......eiii e cieee ettt et e e s ra e aeene e s beenteeneesneenas 52
PeNtru CUSALUIA A8 ACOPEIITE: ... .iivie it eitie ittt ettt et e et e e e b e e e et e e et e e s beeasbe e s teeenbeesneeanbeeanees 53
TensiuNe @ChIITDIALA - .......c.oiiiiiiie ettt e b e e tb e e be e s e e e sbeesnbeenbeeanneens 54
Firul acului Ste prea SIADIE =........viiiiiiii e 54
Firul aCUlUT @STE PrEa STIANS - .....c.eiii ittt bbbttt b et e e 54
Pentru cusatura tripla de ACOPETITE: ....cciuviiiiiieiiiiieiiiie sttt et nr e eseeas 55
TenSIUNE @ChIlIDIALA - ......cooiiiiiei e 56
Firul acului ste prea SIADIE =.........oiiiiiiie e e 56
FIrul aCUlUT €STE Prea SLIANS = ......eiiiiic ettt sttt e st e e s be e sbeereesbeesteereesneeanas 56
Pentru cusatura de SIZUrantd Cu 4 fIF€:........cueiiiiriiiiiiiii e 57
Cusatura de sigurant Cu 4 fIF€: .......cooouiviiiiiiii i s 58
Pentru cusatura de sigurantd cu 5 fire:.......ocoviiiiiiiiiiii 59
Cusaturd de SIGUIANTA CU S FITC: ..uviiuiiiiiiiii et ane e 60
Pentru cusatura ondulatd Cu 7 fIr€: ......c.oiiiiiiieiice e 61
CUSALUTA CU 7 FI1@ ittt ettt ettt ettt e s bt ekt e s he e e e e e b e e ekt e s mb e e be e emneenbeeanbeeabeeanneen 62
(@1 Y1301 - oD O30 1 4 T PP OPR U PTOPR VRPN 62
CUSALUIA CU 6 TITE ...ttt et 62
CUSALUIA CU 6 TITE ...ttt et 62
CUSELUTA CU S fIT@ . veeiii ettt et e s s e n e st e b e e e e e nne e s nn e e neennne e 62
CUSALUTA CU S fI1@ . utieiii ettt h e b e s bt e e e e b e e e b e e e sb e e be e e sn e e e ne e s b e e nbeeanneen 62
Cusaturd ondulatd INVersatd CU 7 fIIC........uiiiuieiiiiiie ettt e e e re e e 63
Pentru cusatura ondulatd iINVersatd Cl 7 fIT€: .......coouiiiiiiiieiii e 63
Cusatura ondulatd inversatd cu 7 fir€ (CONTIMUATE) .......ocueeiuieiueriiieiteesteesiee st e steeste et e see e sbeesbeesieeeneeeas 64
Pentru CUSATUTA CU 8 IT€: ..eiuiiiiiiiii et e et e e e nnb e e nneas 65
CUSATUIT @XPTESTVE: 1vvteiutvieistetesstetessteeessteesssteeessseesssseessssessasseessseeabeeeaateeeanbeeeanbeeeasbeeeanbeeeanbeeenbbeeebneennneeas 67
Cusaturi in lant/acoperire combinate cu cusaturi OVErloCK.........oovviiiiiiiiiiiii e 67
COMDBINALIT ,,@XPIESIVE: ..ueieieeistiesteeetee st e et et e e et e e sie e beesbe e e et e s he e e bt e sae e e be e sae e e abeeasbe e beeanneenneesnneenbeennneens 67
Colturi de intoarcere - Cusaturd de 1ant...........ccoooviiiiiiiiiiic e 69
Intoarcerea colturilor - CUSALUIA de ACOPETITE ........cuvurerereereererieieeseeseseesesseesessssessessessessessesssees s senenes 69
Intoarcerea coltului eXterior — OVEIIOCK ...........c.curuireereereeeeeiesesieeieeeeeee st eenee s s sensnes 70
Cotitura in interiorul colfului — OVEITOCK .........c.coiviiiiiiiiiice s 70

T1ja platd - CUSALUTA A€ ACOPETITE ...vvieiuviieiiiiieiiieeitiee et ettt et e st e e st s b e e st e e ssb e e e snbe e e nbb e e e nnbeesnneeas 71



Table of Contents (Cont.)

Tiruri rotunde - CUSALUTA A€ ACOPETITE. ....c.vivieieieeieeiieresiete sttt r ettt sttt e et b bbb aneas 71
BliNd HEMING — OVEITOCK...........oiiiiiiii bbb 72
Fante pentru DANAA. ..........cooiiiiiiii e 73
Introducerea DenZii — OVEIIOCK ..........oooiiiiiecee s 73
Introducere banda - CUSAtUIA d€ ACOPETITE ...evvuvrieiiiiiiriiieiiiiie et ie ettt et e e e b e e e e e e sbreesnees 73
Flatlock ,,Decorative’” — OVEIIOCK .......veiiiieeiiii ettt ettt e et e s e ettt e s e ettt e e s et et e s s sbeeesesabreeeessarees 74
Securizarea Capetelor — OVEIOCK .........oi i e 75
Pentru a bloca TNCEPULUL CUSATUITI: .....eviieiiiiiiiicicie e 75
Securizarea capetelor - OVerloCk (CONTINUAIE) .........viieiiiieieiie et 76
Pentru a bloca capatul CUSALULTLL .......eviviiiiiiieeec e 76
Fixarea cusaturii lantului $1 CaAPACUIUL ........oiiiiiiiiiiicc s 77
TNFIHALOT MANUAL CU BC ..vovvvviiieieie et 77
Utilizarea firelor de SPeCIalitate ............cuecieiiiiieii ettt e nas 78
FITE USOQAIE ...ttt b bt r e r e 78
FIre CU QreUtate MEOIE ......c.ooiiieieic et b bbbttt e e bbb 78
e E 0| =] TSP PP R PP PR TP 78
Thread Cradle TOr LOOPEIS. ......coieieie ettt b et b ettt e bbb bbb nne s 79
Instrument de filetare Graifar ... 80
Ocolirea POrtUlUL e FHELAIE .......cveiieceee et te et e sre e reenee s 81
Looper cu lant pentru fir de pangliCa..........c.ocovoiiiiiiiiiii 82
CUUNTA DE LANT ..ottt ettt s et ssse st st en s s sneenan 82
IMASINGA MU POTTICSEE: .. .vevveeereteeteest et e bt ese ekttt b etttk e bt e e e e b e bt e s b eb e e bt e et e be e b e e st e beenn e e e e nbeenneannen 84
PAUZE A FITE: ..ottt 84
Cusaturd In 1ant SAU TNVEIIS: .....oiviiiiieec e 84
CUSAUTT OVEITOCK: ...ttt b et e b e e ne e s nn e e neennne e 84
CUSALUTT OIMISE: +uvveutieieeesteestee e bt e sttt e st e sseeesbeeasb e e sbeeasb e e be e e sbe e eb et e ab e e abe e e m b e e eR e e e ab e e amb e e beeesneenbeeanbeenneeanneens 84
Materialul nu se va alimenta Tn MASINA: .......cccuiiviiiiiiiiiie e 84
DePanare (CONMTINUAIE) ......ooueeieiieiieeieetee st e e eiee st e e et ettt eese e s bt e teeseesseeteeseesbeenbeeseesbeenaeeneesbeenteaneesneeneas 85
Cusaturd dezeChiliDIata: . .........oouiiiiiii e 85
Cusaturd de lant sau de acoperire dezechilibrate: ...........ccooviiiiiiieiiii e 85
Cusaturi overlock dezechilibrate: ............cvoiiiiiiiiiiiic e 85
Dificultati de filetare @ aCUIUL: ......oooueiiiiiiie e 85
Dificultati de filetare LOOPET: ......viiiiiiiiiiiiiiii e 85
N T E 1o I 7 o) (LTS P TP PR UP ORI 85
Wave Stitch N S€ FOIMEAZA: ........ooiuiiiiiiie et nee 85
[dentificarea ACUIUT (FIg. A)- ...ttt nee bbb 86

PENEIU @ TNIOCUT UN BC = ..ottt et e e e ettt e e e e e e e e et e e e e e e e e e n e eneeneeens 86


file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922942
file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922946
file://///Users/dancoanda1/Desktop/Gloria-Instruction-Manual(ro-RO).docx%23_Toc93922958

Table of Contents (Cont.)

PRUDENTA ...ttt ettt st ettt st a sttt sttt s st an e 86
Tnlocuirea IUMINALUIUT CU LED-UIT ......vovoviciceceeceeceeeee ettt 87
L1 1 (OO PR PR PPN 88

PENTRU INLATURAREA PLACEI ACULUI PROCEDATA CUM URMEAZA: ..........ccccouvnnne. 88
DALE TBNINICE ...t b bbbt b bbb bbb bRt b bbb 89
Tabel pentru setdrile de selectie @ CUSAUTTIOT PENLIU.......eeiviiiiiiiiieiie e 92
cusaturile cu 1ant/CoOPerta $1 COMDBINALIC. ... ...eeitreriieiiietee st et e sttt e e te e b et e e n e e saeesreesreesnneeas 92

Tabel pentru setarile de selectie a cusaturilor pentru cuséturile cu lant/copertd si C T combinate........ 93



Privire de ansamblu asupra Gloriei

Cum functioneaza Gloria ta |

Uneori numit masina overlock sau overlocker, sergerul este diferit de orice masina de cusut conventionala pe
care ati folosit-o. Constientizarea functionarii sale simple va va permite sa deveniti mai competenti in utilizarea
sa. Va rugam sa cititi toate instructiunile Tnainte de a utiliza noua masina.

O sarcina este un fel de proces de tricotat care face bucle doua, trei sau patru fire impreuna pentru a crea o
cusatura.

Baby Lock Gloria functioneaza cu unul sau doua ace in pozitia overlock si unul sau doua bucle pentru a forma
o cusatura overlock. Folositi unul, doua sau trei ace pentru cusaturi de lant/acoperire si un bucla pentru o
cusatura de lant sau de acoperire. In mod unic independent unul de celdlalt, puteti utiliza oricare dintre selectiile
de cusaturi overlock sau lant/coperta separat sau in combinatie.

Cand materialul este plasat in fata piciorului presor, acesta ajunge mai intéi la cainele de transport. Céinele
de transport misca materialul pe masura ce lamele de taiere taie marginea materialului, crednd o margine
curata care trebuie finisata. Sau decuplati lama si introduceti masa de cusut pentru a coase o cusatura de lant
in centrul tesaturii.

Cusatura overlock este sustinutd de unul sau mai multe ,degete de cusatura” paralele care mentin materialul
plat. Pentru a forma o cusatura overlock, firele devin ,blocate” ,peste” marginea tesaturii care inglobeaza
marginea bruta cu fir pentru a preveni ruperea tesaturii. Cand formati o cusatura de lant, firul acului de lant
prinde bucla de lant pentru a forma o cusatura dreapta pe partea de sus a tesaturii si bucle de lant de fir pe
partea inferioara. Utilizati 2 sau 3 ace pentru cuséturi de acoperire si bucla de lant pentru a forma un rand
dublu sau triplu de cusaturi drepte pe partea de sus si o tesatura de ata pe partea inferioara a materialului.

Dupa ce ati configurat aparatul pentru prima data, luati cateva momente pentru a afla cum coase. Tnainte ca
masina sa fie filetata, rotiti incet roata spre dvs. de cateva ori si urmariti functionarea diferitelor parti.
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Cadran de tensiune a acului cusaturii de
Maéner de transport

Cadran de reglare a presiunii piciorusului presor

Taietor de fire
Maneta de infilare a acului

Surub de fixare a ghidajului matlasarii
Maneta de eliberare a piciorusului presor

Maneta selector pentru infilator ac

Apdsati butonul pentru a fila ace

. Clema pentru ac
11.

12.
13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

Zona de vizualizare a indltimii acului
Suruburi de prindere a acului
Piciorus presor fixabil

Placa ac

Lama superioara

Cadran de reglare a latimii cusaturii
Capac lateral

Cadran de blocare a lamei de tdiere

Cadran de reglare a lungimii cusaturii / tivului
-Cap-ac de tdiere a lamei

Sertar picatura cu ac

Capacul frontal

Slot pentru genunchi

24 Maneta de filetare
25 Canal de cablu

26 Ocolirea ghidajului firului
27 Parghie de reglare a avansului diferential

28 Roata de mana

29 Mufa pentru controlul piciorului
30 Priza cablului de alimentare

31 intrerupator

32 Apdsati butonul pentru bucle

33 Port de filetare a buclei de lant
34 Portul de filetare al buclei inferioare

35 Portul de filetare al buclei superioare
36 Compartiment pentru accesorii si suport
37 Maneta selectorului cusaturii

38 Maneta piciorusului presor *

39 Suport pentru fir de prelungire
40 Antene telescopice si ghidaje de filet

41 Cadranul de tensiune al cusaturii de
42 Maneta selectorului Wave / Overlock
43 Fir superior si inferior
butonul de reglare fina
44 Buton de pozitionare a looperului superior
45 Looper filial
46 Regulator de viteza de coasere



Privire de ansamblu asupra Gloriei

* Ridicarea parghiei piciorului presor elibereaza toate firele.




Accesorii
Sergerul dumneavoastra Baby Lock Gloria are un compartiment pentru accesorii incorporat.

Pentru a deschide, apucati partea din spate a compartimentului situat sub stifturile inferioare si a
bobinei de lant si glisati spre dreapta pentru a dezvalui tava care contine unele dintre accesoriile
enumerate mai jos.

Altele pot fi gasite in materialele de ambalare a masinii.

Accesorii Numar inclus Situat in
1. Manual de instructiuni 1 Cutie de Tmpachetat
2. Ghid de filetare de referinta rapida 1 Cutie de Tmpachetat
3. Cablu de alimentare 1 Cutie de Tmpachetat
4. Controlul piciorului 1 Cutie de Tmpachetat
5. Masa de cusut pentru cusaturi cu lant/coperta 1 Cutie de Tmpachetat
6. Suruburi de fixare a ghidajului pentru masa de cusut 2 Cu masa de cusut

1 Compartiment pentru
7. Pachet de ace de dimensiuni asortate Organ ELx705CF accesoril
8. Instrument de introducere a periei pentru scame/ac 1 Compartiment pentru
9. Infilator manual pentru ac 1 Compartiment pentru
10. Surubelnitd hexagonala 1 Compartiment pentru
11. Penseta 1 Compartiment pentru
12. Lama de taiere superioara pentru inlocuire 1 Compartiment pentru
13. Surubelnita 1 ~ Pachet de accesorii
14. Unealta de filet Looper 1 Pachet de accesorii
15. Plase cu fir 8 Pachet de accesorii
16. Capace bobine cu burete 8 Pachet de accesorii
17. Capace bobine 8 Pachet de accesorii
18. Capac masina 1 Cutie de Tmpachetat
19. Discuri cu stifturi (mari) 2 Pachet de accesorii
20. Suporturi de conuri 8 Pe masina
21. Ridicator de genunchi 1 Cutie de Tmpachetat
22. Picior presor standard 1 Pe masina
23. Ghid de infilare a acului RevolutionAir 1 Compartiment pentru




Ace

Fir

Sergerul dumneavoastra Baby Lock Gloria este configurat sa utilizeze fie ace Organ, fie ace
Schmetz ELx705CF marimea 90/14. Acesta este potrivit pentru majoritatea tesaturilor medii si
grele. Pentru tesaturi usoare utilizati ace cu marimea 80/12, ELx705CF. Acul ELx705CF are un
design semi-bil si este potrivit pentru tricotaje si tesute.

Toate tipurile de ata pot fi folosite pe Baby Lock, dar firul de fibra lunga 100% poliester, infasurat
pe un con, oferd in mod constant cea mai buna performanta de cusatura. Deoarece firele trebuie
sa treaca prin mai multe ghidaje de fir la viteze mari, acestea trebuie sa aiba o grosime uniforma si
o rezistenta ridicata, producand Tn acelasi timp o cantitate minima de scame.

Firele de bumbac de buna calitate sau de poliester acoperite cu bumbac se coase bine, desi produc
mai multe scame, crednd nevoia de a curata masina mai des. Acestea functioneaza bine pentru
supraincarcare si cusatura, dar pot fi prea slabe sau prea neclare pentru marginea laminata.
Clasele slabe ale firului pot avea ca rezultat usarea frecventa, ruperea si cusaturile dezechilibrate.

Se pot utiliza fire cu alte continuturi de fibre si greutati, in functie de rezistenta si grosimea acestora.
Testarea va va ajuta sa determinati calitatea cusaturii si cat de usor pot trece firele prin ghidajele
de fir, fantele pentru fir, ace si bucle.

Nota importanta: Pentru performanta maxima a Baby Lock Gloria, se recomanda utilizarea ,fibra
lunga 100% poliester”. De asemenea, acest fir functioneaza cel mai bine atunci cand este utilizat

cu multe fire decorative pentru cusut tehnici decorative de specialitate.

|Accesorii optionale

OVERLOCK ACCESORII OPTIONALE

Picior cu margele B5002-04A-C
Piciorul Blindhem B5002S06A
Picior aplicator elastic B5002S09A
Picior aplicator dantela B5002S08A
Picior pentru tevi/snur Smm B5002-05A-C
Picior zbarlit B5002S07A
Clear Foot B5002S14A
Picior curbat MO0-36A09
Picior deschis B5002T20A
Picior cu talpa plata din teflon B5002T21A
ACCESORII OPTIONALE CUSCATA DE LANT/ACPERA

Legatura cu bucla de centura 3/4" B0421S12A
Legaturd cu bucli pentru centura 1-1/2" B0421S11A
Picior pentru lant de acoperire B5002S10B
Liant bias cu pliere dubla 28 mm B0421S03A
Liant bias cu pliere dubla 36 mm B0421S02A
Binder tricot tesut dublu pliat bias 8mm D13-4-08E
Tricotat tesut dublu pliat bias Binder 10 mm D13-4-10E
Binder tricot tesut dublu pliat bias 15 mm D13-4-15E
Binder tricot tesut cu o singura pliere, 15 mm D13-3-15E
Ghid de tesatura MO0-70A09
Picior Pintuck cu 2 ghidaje B5002-06A-C
Nerf simplu 1/4" B0421S07A
Nerf simplu 1/2" B0421S06A
Tobogator cu o singura rasucire 1/4" B0421S10A
Tobogator cu o singura rasucire 5/8" B0421S08A
Dobotator unic de 1" B0421S09A
Liant cu o singura pliere, 28 mm B0421S04A
Liant cu o singura pliere, 40 mm B0421S05A
ALTE ACCESORII OPTIONALE

Cosul de taiere 900N



Configurati-va Gloria
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1. Scoateti masina din cutie

Dupa indepartarea materialelor de ambalare din cutie, ridicati usor
sergerul Baby Lock apucand méanerul furnizat in partea superioara a
masinii. Asezati masina pe o masa de cusut sau pe orice suprafata
plana rezistenta care ofera o zona de lucru ampla in stanga. Asezati
comanda piciorului intr-o pedala, daca doriti, si asezati-o sub masa de
cusut.

2 Conectati aparatul

nainte de a conecta sursa de alimentare, asigurati-va ca tensiunea si
frecventa afisate pe masina sunt conforme cu puterea dumneavoastra
electrica.

Cu masina de overlock oprita, introduceti mufa de comanda cu picior
si stecherul cablului de alimentare Tn conectorii desemnati. (fig. A) Apoi
conectati cablul de alimentare la o priza electrica de perete.

Asigurati-va ntotdeauna cad alimentarea este opritd atunci cénd
aparatul nu este utilizat. (fig. A) Comanda cu picior disponibila: Model
YC-485EC sau 4C-333C.

3, Dop polarizat

Acest aparat are o priza polarizata (o lama mai lata decéat cealalta).
Pentru a reduce riscul de electrocutare, acest stecher este destinat sa
se potriveasca intr-o priza polarizata doar intr-un singur sens. (fig. B)
Daca stecherul nu se potriveste complet in priza, inversati stecherul.
Daca inca nu se potriveste, contactati un electrician calificat pentru a
instala priza corespunzatoare. Nu modificati fisa Tn niciun fel.

a, Controler de picior

Viteza de cusut a masinii este determinata de cantitatea de presiune
aplicatéd pedalei. Cand nu il folositi, nu asezati nimic pe pedala de
control, altfel masina ar putea porni din greseala si controlerul sau
motorul ar putea arde.

Asezati cablul de comanda cu piciorul de-a lungul interiorului canalului
situat in partea dreapta jos a masinii de overlock. (fig. C)

5. Suport pentru fir de prelungire

Pentru a introduce suportul pentru fir de prelungire:

Asezati suruburile in fantele de pe spatele suportului de fir principal.
Tmpinge;i suportul pentru fir prelungitor in suportul pentru fir principal
pana cand se fixeaza in pozitie. (fig. D)

A sterge:

Folosind ambele maini, strangeti Tmpreuna sectiunea superioara a
suportului suportului suportului care se afla chiar sub suport, in timp ce
o ridicati usor in sus si in afara pentru a o elibera de pe suportul de fir
principal.



Configurati-va Gloria (continuare)

6. Pozitionati ghidajul telescopic al firului.

Ridicati ghidajul telescopic al firului in pozitia cea mai inalta. Rotiti arborele la stanga si la dreapta
pana cand fiecare sectiune ,clic” intr-o pozitie blocata. (fig. F)

7. Capac frontal deschis

Capacul frontal poate fi deschis pur si simplu punand degetele in spatele capacului in partea
dreapta sus si trageti usor spre dvs. (fig. G)

s. Deschidere Capacul lamei de taiere

Pentru a deschide capacul lamei de taiere, asezati degetul mare pe fila si glisati capacul spre
dreapta. O tragere usoara spre dvs. va permite capacului sa se balanseze in jos, oferind acces la
bucle, lame si ghidaje de fir. (fig. H)

Nota: Capacul frontal trebuie deschis inainte de a deschide capacul lamei de taiere.

Masina dvs. este prestabilita pentru a coase un overlock cu o cusatura de lant. Lama superioara
este cuplatd pentru a taia materialul in timpul coaserii. Desigur, puteti alege sa cuplati sau sa
decuplati lama de taiere. Puteti schimba capacul lamei pe masa de cusut si puteti bloca looper-ul
superior atunci cand coaseti numai cusatura de lant.




Configurati-va Gloria (continuare)
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Taierea cadranului de blocare a lamei

Pentru a bloca lama de taiere in jos:

Rotiti cadranul Tn sensul acelor de ceasornic cu 180 de grade pana cand vedeti ,LOCK” in partea
de sus.
Lama de taiere va ramane sub placa acului pentru tehnici fara taiere. (fig. A)

Pentru a reactiva lama de taiere:

Rotiti cadranul de blocare a lamei de taiere la jumatate de tura in sens invers
acelor de ceasornic. Lama va incepe sa se miste automat cand incepeti sa
coaseti.

Buton de pozitionare Graifar superior
Cand treceti de la suprablocare la cusatura de lant/coperta, ar trebui, de asemenea, sa decuplati
bucla superioara schimband butonul de pozitionare a buclatorului superior in pozitia ,JOS” Thainte
de a inchide usa mesei de cusut.
a) Rotiti roata de ména pana cand graifarului superior este Tn pozitia cea mai de jos.

b) Schimbati butonul de pozitionare a graifarului superior in pozitia ,JOS”. (fig. B)

c) Inchideti usa mesei de cusut si apoi capacul frontal. (fig. C)

DowN Urp
Q\__ n? = Nota: Asigurati-va ca butonul de pozitionare a graifarului superior este in

pozitia ,SUS” inainte de a bloca masina pentru a infila bucla superioara.

Capac lamei de taiere si masa de cusut
Pentru a utiliza masa de cusut pentru cusaturi cu lant/coperta, va trebui sa

cC d schimbati capacul lamei de taiere dupd cum urmeaza:
C B a) Deschideti capacul frontal si capacul lamei de taiere. (pagina 9, fig. G
& H)

b) Apasati clapeta centrala si trageti usor spre dvs. pentru a desprinde capacul lamei (fig. D) si apoi fixati masa

de cusut la loc. (fig. E)
c) Decuplati graifarul superior prin rotirea butonului de pozitionare a looper-ului superior in ,Jos”. (fig. B)

d) Mutati selectorul de reglare a |atimii cusaturii la setarea 3,0.

e) Pentru a inchide usa mesei de cusut, ridicati-va in pozitia sus si glisati spre stanga, plasand urechea mesei

|

f)  Inchideti capacul frontal.

Nota: Chiar daca nu utilizati lama de taiere cu masa de cusut, cadranul de
reglare a latimii cusaturii trebuie mutat la cea mai mica setare pentru ca
masa sa se potriveasca pe placa acului.




Taietor de fire

Exista un taietor de fir situat in partea stanga a Gloriei dumneavoastra.
La sfarsitul unei cusaturi, coaseti marginea materialului si continuati
coaserea pentru a crea un lant de fir de 5-6 inchi (12,5-15 cm).
Aduceti lantul de fir in sus si din spate in fata prin taietorul de fire.

Reglarea presiunii piciorusului presor

Presiunea piciorusului presor a fost prestabilitd din fabrica si rareori
necesita ajustare. Cu toate acestea, s-ar putea sa fie necesar sa
reduceti presiunea pentru tesaturile groase sau sa cresteti presiunea
pentru ca tesaturile subtiri s& se hrdneasca mai usor sub picior. Rotiti
selectorul de reglare a presiunii piciorusului presor in partea stédnga a
aparatului.

Pentru a creste presiunea, rotiti cadranul de reglare a presiunii in sens
invers acelor de ceasornic. Pentru a reduce presiunea, rotiti cadranul
in sensul acelor de ceasornic.

Piciorus presor fixabil

Gloria are confortul unui sistem de piciorus presor prin inchidere.
Pentru a elibera:

1. Ridicati maneta piciorusului presor in pozitia cea mai inalta.

2. Blocati lama de téiere in jos.

3. Ridicati acele la cea mai Tnalta pozitie.

4, Tmpinget,i maneta de eliberare a piciorusului presor situat in
spatele suportului piciorusului presor.

5.  Glisati piciorusul presor usor spre dvs. si rotiti cu atentie sectiunea
din spate a piciorului Tn sensul acelor de ceasornic cu 90 de grade.

6. Glisati piciorusul presor spre spate pentru a-l scoate.

A inlocui:

Ridicati maneta piciorusului presor.

Blocati lama de téiere in jos.

Ridicati acele in cea mai inalta pozitie.

Glisati piciorul de la stanga la dreapta.

Aliniati bara piciorului cu canelura din suport.

Coborati maneta piciorusului presor pentru a fixa piciorusul presor
n pozitie.
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Piciorusul presor care vine impreuna cu Gloria are trei fante separate pentru banda situate pe sectiunea
frontala a piciorului. Introduceti banda sau panglica prin fanta corespunzatoare si apoi sub talpa piciorului. (vezi
pagina 72 pentru instructiuni detaliate)

Semnele ridicate de pe varful piciorului sunt ghidaje ale liniilor de cusatura. Acestea indica pozitiile acului pentru
a va ajuta sa va ghidati materialul pentru o cusatura precisa.



Lungimea cusaturii / tiv
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laminat

Cadranul de reglare a lungimii cusaturii/tivul rulat este situat convenabil chiar
in stdnga capacului lamei de taiere, l&nga placa de baza. (fig. A) Cadranul
arata doua intervale de lungime a cusaturii, de la 0,75, pentru cea mai scurta
cusatura, la 4 pentru cea mai lunga. Dupa cum indica cadranul, o gama este
pentru cusut standard, iar una este pentru margini laminate sau cusaturi
Tnguste.

Pur si simplu rotiti cadranul aliniind setarea doritd cu marcajul indicator de pe
aparat. O lungime a cusaturii de 3 mm sau aproximativ 10 ochiuri pe inch este
ideala pentru cusatura si supraimprimarea majoritatii tesaturilor. Pentru
acoperirea sau cusatura tesaturilor foarte usoare, este posibil sa preferati o
lungime mai mica a cusaturii. Cand coaseti tesaturi mai grele, puteti alege sa
prelungiti cusatura. (fig. B).

Nota: 0,75 mm este situat intre 0 si 1 atat la setarile standard, cat si la tivul
rulat

Latimea cusaturii

Cadranul de reglare a latimii cusaturii este situat deasupra discului pentru
lungimea cusaturii. (fig. A) Latimea cusaturii afiseaza doua seturi de numere,
indicand doua intervale de latime, pentru cusaturile overlock. Numerele de
dimensiune mai mare de pe cadran, de la 5,5 la 7,5 mm, indica latimea
cusaturii atunci cand acul 0-1 (stanga) este in uz. Numerele de dimensiuni mai
mici, de la 3,0 la 5,0 mm, se aplica atunci cand numai acul 0-2 (dreapta) este
utilizat pentru a forma o cusatura cu 3 fire. Setarea ,M” (3,5) este pentru
marginea rulata.

Reglarea Iatimii cusaturii mutd lama de taiere superioara. De asemenea,
deplaseaza degetele cusaturii mai departe sau mai apropiate intre ele pentru
a sustine complet tesatura cu orice latime a cusaturii.

Latimea cusaturii este infinit variabila intre fiecare capat al intervalului. Pur si
simplu rotiti cadranul aliniind setarea doritd cu marcajul indicator de pe aparat.
Utilizati o cusatura mai larga pe tesaturi lejer. Este posibil sa preferati o latime
mai ingustd a cusaturii pentru tricotaje, tesaturi stranse sau tesaturi
transparente. (fig. B)
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Alimentare diferentiala

Sergerul Baby Lock este echipat cu alimentare diferentiala.
Seturile de caini de transport functioneaza independent pentru
a asigura o coasere lina pe toate tesaturile.

Cand parghia de reglare a avansului diferential, situata pe O AR
marginea din fata dreapta a masinii, este setata pe ,N” pentru
alimentare normala, cainii de transport se deplaseaza la
aceeasi distantd. Aceasta este setarea de utilizat pentru

majoritatea tesaturilor si aplicatiilor. A

Atunci cand cadranul este setat deasupra ,N” (fig.B),
transportorul frontal va alimenta mai multe materiale decét
partea din spate. Acest lucru se datoreaza faptului ca céinele
de transport din fatd se misca la o distantd mai mare decét
cainele de alimentare din spate. Ca rezultat, tesatura devine
comprimatd sau usurata, asa cum indica diagrama de pe
capacul frontal. Acest lucru poate elimina cusaturile ondulate
din tesaturile elastice sau cele taiate pe granulatie. (fig.A)

La setarea maxima de 2 (fig. C), alimentarea diferentiala poate
aduna o tesatura usoara pana la aproape dubla plinatate. (fig. / I
D)

Cainele de hranire din fata se hraneste de fapt cu doua ori mai
multa tesaturd decat hrana din spate. Pentru a maximiza D
efectele de colectare, utilizati cea mai lunga setare a lungimii
cusaturii. Greutatea tesaturii va afecta adunarea. Testati
cusatura pentru rezultatele dorite.

Céand parghia de alimentare diferentiala este setata sub ,N”
(fig. F), transportorul din fata se deplaseaza la o distanta mai
mica decét transportul din spate. Aceasta ajustare intinde usor
materialul pe masura ce este cusut. Setarile inferioare previn
incretirea tesaturilor usoare (fig. E), adaugd mai multa
elasticitate la imbracamintea de inot, la imbracamintea activa
si pot fi folosite pentru a crea o margine de salata. (vezi pagina
35)
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|Sistem de livrare a firului Overlock

Baby Lock Gloria revolutioneaza modul in care functioneaza un serger cu sistemul sdu exclusiv de
livrare a firului overlock. Nu mai trebuie sa ajustati manual setarile de tensiune pentru tipul de
cusatura overlock pe care o coaseti. Selectati tipul de cusatura overlock pe care doriti sa-I faceti,
Gloria va trece automat cantitatea corecta de fir prin ace, bucle si ghidaje de fir pentru a forma o

cusatura perfecta de fiecare data.

Maneta selectorului cusﬁturii‘

Parghia de selectare a cusaturilor, care controleaza
sistemul de livrare a firului overlock pentru cusaturile
overlock, este situatd pe partea dreaptd a masinii.
Selectati setarea adecvata: A, B, C sau D.

A - pentru cusaturile overlock folosind acul din stanga (O-1) si firele
de bucla echilibrate.
B - pentru cuséturile overlock folosind acul drept (O-2) si firele de
bucla echilibrate.
C - pentru ochiuri Tnguste cu lungime scurta si firele de bucla
echilibrate.
D - pentru cusaturile care necesita o bucla inferioara
stransa.
Pentru cele mai bune rezultate, utilizati setarea B
sau C pentru cusatura WAVE.
Consultati graficul de pe ultimele doua pagini pentru
setarile de selectie a cusaturii.

Maneta selectorului Wave / Overlock

Maneta selectorului Wave / Overlock afiseaza
,LOVERLOCK” si ,WAVE". Selectati ,OVERLOCK” pentru
cusaturi overlock. Selectati ,WAVE” pentru cusatura
ondulata

Capac lateral

Wave

OwERLGEE

Deschideti usa laterala din stanga pentru un acces usor la tava de

m [E)
filet a buclei de lant.
() = Inchideti usa inainte de a coase.
L
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Cadranele pentru tensiunea cusaturii de lant/capac
Sistemul de intindere al ochiurilor de lant si de acoperire sunt complet separat de sistemul utilizat

pentru ochiurile overlock. Spre deosebire de sistemul de livrare a firului cusaturilor overlock,
tensiunile acelor cusaturii de lant/acoperire si ale buclei de lant sunt reglate de cadranele situate in
partea stanga exterioara si in partea dreapta sus a Gloriei dumneavoastra.

Cadran de tensiune a acului cusaturii de lant/acoperire
Selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/coperta este situat in partea stanga sus a

masinii. Un selector de tensiune controleaza toate cele 3 selectii de ace pentru cusatura de
lant/cusatura de acoperire. in mod normal, setat la ,5”, cadranul poate fi rotit de la 0 la 9 pentru a
creste sau a micsora tensiunea pe firele acului cusaturii de lant/acoperire. Cresteti tensiunea
rotind cadranul la un numar mai mare.

Reduceti tensiunea rotind cadranul la un numar mai mic.

Aliniati numarul cu marcajul indicator de pe partea din fata a aparatului, langa cadran.

|Cadran de tensiune a cusiturii de lant/acoperire

Cadranul cusaturii in lant si al cusaturii de acoperire se afla in partea dreapta sus a masinii.
Cadranul poate fi rotit de la 0 la 5 pentru a creste sau a scadea tensiunea pentru firele de curatare
a cusaturii de lant/cusaturi de acoperire.

Sectiunea cusaturii de lant a cadranului de tensiune pentru bucla are o tensiune mai stransa a cusaturii
de bucla pentru coaserea cusaturii de lant. Selectati de la 2-5 de pe cadran pentru cusaturi in lant.

Sectiunea cusaturii de acoperire a cadranului de tensiune pentru bucla are o tensiune mai slabita a
cusaturii pentru a coase cusatura de acoperire. Selectati de la 0-2 de pe cadran pentru cusatura
capacului.




Graifar filial cu 2 fire

Fiecare fir de ac poate fi angrenat pentru cusut cu 2 fire.

Controler de viteza de cusut

Baby Lock Gloria este echipat cu un regulator al U H

vitezei de coasere.

Masina va coase mai repede cu pedala apasata
complet atunci cand controlerul este mutat la
dreapta si va coase mai lent cand controlerul este

mutat la stanga.

Pentru a angaja graifarul filial

1.Deschideti capacul frontal si capacul lamei, taiati firul superior al
buclei chiar deasupra orificiului de filetare. (fig. A) Ridicati piciorusul
presor si scoateti firul taiat de sub picior.

Scoateti firul superior al buclei de pe masina.
2.Rotiti roata de mana pentru a aduce clema acului in cea mai inalta
pozitie.
3.Glisati bucla secundara in directia corecta si rotiti-o In sens invers
acelor de ceasornic spre stanga. (fig. B)
4.Asigurati-va ca varful agatat al buclei secundare intra in ochiul
superior al buclei. (fig. C)
S.Tnchide’gi capacul lamei si capacul frontal.

Pentru a deconecta graifarul filial

1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei.

2.Rotiti roata de ména pentru a aduce clema acului in cea mai inalta
pozitie.

3.Glisati bucla secundara in directia stanga si rotiti-o in sensul acelor
de ceasornic spre dreapta. (fig. D)

4. Asigurati-va ca ochiul secundar se sprijina in partea dreapta a ochiului
superior (fig. E)

5.Tnchidetj capacul lamei si capacul frontal.

:




Buton de reglaj fin al firului buclei superior si inferior

Nu sunt necesare ajustari atunci cand coaseti cu cele mai
multe tesaturi si fire de pe Baby Lock Gloria, dar anumite
fire sau tesaturi pot necesita o reglare fina minora a
sistemului de livrare a graifarului pentru a va perfectiona
cusaturile. Mariti sau micsorati livrarea firelor buclei cu
butonul de reglare fina a firului buclei superior si inferior. Cu
varful degetelor, rotiti butonul de reglare fina in sens invers
acelor de ceasornic pentru a strange Th mod egal firele de
bucla. Rotiti butonul in sensul acelor de ceasornic pentru a

AlAhi Th mmAaAd AnAl firala hialAd

Superio Superio
Cusatura ideala _are sl ~are si
inferioa inferioa

A A

vy

)

A ¥ .| Sy —) a—

Pozitie standard Strangeti tensiunea (+) Slabiti tensiunea (-)

|Genunchiera
Baby Lock Gloria este echipat cu un genunchiera.

Folosind genunchiul, piciorul presor poate fi ridicat si coborat cu usurinta; 1asand ambele maini
libere pentru a manipula materialul.

Aliniati urechile de pe dispozitivul de ridicare a genunchiului cu crestaturile din cric si apoi
introduceti dispozitivul de ridicare a genunchiului impingandu-l spre masina pana cand se fixeaza
cu un clic. ,Protectorul capacului frontal al dispozitivului de ridicare a genunchiului” negru trebuie
sa fie pozitionat asa cum se arata in ilustratia de mai jos.

Pentru a scoate genunchierul, asezati mana stanga pe capacul frontal pentru a se asigura si cu
mana dreapta trageti genunchierul drept afara.




[Sistem de filetare a aerului Looper |
Sergerul dumneavoastra Baby Lock Gloria este echipat cu un buton exclusiv Push to Thread

Loopers. Indepértati buclele simultan folosind butonul Push to Thread Loopers. O explozie rapida
de aer permite firului sa curga prin fiecare bucla cu un efort minim.

Lower looper Chain looper
threading port T threading port
Y

— Upper looper
threading port e Push to thread
v i loopers button

SERG;NG

Threading lever |

—
T =
(o AREADING V //

[Sistem de filetare cu aer ac
Butonul exclusiv ,Push to Thread Needles” va infila toate acele cu putin sau deloc efort.
Firul va intra Tn ochiul acului doar prin apasarea unui buton.

Needle threader
selector lever

Needle threader s

lever 7 /
7 7

Push to thread g
needles button




Pregatirea filetarii

Bobine mari cu suport pentru

B

Ata de cusut standard cu capac
pentru bobina.

Ata de cusut standard cu capac

Cand utilizati fire pe conuri sau bobine king, plasati conul sau
bobina in siguranta peste suporturile de con furnizate pe masina.
Pentru a evita Tndoirea suportului pentru fire, poate fi necesar sa
plasati 0 mana sub suport in timp ce pozitionati conul. Suporturile
pentru con Tmpiedica rotirea conului sau a bobinei, permitand

Deoarece firele pentru serger se alimenteaza de sus, firele
standard ale bobinei se pot prinde pe marginile aspre ale multora
dintre aceste bobine. Acesta este motivul pentru care capacele
bobinei sunt furnizate Tmpreuna cu sarcina pentru a oferi o
suprafata neteda care permite firului sa curga liber. Cu crestatura

Atunci cand utilizati fire standard pentru bobina, inlocuiti suporturile de con cu
capacele bobinei cu un burete furnizat cu masina dumneavoastra. Aceste
capace tin in siguranta bobinele mai mici si ajuta firul sa curga corect. Cu
capacul bobinei cu burete in pozitie, puneti bobina cu capac pe ax. (fig.C)

Plasele cu fir pot fi asezate peste fire care tind sa alunece de pe fundul bobinei
in timpul coaserii. Cele mai multe fire nu necesita utilizarea lor, dar deseori
sunt necesare plase cu fire de nailon, raion sau matase (fig.D). Odata ce este

i Lol L, i H
Pertro OO0 o Ot oaT Tt oroapay

bentru bobing-

E

File pe fir.

Tragerea firului prin plasa cu fir.

pornit
bobina,



iti intepa Gloria

pliati plasa Thapoi pe ea insasi. Trageti firul din partea de sus a bobinei pentru a permite firului sa
se alimenteze uniform. (fig.E) Baby Lock Gloria este echipat cu un ,sistem de filetare cu aer
electronic Revolution” exclusiv pentru filetarea rapida si usoara a buclelor superioare, inferioare si
cu lant.

O singura atingere a butonului ,Push to Thread” va infila automat buclele. Nu mai este necesar sa
folositi pensete pentru infilarea buclelor. Daca un fir de bucla se rupe sau se termina, trebuie doar
sa-| re-filetdm. Nu este nevoie sa urmati o anumita secventa de filetare.

Pozitia de filetare pentru filetare,
Tabel de referinta pentru suportul de filet si portul de filet

1. Deschideti capacul frontal.
2. Ridicati piciorusul presor pentru a elibera toate firele.
3. Setati parghia de filetare din pozitia de fixare in pozitia de filetare. (fig. A)
4. Rotiti incet roata masinii spre dvs. pana cand tuburile se deplaseaza in pozitia de conectare. (fig. B)
Nota: Gloria trebuie sa fie In pozitia de blocare a filetului atunci cand infilati buclele, daca nu se
indica altfel.

Ghidajele de filet ale antenelor, baza suporturilor de fir si porturile de filetare sunt codificate cu
culori pentru confortul dumneavoastra.

]

Toate etichetele de culoare aurie se refera la firul pentru ochiurile de lant si de acoperire.
Toate etichetele de culoare verde se refera la firul pentru cusaturile overlock.

CHAIN
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Graifar inferior

1. Ridicati piciorul presor si mutati parghia de infilare in pozitia de infilare. (vezi pagina 20, fig. A)

2. Asezati conul de fir sau bobina pe axul de bobina ,LOWER LOOPER” de pe suportul de fir. Glisati firul
inferioarului prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,LL” direct deasupra bobinei de fir. (vezi pagina 20,
fig. C) Fixati firul in ghidajul firului de pretensionare din partea de sus a masinii si prin fanta de deasupra
capacului frontal. (fig. A)

3. Trageti 22 inchi (56 cm) de fir prin ghidaj si fanta. Introduceti capatul firului in orificiul de filetare ,L”
aproximativ 1/2 inch (1,2 cm). Folositi penseta, daca este necesar, pentru a introduce mai usor capatul
firului. (vezi pagina 22, fig. E, de exemplu, filetarea orificiului)

4. Apasati butonul ,Push to Thread Loopers”. (vezi pagina 22, fig. E, de exemplu, pentru infilare prin port)
Daca firul nu trece prin ochiul buclei inferioare cu o singura apasare, apasati din nou butonul de infilare
pana cand trece.

5. Taiati firul la 4 inci (10 cm) de ochiul buclei inferioare si I1asati-l sa atarne liber Tn interiorul masinii.

6. Odata ce masina este complet filetatd pentru aplicatia de infilare aleasa, setati parghia de filetare in pozitia
de infilare.

|Graifar superior

1. Setati butonul de pozitionare al graifarului superior in pozitia ,SUS”. (fig. B)
2. Ridicati piciorul presor si mutati parghia de infilare in pozitia de infilare. (vezi pagina 20, fig. A)

3. Asezati firul pe stiftul ,UPPER LOOPER” de pe suportul de fir. Glisati firul de ihchidere superior prin ghidajul
de fir al antenei telescopice ,UL” direct deasupra bobinei de fir.

(vezi pagina 20, fig. C) Fixati firul in ghidajul firului de pretensionare din partea de sus a masinii si prin fanta
de deasupra capacului frontal. (fig. A)

4. Trageti 22 inchi (56 cm) de fir prin ghidaj si fanta. Introduceti capatul firului in orificiul de filetare ,U”,
aproximativ 1/2 inch (1,2 cm). Folositi penseta, daca este necesar, pentru a introduce mai usor capatul
firului. (vezi pagina 22, fig. E pentru exemplu de filetare a orificiului)

5. Apasati butonul ,Push to Thread Loopers”. (vezi pagina 22, fig. E) Daca firul nu trece prin ochiul buclei
superioare cu o singura apasare, apasati din nou butonul de infilare pana cand o face, apoi trageti firul
spre spatele masinii si puneti-I sub piciorul presor.

6. Odata ce masina este complet filetatd pentru aplicatia de infilare aleasa, setati parghia de filetare in pozitia
de infilare.

Nota: Asigurati-va ca butonul de pozitionare al graifarului superior este intotdeauna setat in pozitia
-SUS” ori de céte ori treceti ,ochiul” buclei superioare. (fig. B)

Pretensionare
Ghiduri de fire




10.

Graifat cu lantisor

Cu piciorul presor in pozitia ridicatd, deschideti capacul frontal si mutati parghia de infilare in pozitia de

nfilare. (vezi pagina 20, fig. A)

Asezati conul de fir sau bobina pe stiftul ,Chain Looper”. Glisati firul buclei de lant prin ghidajul de fir al

antenei telescopice ,CL” direct deasupra bobinei de fir. (vezi pagina 20, fig. C)

Introduceti firul prin ghidajul situat in partea dreapta sus a masinii din partea din fatd a deschiderii spre

spate. Aduceti firul din spate si sub ghidajul firului, apoi in sus si peste cadranul de tensiune. (fig. D insert)
4. Treceti firul in ghidajul din partea din fata a cadranului, apoi in jos pana la portul de filetare a
buclei de lant.

Trageti 22 inchi (56 cm) de fir si introduceti 1/2 inci (1,2 cm) de fir in orificiul de filetare a buclei de lant.

Folositi penseta daca este necesar, pentru a introduce capatul firului. (fig. E)

Apasati butonul ,Push to Thread Loopers”. (fig. E) Daca firul nu trece prin ochiul buclei de lant cu o singura

apasare, apasati din nou butonul de Tnfilare pana cand trece.
7. Deschideti capacul lateral spre stdnga pentru un acces usor la firul de inchidere a lantului din
tava. (fig. F)

Taiati firul in exces la 4 inchi (10 cm) de ochiul inclestatorului de lant si asezati firul Tnapoi in interiorul tavii.
9. Inchideti capacul lateral.

Odata ce masina este complet filetata pentru aplicatia de infilare aleasa, setati parghia de filetare in pozitia

U
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Ace cu lant / acoperire

Lant stanga/ac de acoperire C-1

1.

Ridicati piciorusul presor, puneti firul pe stiftul ,Ac Lant 1”. Glisati firul prin ghidajul de fir al antenei
telescopice ,,C-1” direct deasupra bobinei de fir.
Consultati desenele de mai jos pentru referinta.

. Aduceti firul in jos de la ghidajul de fir al antenei telescopice in ghidajul de fir al acului/lantului din stanga din

stanga ,C1”. Apoi introduceti firul in fanta ,C1” pana cand firul se fixeaza. Acest lucru fixeaza firul in tensiune.
Aduceti firul in spatele ghidajului de fir din fata, in sus, peste si in jos pe partea dreapta a parghiei de preluare
a firului.
Introduceti firul ,C-1” in ghidajul firului de pe clema acului, chiar deasupra acului. Consultati desenele de
mai jos pentru referinta.

4. Folosind dispozitivul de infilare a acului, infilati acul in pozitia ,C1”. (vezi pagina 25)

Lant central/ac de acoperire C-2

1.

Ridicati piciorusul presor, puneti firul pe axul bobinei ,Ac cu lant 2”. Glisati firul prin ghidajul de fir al antenei
telescopice ,C-2” direct deasupra bobinei de fir.

Consultati desenele de mai jos pentru referinta.
Aduceti firul in jos de la ghidajul de fir al antenei telescopice in ghidajul de fir al lantului central/acului de
acoperire ,C2”. Apoi introduceti firul in fanta ,C2” pana cand firul se fixeaza. Acest lucru fixeaza firul in
tensiune. Aduceti firul in spatele ghidajului de fir din fata, in sus, peste si in jos pe partea dreapta a parghiei
de preluare a firului.
Introduceti firul ,C-2” in ghidajul firului de pe clema acului, chiar deasupra acului. Consultati desenele de
mai jos pentru referinta.

4. Folosind dispozitivul de nfilare a acului, infilati acul in pozitia ,C2”. (vezi pagina 25)

Lant dreapta/ac de acoperire C-3

1.

Ridicati piciorusul presor, puneti firul pe stiftul ,Ac Lant 3”. Glisati firul prin ghidajul de fir al antenei
telescopice ,,C-3” direct deasupra bobinei de fir.
Consultati desenele de mai jos pentru referinta.

. Aduceti firul in jos de la ghidajul de fir al antenei telescopice in ghidajul de fir al lantului/acului de acoperire

din dreapta ,C3”. Apoi introduceti firul in fanta ,C3” pana cand firul se fixeaza. Acest lucru fixeaza firul in
tensiune. Aduceti firul in spatele ghidajului de fir din fata, in sus, peste si in jos pe partea dreapta a parghiei
de preluare a firului.

. Introduceti firul ,C-3” in ghidajul firului de pe clema acului, chiar deasupra acului. Consultati desenele de

mai jos pentru referinta.
4. Folosind dispozitivul de nfilare a acului, infilati acul in pozitia ,C3”. (vezi pagina 25)
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Ace Overlock

Acul de overlock stanga O-1

1. Asezati conul de fir sau bobina pe boltul ,OVERLOCK NEEDLE 1”. (vezi pagina 20, fig. C) Glisati firul prin
ghidajul de fir al antenei telescopice ,0-1" direct deasupra bobinei de fir. Fixati firul in ghidajul de
pretensionare a firului de deasupra masinii si in jos pe traseul firului ,ac overlock 1” si in ghidaj chiar sub
placa frontala. Trageti o lungime de fir de 8 inchi (20,5 cm) prin ghidaj. Urmati sagetile asa cum se arata in
ilustratia de mai jos. infilati ghidajul de fir overlock deasupra acului.

2. Folosind dispozitivul de infilare a acului, infilati acul in pozitia O-1. (vezi pagina 25)

Ac Overlock dreapta O-2

1. Asezati conul de fir sau bobina pe boltul ,OVERLOCK NEEDLE 2”. (vezi pagina 20, fig. C) Glisati firul prin
ghidajul de fir al antenei telescopice ,0-2” direct deasupra bobinei de fir. Fixati firul in ghidajul de
pretensionare a firului de deasupra masinii si in jos pe traseul firului ,ac overlock 2” si Tn ghidaj chiar sub
placa frontala. Trageti o lungime de fir de 8 inchi (20,5 cm) prin ghidaj. Urmati sagetile asa cum se arata in
ilustratia de mai jos. infilati ghidajul de fir overlock deasupra acului.

2. Folosind dispozitivul de infilare a acului, infilati acul in pozitia O-2. (vezi pagina 25)

Nota: Asigurati-va ca fiecare ac este in pozitia acului overlock; Acul din dreapta este O-2 si acul
din stanga este O-1, asa cum se arata in ilustratia de mai jos.

Pretension
Thread Guides
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Cum sa folositi RevolutionAir Threader pentru ace

@ 1. Coborati piciorusul presor pentru infilarea
— ochiului acului.
[ﬂg =2 Oy 2. Deschideti capacul frontal si capacul lamei.
Seon 3. Setati parghia de filetare din pozitia de fixare in pozitia de
- filetare. (fig. A)
\ 4. Rotiti roata de mana a masinii Tncet spre dvs. pana cand
_ — este n pozitia blocata. (fig. B)
| Zm’;\—ﬂpﬁ\ 5. Apasati maneta de filetare a acului in jos.
R (fig. C)
a— A 6. Asigurati-va ca orificiul de intrare a filetului acului este
7 complet instalat chiar in spatele acelor. (fig. D)
7. Setati parghia de selectare a dispozitivului de infilare a
I acului pe Chain (Cover) sau Over Lock, dupa caz. (fig. E)
F— 8. Apasati butonul ,Apasati pentru a fila ace” pentru a activa
£ pompa de filetare, tindnd in acelasi timp capatul firului
(S oo D direct in fata ochiului acului.

Firul va fi tras prin ochiul acului. (fig. F) Daca pompa de
filetare se opreste Tnainte de finalizarea infilarii, apasati

p\ din nou butonul.
) B 9. Modul de infilare a acului selectat va determina
functionarea pompei de infilare. (vezi pagina 26)
10. Ridicati parghia de infilare a acului in sus.
(fig. G)
11. Scoateti cu grija firul de la intrare.
12. Puneti maneta de filetare in pozitia de
Net&ir€and utilizati dispozitivul de infilare cu
48. Recbld¢iondyipocolzonatispicipaas il presor.

. Rii= Needle
Sk threader
selector lever

= e A Push to
thread needles
button




Mod filetare ac

Push to
thread needles
button

Power switch

Gloria are 3 tipuri de moduri de infilare.

MODUL 1:
Apasati o data butonul ,Apasati pentru a fileta ace”,
pompa de filetare va functiona. Apasati din nou butonul,
pompa de filetare se va opri.

MODUL 2:
Apdasati o datd butonul ,Apasati pentru a fila ace”,
pompa de filetat va functiona 3 secunde si apoi se
opreste.

MODUL 3:
Apasati butonul ,Apasati pentru a fileta ace”, pompa de
filetare va functiona in timp ce tineti apasat butonul.

Nota: Gloria dvs. este setata la MODUL 1
din fabrica

Cum se schimba modul de infilare a acului

1. Conectarea sursei de alimentare.
2. Comutatorul de alimentare este Tn pozitia OFF.
3.Apasati si mentineti apasat butonul ,Apasati pentru a fila ace”, porniti comutatorul de pornire in timp ce
tineti apasat butonul timp de peste 3 secunde.
4.Modul Threading modifica ,Modul 1” <> ,Modul 2” <> ;Modul 3" «> ,Modul 1" ... .

Ghid de filetare pentru ace RevolutionAir

Acest dispozitiv este proiectat pentru a ajuta daca intdmpinati
dificultati in plasarea firului cu ochiul acului atunci cand utilizati
sistemul de infilare cu aer a acului al masinii.

Cum se utilizeaza Ghidul de filetare a
acului RevolutionAir

1. Configurati Gloria pentru infilarea acului. (vezi pagina 25, de
lalla?)

2. Fixati sectiunea superioara a ghidajului de infilare a acului RevolutionAir
pe bara acului si sectiunea inferioara a dispozitivului de clema acului. (fig.

3. Asigurati-va ca Ghidul de filetare pentru ace RevolutionAir este complet
configurat chiar in fata acelor. (fig. B)

4. Asezati capatul firului in pozitia dorita a ochiului acului. (fig.
C)

5. Apasati butonul ,Apasati pentru a ata ace”. (vezi pagina 25,
dela8lall)

6. Eliminati Ghidul de filetare a acului RevolutionAir. (fig. D)
7. Puneti maneta de filetare in pozitia de rasucire.

8. Tnchidet,i capacul lamei si capacul frontal.

Nota: Piciorul aplicator elastic nu poate fi atasat atunci cand se

folacacta Chidil dao tnfilara o ool g Doy ol bion A
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incepeti sa coaseti
Cand sunt atasate corect, firele libere trebuie sa se impacheteze initial pe material atunci cand
sunt cusute. Acest lucru este cel mai important atunci cand coaseti ochiurile de lant sau de
acoperire.

1. Taiati toate firele la 4 inci (10 cm) lungime.

2. Asezati materialul sub piciorugul presor, direct sub ace. (fig. A)

- A 3. Coborati piciorul presor.

- 4. Rotiti roata de mana spre dvs. pentru a forma 2 sau 3 ochiuri.

5. Incepeti s& coaseti incet.

6. Dupa primele cateva ochiuri, opriti si taiati firele Tn exces si
continuati cusatura. (fig. B)

: 7. Incepeti urmétoarea cusatura de la varful piciorului presor. (fig. C)
8. Trebuie doar sa ridicati si sa coboréati piciorul presor atunci cand
lucrati cu tesaturi groase sau cand este necesara o pozitionare precisa.

=4 < Dol . . . .
B Nota: Aveti grija sa nu impingeti sau trageti materialul. Gloria o va
__,\ alimenta uniform, fara ajutor.
La inlantuirea tesaturii
T ) Gloria ta va coase un lant de pe marginea tesaturii. Pentru rezultate
0 optime, va recomandam sa urmati instructiunile de mai jos.

Cusaturi overlock-

1. La sfarsitul cusaturii, trageti usor materialul si infasurati spre spate pentru a o inlantui. (fig. A)
2. Cand este atinsa lungimea dorita, taiati lantul de fir cu taietorul de fir situat pe capacul din stanga. (fig. B)
3. Incepeti cusatura prin plasarea materialului sub partea din faté a piciorului. (fig. C)

Ochiuri de lant/de acoperire-

1. La sfarsitul cusaturii, schimbati lungimea cusaturii la 4 si tensiunea acului de lant setata la un
interval de la 2 la 0.

2. Lasati firul sa curga din spatele piciorului 2-4 inchi fara a trage.

3. Tncepeti cusatura prin plasarea materialului sub partea din fata a piciorului.




Ghid de taiere a capacului lamei de taiere

Utilizati semnele de pe capacul lamei de taiere a taietorului pentru a alinia materialul la
latimea dorita a cusaturii. Setati cadranul de latime la setarea ,M” pentru a permite

1. Cusatura de lant (C-3) combinata cu overlock cu 3 fire este cea mai
comuna combinatie cu 5 fire.
Marcajul cel mai apropiat de ace indica 5/8 inch (16 mm) de la
marginea de taiere la acul cu lant C-3.

R — 2. Cand utilizati ace de overlock stanga (O-1) fie pentru o cusatura
I||" overlock cu 3 sau 4 fire, al doilea semn de la ace indica 5/8 inch (16
mm) de la marginea de taiere la acul de overlock O-1.
58 inch > 58 inch 3. Utilizati acul de overlock din dreapta (O-2) pentru cusatura overlock

cu 3 fire si al treilea semn de la ace indica 5/8 inch (16 mm) de la
marginea de taiere la acul de overlock O-2.

[\ 4. Alte semne de pe coperta frontala sunt pentru orice alocatie de
cusatura personalizata.

Nota: Asigurati-va ca setati cadranul de latime la setarea ,M” pentru cote precise de cusatura.

Stergerea degetelor cu latimea cusaturii

Pe masura ce coaseti, veti descoperi cad manevrarea
tesaturii este diferita de cusutul conventional, deoarece
firele se formeaza in jurul degetelor de cusatura. (fig. A)

Pentru a sterge degetele de cusatura, pur si simplu ridicati
piciorusul presor, care elibereaza toate firele. Ridicati acul
(acele). Apoi trageti usor firele din spatele piciorului. (fig.
B) Cusaturile sunt acum eliberate din degete. (fig. C)

[Re-infilarea graifarelor
Daca un fir se rupe, ridicati piciorusul presor si trageti firul rupt de sub picior. Deschideti capacul
frontal si cuplati parghia de filetare. (vezi pagina 20) Reinfilati masina deasupra orificiului de filetare,
lasand o coadé a firului de 22 inchi (56 cm). infilati graifarul ca de obicei, apoi cuplati parghia de
filetare Tn pozitia de infilare. (vezi paginile 21/22) Inchideti capacul frontal si coaseti o proba de
testare.

Nota: Cand reinfilati Baby Lock Gloria folosind functia ,RevolutionAir Threading”, asigurati-va ca
firul anterior care a fost in graiar (tub) este complet indepartat. Acest lucru va elimina orice sansa
ca firul anterior sa obstructioneze fluxul de aer la re-filetarea masinii.



Suprapunerea pentru finisarea fatadelor, tivurilor si
cusaturilor inainte de constructie este una dintre cele mai
de baza utilizari ale surfilatului, cum ar fi confectionarea
unei haine sau proiectarea cu cusaturi deschise presate
de 5/8 inch (16mm). (fig. A)

Pentru a acoperi, asezati singurul strat de tesatura in fata
piciorusului presor, aliniat marginea taiata cu lama de
taiere superioara. Incepeti sa coaseti, continuand s&
ghidati materialul de-a lungul lamei. Marginea tesaturii
trebuie taiata, dar nu taiata. Apoi coaseti cusaturile pe
masina dvs. de cusut conventionala si apasati-le ca de
obicei. (fig. B)

Deoarece crestaturile ar fi taiate Tn acest proces, marcati- B-
le Tnainte de a coase cu ,V”, chiar in interiorul adaosului

de cusaturd sau cu un marker pentru tesaturi solubile Tn ‘ Y
apa. (fig. C) Ul D\

Nota: Un overlock cu 2 fire sau overlock cu 3 fire poate fi
de asemenea utilizat cu aceasta tehnica.

Cusatura Overlock
Pentru articole de imbracaminte sau proiecte care nu
necesitd cusaturi conventionale presate si deschise,
puteti coase si termina cusatura intr-o singura operatiune
si apoi apasati cusaturile intr-o parte. (fig. A) O cusatura
cu 4 sau 3 fire este puternica, dar ofera ,dare” sau
flexibilitate in functie de nevoile tesaturii.

Asezati doua straturi de tesaturi laturi drepte Tmpreuna.
Utilizati semnele de pe capacul frontal al sergerului
pentru a alinia tesatura la latimea cusaturii dorita. Tine-ti
ochii pe marginea tesaturii pentru a o orienta catre marca
corespunzatoare. (fig. B)

Nu urmariti acul. Daca ghidati tesatura cu acuratete, acul
se va Tmbina automat in locul corect. A

Nota: Pentru majoritatea cusaturilor, stifturile nu sunt
necesare, deoarece sergerul alimenteazd tesatura
uniform. Dacé aveti nevoie de stifturi, plasati stifturile
paralel cu linia de cusatura n afara limitelor de cusatura
pentru a evita deteriorarea lamelor.
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Overlock cu 4 fire

Cu sistemul de livrare a firului Gloria, firele superioare si inferioare se blocheaza uniform peste
marginile tesaturii tdiate pentru a forma un model plat, fara rulare, de cusaturi overlock pe ambele
parti ale tesaturii.

Firul acului din stanga (O1) se interconecteaza cu ambele fire de bucla la linia de cusatura pentru
a crea cusatura. Firul acului din dreapta (02), vizibil pe partea superioara a cusaturii, se impleteste
cu ambele bucle pentru a adauga durabilitate. Firul, care seamana cu un zigzag pe partea
superioara a tesaturii, este din bucla superioara. Firul, care seamana cu un zig-zag pe partea
inferioara a tesaturii, este din bucla inferioara.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru o cusatura overlock perfecta cu 4 fire, urmati setéarile sugerate si diagrama de infilare de
mai jos

SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK
CUSURA A SELECTOR OVERLOCK

ACE O-1, O0-2 LUNGIME 2,5-4,0 | LATime 6,5-7,5




Overlock cu 3 fire — Lat

3 Cusatura larga overlock cu 3 fire este perfecta pentru finisarea muchiilor
& majoritatii tesaturilor si pentru cusatura tricoturilor care nu necesita
durabilitatea suplimentara pe care o ofera un al patrulea fir.
Pentru a va transforma sarcina intr-un overlock cu 3 fire (5,5-7,5 mm), taiati
& firul acului O-2 chiar deasupra ochiului acului. (fig. A)
Scoateti complet acul O-2 si firul acului O-2 din masina. (fig. B)
A Nota: Nu strangeti surubul (suruburile) de fixare a acului fara a fi introdus
acul in fanta.
ps Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A”.
& 24
2e Pentru acul O-1, overlock cu 3 fire, urmati setarile sugerate si diagrama de
infilare de mai jos.
B
ACE O-1 LUNGIME 2-4 LATIME SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK

75 CUSURA A SELECTOR OVERLOCK




Overlock cu 3 fire — Ingust

Pentru a trece la overlock ingust cu 3 fire (3,0-5,0 mm), taiati
firul acului O-1 chiar deasupra ochiului acului. (fig. A)

Scoateti complet acul O-1 si firul acului O-1 din aparat. (fig. B)

Nota: Nu strangeti surubul (suruburile) de fixare a acului fara a
fi introdus acul in fanta.

Mutati maneta selectorului de cusaturi pe ,B”. A
Pentru cusut cu acul O-2, overlock cu 3 fire, urmati setarile
sugerate si diagrama de infilare de mai jos. | U
k!
. (o
g
- B
SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK

ACE O-2 LUNGIME 2-4 LATIME 3,0

CUSURA B

SELECTOR OVERLOCK



Overlock cu 3 fire - Tivul ingust

Narrow Hem este un finisaj atractiv pentru tesaturile usoare pana la medii.

Scoateti complet acul O-1 si firul acului din aparat. Stergeti degetele
cusaturii. Rotiti cadranul de reglare a lungimii cusaturii in sensul acelor

de ceasornic la intervalul tivului rulat. Setati lungimea la ,1” (fig. A) si
latimea cusaturii la 3,0 (fig. B) pentru un finisaj decorativ neted.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,C”.

Pentru tivul Tngust cu 3 fire de ac O-2, urmati setarile sugerate si
diagrama de infilare de mai jos.

LUNGIME 0,75- < STITCH SELECTOR | WAVE/OVERLOCK
ACEO-2 4,0R LATIME 3,0 C SELECTOR OVERLOCK
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Borduri laminate

Setarea marginii rulate este utilizatd pentru a obtine cea mai ingusta cusatura posibila (1,5 mm) pe
sergerul Baby Lock. Cusétura este potrivitd pentru cusatura tesaturilor usoare si usoare si pentru
tivirea si tivirea tesaturilor usoare.

Margini laminate cu 3 fire

Cu selectorul de cusaturi setat pe ,D”, un tiv ingust poate deveni o margine rulata. Marginea
tesaturii se rostogoleste in jurul degetului cusaturii. Looperul superior infasoara marginea tesaturii,
in timp ce firul looper inferior este aproape invizibil pe partea din spate a formatiei cusaturii.

Scoateti acul 0-1 si firul. Stergeti degetele cusaturii. Rotiti cadranul de reglare a lungimii cusaturii
in sensul acelor de ceasornic in intervalul tivului rulat si setati cadranul la 1,5. (fig. A) Setati discul
pentru latimea cusaturii la 3,5 "M". (fig. B)

Pentru o margine laminata cu 3 fire, mutati maneta selectorului de cusaturi la ,D”.

Nota: Aceste setari pot varia in functie de tipul firului si de material.

LUNGIME 0,75- LATIME SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK

ACE 0-2 4.0R 35 CUSATURID  |SELECTOR OVERLOCK




[Seaming Sheers |
Utilizati setarea tivului rulat cu 3 fire cand coaseti tesaturi transparente. Setati lungimea cusaturii la
2,5. Coaseti cusaturile, aliniind marginea tesaturii cu ghidajele de cusatura ale cusaturii, taind
excesul de cusatura.

Salata de margine
O margine cu volant sau ,salatéa verde” poate fi creatd pe majoritatea Tntinderii usoare si medii si
pe marginile inclinate ale tesaturilor moi, tesute. Face o margine destul de decorativa pentru
imbracaminte activa, lenjerie, accesorii si imbracaminte pentru copii.

Setati masina pentru marginea rulata cu 3 fire.
Setati avans diferential la 0,6. (fig. B) Coaseti tesatura in directia cea mai mare de intindere - granul
incrucisat pe tricotaje, granul bias pe tesute. (fig. A) Pentru un efect de ,frunze”, incercati sa utilizati

£

o lungime mai scurta a cusaturii si intindeti usor materialul pe masura ce este cusut. Coaseti o
proba de testare. (fig. C)

Nota: Pentru a evita ca cusaturile sa se indeparteze de material, mariti
latimea la un numar putin mai mare.

Bucle pentru curea si bucle pentru butoane |
Folosind cusatura de margine rulata, creati un lant de fir, cusaturi fara
tesatura, pentru a face bucle profesionale pentru curele si bucle pentru
nasturi.

Utilizarea firelor decorative mai grele ofera o bucla mai puternica.

[Revenind la Surfilat Standard |
Stergeti degetele de cusatura si readuceti cadranul de lungime a cusaturii in intervalul standard.
Setati latimea si lungimea cuséturii la setarile dorite. Inlocuiti acul stang si firul corespunzator, daca
doriti.




Flatlock cu 3 fire — Ingust

Cusaturile plate sunt cele mai potrivite pentru tesaturile care nu
afecteaza, cum ar fi tricoturile interconectate, tricotul, 1ana hanoracului i
piele de caprioara sintetica. Firul acului este transportat sub tesatura si
pana la marginea taiata a tesaturii. Firul inferior al curelei se deplaseaza

de-a lungul marginii tdiate a tesaturii pentru stabilitate. Marginile se
deschid si se aplatizeaza in interiorul cusaturii pentru o imbinare care nu
este voluminoasa. (fig. A) Asigurati-va ca coaseti mai intai o proba de
testare pentru a determina daca cusatura va avea puterea de a tine
cusatura fara ca materialul sa se smulga.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,D”.

Pentru acul O-2 cu 3 fire flatlock Tngust, urmati setarile sugerate si
diagrama de nfilare de mai jos.

o SELECTORDE | WAVE/OVERLOCK
LUNGIME 2-4 | LATime 3.0-35 | " ~jgATURID  |SELECTOR OVERLOCK
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2-fire Overlock

Functia cu 2 fire ofera un mijloc economic si mai putin voluminos de supraimprimare a tuturor
tesaturilor. Suprapunerea standard cu 2 fire este aceeasi cu o cusétura plana cu 2 fire.

Cand este cusuta cu fire de specialitate, cusutul cu 2 fire face cuséaturi decorative si margini pentru
imbracaminte activa, imbracaminte pentru copii, volane si tivuri.

[Conversia de la Overlock cu 3 fire la 2 fire

Oricare ace de trecere poate fi cuplat pentru coaserea overlock cu 2 fire.

1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei. Taiati firul de inchidere superior chiar deasupra orificiului de
filetare. (fig. A)
2. Ridicati piciorusul presor si scoateti firul de inclestare de sus si firele acului din masina.
3. Glisati bucla secundara in directia corecta si rotiti-o Th sens invers acelor de ceasornic spre
stanga. (fig. B).
Asigurati-va ca varful agatat al buclei secundare intra in ochiul superior al buclei. (fig. C)

4. Asezati firul acului din stdnga pe stiftul ,OVERLOCK NEEDLE 1” (sau firul din dreapta al acului pe axul
,OVERLOCK NEEDLE 2”) si aduceti firul prin ghidajul de fir al antenei telescopice, direct deasupra bobinei
de fir. Fixati firul in ghidajul de pretensionare a firului de deasupra masinii, care este utilizat in mod normal
pentru bucla superioara (a treia de la stanga) si in jos, in partea din fatd a masinii. Apoi luati firul spre stanga
si infilati masina asa cum ati proceda pentru acele in pozitia lor normala. (vezi ilustratiile de la paginile 38 si
39 pentru firul corect si setarile sugerate)

5. Folosind dispozitivul de infilare a acului, infilati ochiul acului stang O-1 (sau al acului drept O-2). (vezi
paginile 24 si 25)

Asezati firele de inclestare si de ac sub piciorusul presor si in spate.
6. Tnchide’gi capacul lamei de taiere si capacul frontal.
7. Acul si firele inferioare ale buclei ar trebui sa fie acoperite uniform pe marginea taiata a
tesaturii.

Nota: Convertirea de la Overlock cu 2 fire la 3 fire sau 4 fire decupla graifarul secundar, vezi pagina
16.




Flatlock cu 2 fire — Lat

Atunci cand este cusuta pe un pliu, flatlocking poate crea un efect decorativ in corpul unui articol
de imbracaminte sau al unui proiect. Fie urmati liniile de amplasare pe modelul dvs., fie proiectati-
va propriile efecte speciale prin cusatura tesaturii Thainte de a aseza piesele modelului. Apoi
deschideti pliul materialului si trageti usor de ambele parti pana cand
cusatura plata este plata. (fig. A)

Asigurati-va ca coaseti mai intai o proba de testare.

Pentru blocare plata cu 2 fire - lat

1. Angajati parghia de filetare in pozitia de filetare.

2. Asezati firul acului pe stiftul ,OVERLOCK NEEDLE 1”. Treceti firul
prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,O-1" direct deasupra bobinei.

3. Fixati firul acului Tn ghidajul firului de pretensionare al invelisului
superior de pe partea de sus a masinii, apoi coborati pe traseul firului
nvelitorului superior din partea din fatd a masinii. Mergeti la stanga cu firul
acului catre ghidajul firului cu cérlig din fata masinii. Apoi treceti firul acului
prin traseele normale ale firului acului (vezi ilustratia de mai jos).

4. Rotiti lama de taiere in pozitia ,blocat”.

5. Activati looper-ul secundar (urméand pasul 3 de la pagina 37).
6. Infilati bucla inferioara asa cum se arat& in ilustratia de mai jos.
7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.

Pentru ca ,buclele” (firul inferior al buclei) sa apara pe partea dreapta, asezati
partile gresite ale tesaturii Tmpreuna pentru a coase cusatura. Pentru a
produce ,scara” (firul acului) Tn exterior, asezati tesatura partile drepte
impreuna. (fig. B)

Pozitionati materialul sub piciorusul presor, aliniind pliul materialului la 1/8
inch (3,5 mm) la stdnga lamei de taiere superioare.

Nota: Daca materialul nu trage complet plat sub ochiuri, ghidati materialul
indoit spre stanga, astfel incat buclele sa atarne usor de pliuri pe masura ce

sunt cusute. (fig. C)

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A” si urmati setérile sugerate si diagrama de filetare de

mai jos.
LATIME SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK
ACE O-1 LUNGIME 2-4 75 CUSURA A |SELECTOR OVERLOCK
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Flatlock cu 2 fire — Ingust

Coaseti o cusatura plana cu 2 fire, apoi trageti cele doua
straturi de material pana cand cusatura este plata. (fig. A)
Deoarece firele aratd atat la exterior, cat si la interiorul
articolului de imbracaminte sau al proiectului, cusatura plata
este adesea considerata o aplicatie decorativa. (fig. B)

Pentru blocare plata cu 2 fire - ingusta
1. Angajati parghia de filetare in pozitia de filetare.

2. Asezati firul acului pe stiftul ,OVERLOCK NEEDLE 2” si treceti firul prin
ghidajul de fir al antenei telescopice ,,0-2”, direct deasupra bobinei.

3. Fixati firul acului Tn ghidajul firului de pretensionare a invelisului
superior de pe partea de sus a masinii, apoi coborati traseul firului de
inchidere superior din partea din fatd a masinii. Mergeti la stédnga cu
firul acului catre ghidajul firului cu carlig din fata masinii. Apoi treceti
firul acului prin traseele normale ale firului acului (vezi ilustratia de mai
jos).

4. Activati looper-ul secundar (urméand pasul 3 de la pagina
37).

5. Infilati bucla inferioara asa cum se arata in

ilustratia de mai jos.

6. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.

Tnainte de a préji, decideti ce model de cus&tura doriti sa aveti in exteriorul imbracamintei.

Pentru ca ,buclele” (firul inferior al buclei) sa apara, asezati partile laterale gresite impreuna
pentru a coase cusatura. (fig. C)

Pentru a produce ,scara” (firul acului) in exterior, asezati tesatura partile drepte impreuna. (fig. D)

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,B” si urmati setarile sugerate si diagrama de filetare de

mai jos.
Gresit Bucl Partea Scara
side % I dreapt
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Cusatura patura - Cusatura decorativa

Configurati masina pentru flatlock cu 2 fire - lat, dar calea de nfilare a
acului este diferita pentru aceasta tehnica.

overlock din stanga (O-1).

marginii.

si diagrama de filetare de mai jos.

1. Introduceti un ac cu ochiuri superioare de marimea 90 in pozitia acului

2. Angajati parghia de filetare in pozitia de filetare.

3. Rotiti graifarul secundar in pozitie pe graifarul superior. (Consultati
ilustratiile de mai jos pentru pasii 3 - 6)

4. Tnfasurati firul de cusut in bucla inferioaré.

5. Asezati un fir decorativ greu care va fi folosit in ac pe axul de bobina
LOVERLOCK NEEDLE 1” si treceti firul acului prin traseul firului superior.
6. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare, trageti firul din tubul
superior al buclei si continuati sa filetati acul, asa cum se ilustreaza.

7. Asezati stabilizator solubil Th apa deasupra tesaturii, de-a lungul

8. Coaseti de-a lungul marginii tesaturii. (fig.A)

9. Cand ati terminat cusatura, trageti stabilizatorul solubil in apa in
dreapta materialului. (fig.B) Aceasta va trage cusatura spre margine si
va arata ca o cusatura de patura. (fig.C)

C Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A” si urmati setarile sugerate

WAVE / OVERLOCK
SELECTOR OVERLOCK

LATIME SELECTOR DE

Acul Top Stitch 7.5 CUSURA A




Stitch Stitch - Cusatura decorativa

Configurati masina pentru flatlock cu 2 fire - lat, dar calea
de nfilare a acului este diferita pentru aceasta tehnica.

Introduceti un ac cu ochiuri superioare de marimea 90 in pozitia
acului overlock din stanga (O-1).

2. Angajati parghia de filetare in pozitia de filetare.
Rotiti graifarul secundar in pozitie pe graifarul superior. (Consultati
ilustratiile de mai jos pentru pasii 3 - 6)

4. Infasurati firul de cusut in bucla inferioara.
Asezati un fir decorativ greu care va fi folosit in ac pe axul de
bobina ,OVERLOCK NEEDLE 1” si treceti firul acului prin traseul
firului superior.
Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare, trageti firul din tubul
superior al buclei si continuati sa filetati acul, asa cum se
ilustreaza.
Asezati bucatile de tesatura in partea dreapta impreuna pentru ca
scara decorativa sa fie pe partea dreapta a tesaturii. (Acest lucru
se poate face si pe pliu)
Coaseti materialul impreuna si trageti usor; dezvaluind cusaturile
decorative ale scarii de pe partea dreapta a tesaturii.

Mutati maneta selectorului de cusaturi la ,A” si urmati
setarile sugerate si diagrama de filetare de mai jos.

RightSide

Wrong
Side

Ladder

ACE O-1 mirimea 90 LATIME SELECTOR DE
Acul Top Stitch LUNGIME 3-4 75 CUSURA A

WAVE / OVERLOCK
SELECTOR OVERLOCK




Wave Stitch

Cusatura Wave ofera o margine decorativa ,valurita” pe material. (Acest lucru nu trebuie confundat
cu ,Marchia salata” de la pagina 35) Firul de inclestare de sus si firul de bucla de jos apar treptat
la fiecare 25 de ochiuri pentru a crea o cusatura care arata ca un ,Val”. Cand utilizati fire speciale
de culori diferite (paginile 82 - 83) pentru buclele superioare sau inferioare, cusatura Wave creeaza
o cusatura atractiva pentru margini.

Cand combinati fire decorative pentru cusatura Wave, va rugam sa coaseti testul pe o proba de
material pe care o veti coase Thainte de a aplica cusatura Wave.

Pentru cele mai bune rezultate, firele decorative mai grele ar trebui sa fie limitate la bucla superioara
sau inferioara simultan. Nu atat bucla superioara céat si cea inferioara in acelasi timp. Nylonul de
l&na n bucla corespunzatoare si firul de cusut serger in acul drept vor face o combinatie izbitoare

cu firul decorativ greu.

|Conversia de la Normal Serging la Wave

11.

13.

1. Mutati maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE".

2. Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si indepartati firele de pe céile

firului.

3. Angajati parghia de infilare in pozitia de infilare, pentru infilarea buclelor. (vezi pagina 20)

4. Asezati conul de fir pe axul OVERLOCK NEEDLE 2.
Glisati firul prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,0-2” direct deasupra bobinei de fir. Urmati traseul de
infilare ,ACE OVERLOCK 1” pana la acul ,0-2".

6. Infilati acul O-2 folosind dispozitivul de infilare a acului. (vezi pagina 25)

7. Asezati conul de fir pe axul bobinei LOOPER SUPERIOR.
Glisati firul de inchidere superior prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,UL” direct deasupra bobinei de
fir. Urmati traseul de infilare ,OVERLOCK NEEDLES 2" pentru firul UPPER LOOPER, in jos pe traseul
frontal de infilare, in dreapta ghidajului de fir cromat si direct la portul de nfilare ,U” pentru looper-ul
superior. Tnfilati bucla superioara. (vezi pagina 21)

9. Asezatifirul de ac ,0-2” si firul de inchidere superior sub piciorusul presor si in spate.

10. Asezati conul de fir pe stiftul bobinei LOW LOOPER.
Infilati bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a buclei inferioare. (Consultati pasii 2 - 5 de la
pagina 21)

12. Angajati parghia de filetare in pozitia de infilare.
Setati parghia de selectare a cusaturii pentru cusatura ondulata sau cusatura ondulata rulata. (vezi paginile
43 pana la 45 pentru setarile sugerate)

14. Setati lungimea si latimea cusaturii (urmand setarile sugerate la pagina 43, 44 sau 45).

Nota: Setérile recomandate vor varia in functie de tipul de fir si de material.




11.

Cusatura cu 3 fire

1. Mutati maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE”.

2. Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si indepartati firele de pe caile

firului.

3. Angajati parghia de infilare in pozitia de infilare pentru a infila buclele. (vezi pagina 20)

4. Asezati conul de fir pe axul OVERLOCK NEEDLE 2.
Ghidati firul prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,,0-2” direct deasupra firului. Urmati traseul de nfilare
-,ACE DE OVERLOCK 1” pana la acul de overlock ,O0-2".

6. Infilati acul O-2 folosind dispozitivul de Infilare a acului. (vezi pagina 25)

7. Asezati conul de fir pe axul bobinei LOOPER SUPERIOR.
Ghidati firul buclatorului superior prin ghidajul firului ,UL” al antenei telescopice, direct deasupra bobinei
de fir. Urmati traseul de infilare ,OVERLOCK NEEDLES 2" pentru firul UPPER LOOPER, in jos pe traseul
frontal de infilare, in dreapta ghidajului de fir cromat si direct la portul de infilare ,U” pentru looper-ul
superior. Tnfila‘gi bucla superioara. (vezi pagina 21)

9. Asezati firul de ac ,0-2” si firul de inchidere superior sub piciorugul presor si in spate.

10. Asezati conul de fir pe stiftul bobinei LOW LOOPER.
Infilati bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a buclei inferioare. (Consultati pasii 2 - 5 de la
pagina 21)

12. Angajati parghia de filetare in pozitia de infilare.

13. Setati maneta de selectare a cusaturii pe ,B” pentru cusatura ondulata.

14. Setati Lungimea si Latimea cusaturii urmand setarile sugerate de mai jos.

Nota: Setérile recomandate vor varia in functie de tipul de fir si de material.

LUNGIME 0,75- § SELECTOR DE WAVE / OVERLOCK
ACEO-2 25 LATIME 5,0 CUSURA B SELECTOR WAVE
Wy

\]_




11.

Cusatura de unda laminata cu 3 fire

1. Mutati maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE”.

2. Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si indepartati firele de pe caile

firului.

3. Angajati parghia de infilare in pozitia de infilare, pentru infilarea buclelor. (vezi pagina 20)

4. Asezati conul de fir pe axul OVERLOCK NEEDLE 2.
Ghidati firul prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,0-2” direct deasupra bobinei de fir. Urmati traseul
de infilare ,ACE DE OVERLOCK 1” pana la acul de overlock ,0-2".

6. Infilati acul O-2 folosind dispozitivul de infilare a acului. (vezi pagina 25)

7. Asezati conul de fir pe axul bobinei LOOPER SUPERIOR.
Ghidati firul prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,UL” direct deasupra bobinei de fir. Urmati traseul de
infilare ,OVERLOCK NEEDLES 2" pentru firul UPPER LOOPER, in jos pe traseul frontal de infilare, in
dreapta ghidajului de fir cromat si direct la portul de infilare ,U” pentru looper-ul superior. infilati bucla
superioara. (vezi pagina 21)

9. Asezati firul ,0-2” si firul de inchidere superior sub piciorugul presor si in spate.

10. Asezati conul de fir pe stiftul bobinei LOW LOOPER.
Infilati bucla inferioara folosind tehnica standard de filetare a buclei inferioare. (Consultati pasii 2 - 5 de la
pagina 21)

12. Angajati parghia de filetare in pozitia de infilare.

13. Setati parghia de selectare a cusaturii pe ,C” pentru cusatura ondulata rulata.

14. Setati Lungimea si Latimea cusaturii urmand setarile sugerate de mai jos.

Nota: Setérile recomandate vor varia in functie de tipul de fir si de material.

LUNGIME 0,75 -
15R

STITCH SELECTOR | WAVE / OVERLOCK

ACE 0-2 C SELECTOR WAVE

LATime 3,0-5,0

-
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10.

11.

Cusatura de unda inversata cu 3 fire

De asemenea, puteti obtine cusatura de unda in spatele tesaturii traversand firele superioare si
inferioare ale buclei inainte de porturile de filetare. Aceasta cusatura inversata de unda este
atractiva pentru o cusatura expresiva cu cusaturi decorative de acoperire. (fig. A)

Mutati maneta selectorului Wave / Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE".
2. Taiati firele de pe conurile de fir, ridicati piciorusul presor si
indepartati firele de pe caile firului.

Angajati parghia de infilare in pozitia de infilare, pentru infilarea buclelor.

(vezi pagina 20)

4. Asezati conul de fir pe axul OVERLOCK NEEDLE 2.

Ghidati firul prin ghidajul telescopic ,0-2” direct deasupra firului. Urmati

traseul de infilare ,ACE DE OVERLOCK 1” pana la acul de overlock ,0-2".
6. Infilati acul O-2 folosind dispozitivul de infilare a acului. (vezi
pagina 25)

7. Asezati conul de fir pe axul bobinei LOOPER SUPERIOR.
Ghidati firul prin ghidajul de fir al antenei telescopice ,UL” direct deasupra
firului. Urmati traseul de filetare ,OVERLOCK NEEDLES 2” pentru firul
UPPER LOOPER, in jos pe traseul frontal de infilare, in dreapta ghidajului crom pentru fir si direct la portul
de filetare ,L” pentru looper-ul inferior. Tnfilatj looperul inferior. (vezi pagina 21)

Nota: Acest fir superior al buclei care intra in bucla inferioara prin orificiul de filetare ,L” apare ca o

cusatura de unda pe partea din spate a materialului.

9. Asezati conul de fir pe stiftul bobinei LOW LOOPER.

Infilati bucla inferioaré folosind tehnica standard de filetare a buclei inferioare. (Consultati pasii 2 - 5 de la

pagina 21) Singura diferenta in ceea ce priveste filetarea standard este ca utilizati portul de filetare ,U” in

loc de portul ,L”.

Asezati firul de ac ,0-2” si firul de inclestare inferioara de la ochiul buclatorului superior sub piciorul presor

Si spre spate.

12. Cuplati parghia de filetare Tn pozitia de fixare.

13. Setati Stitch Selector pe ,B” pentru Wave Stitch.

14. Setati lungimea cusaturii si latimea cusaturii urmand ilustratia de mai jos.

Nota: Nu se recomanda utilizarea valului rulat inversat.

LUNGIME 0,75-
2,5

SELECTOR DE
CUSURA B

WAVE / OVERLOCK
SELECTOR WAVE

ACE O-2 LATIME 5,0




Cusatura cu lant

Cusatura de lant se formeaza folosind doua fire, un fir in ac si un fir in graifarul de lant.

Cusatura cu lant arata ca o cusatura dreapta pe partea superioard a tesaturii, in timp ce firul
buclatorului de lant formeaza un lant pe partea inferioara a tesaturii. Cusatura de lant are o
elasticitate care nu se gaseste in cusatura dreapta conventionalé blocata de la o masina de cusut.
Cusatura de lant este folosita pentru a stabiliza cusaturile in tesaturi si, acolo unde este necesar,
n tesaturile tricotate. Cusatura de lant poate fi folosita si pentru coaserea unui elastic lat Tn articole
de imbracaminte si pentru aplicarea benzii de par.

Pentru cusatura de lant:

1. Rotiti lama de taiere in pozitia blocata.

2. Decuplati graifarul superior prin rotirea butonului de pozitionare a graifarului superior in
pozitia ,jos”.

3. Asezati masina Tn pozitia de infilare pentru a infila bucla de lant si acul. (vezi pagina 20)

4. Urmati ilustratia pentru a infila bucla de lant (vezi pagina 22). Deschideti capacul lateral al masinii pentru
a va asigura ca firul buclei de lant se afla in interiorul tavii. Daca este necesar, taiati firul la aproximativ 4
inchi (10 cm) si asezati Tnapoi in interiorul tavii.

5.Urmati ilustratia pentru a infila acul cusaturii in lant/acoperire (C-1, C-2 sau C-3). Puneti firul acului
deasupra si in stanga piciorului presor inainte de a coase.

6. Setati lungimea cusaturii i alte ajustari ale masinii. (vezi graficul de mai jos)
7. Angajati parghia de filetare in pozitia de infilare.
8. Scoateti capacul lamei de taiere si atasati masa de cusut. (vezi pagina 10)

9. Asezati materialul sub ac si rotiti roata de mana spre dvs. luand doua sau trei ochiuri in material. Taiati
firele Tn exces si incepeti sa coaseti.

Nota: Toate ochiurile de lant si de acoperire trebuie incepute cu material sub ace.
Pentru a inlantui materialul, consultati pagina 27.

CUUNTA DE LANT

LUNGIME 2.0 - Setati cadranul de tensiune a |Setati cadranul de tensiune al cusaturii
ACE C-1,C-2 sau C-3 40 ' acului pentru cusatura de de lant/copertd la: 3-5 (C1) 2-3
’ lant/coperta la: 4-6 (C2,C3)



Cusatura in lant (continuare)

* Reglarea tensiunii . - o
J Tensiune echilibrata -

Balanced tension Cusatura de lant are tensiunea corecta atunci cand firul acului coase o
cusatura dreapta pe partea superioara, iar firul buclei de lant formeaza
\ bucle pe partea inferioara a materialului.
underside A

Firul acului este prea slabit -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/coperta la un
numar mai mare. Sau rotiti selectorul de tensiune a cusaturii de lant/coperta
la un numar mai mic pentru o tensiune mai slabita.

Firul acului este prea strans -
Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/coperta la un
numar mai mic. Sau rotiti selectorul de tensiune a cusaturii de lant/coperta
la un numar mai mare pentru o tensiune mai stransa.




Cusatura de acoperire - dreapta ingusta - 3 mm

Cusatura de acoperire ingusta consta din doua randuri de cusaturi drepte pe partea superioara a
tesaturii cu o cusatura overlock pe partea inferioara a tesaturii. Aceasta cusatura este foarte
comuna n industria confectiilor pentru a tricota articolele de imbracaminte. Cusatura de acoperire
ingusta este utilizata la tricotajele fine, cum ar fi tricourile si tricoturile simple pentru tivire sau
cusatura. Cusatura de acoperire nu se limiteaza doar la tesaturile tricotate. Functioneaza bine si
cu tesaturi.

Cusatura de acoperire ingusta din dreapta este formata folosind doua pozitii de ac ,C” si bucla de
lant. Pozitiile acului sunt C-2 si C-3. Latimea cusaturii inguste de acoperire este de 3 mm.

Pentru cusatura de acoperire:

1. Rotiti lama de taiere in pozitia ,blocat”.
2. Decuplati graifarul superior prin rotirea butonului de pozitionare a graifarului superior in
pozitia ,jos”.
3. Asezati masina in pozitia de infilare pentru a infila bucla de lant si ace. (vezi pagina 20)
4. Urmati ilustratia pentru a infila bucla de lant. (vezi pagina 22) Deschideti capacul lateral spre stanga pentru
a avea acces usor la tava de filet a buclei de lant. Daca este necesar, taiati firul la aproximativ 4 inchi (10
cm) si asezati firul inapoi in interiorul tavii.

5. Urmati ilustratia pentru a infila acele cusaturi de lant/coperta C-2 si C-3. (vezi pagina 23) Asezati fire de ac
deasupra si in stanga piciorului presor inainte de a coase.
6. Setati lungimea cusaturii si alte ajustari ale masinii. (vezi graficul de mai jos)
7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.
8. Scoateti capacul lamei de taiere si atasati masa de cusut. (vezi pagina 10)
9. Asezati materialul sub ace si rotiti roata de mana spre dvs., ludnd doud sau trei ochiuri in material. Taiati
firele Tn exces si incepeti sa coaseti.

Nota: Toate ochiurile de lant si de acoperire trebuie incepute cu material sub ace(i).
Pentru a inlantui materialul, consultati pagina 27.

Setati cadranul de tensiune a
acului pentru cusatura de
lant/coperta la: 4-6

LUNGIME 2,0 -
4,0

Setati Cadranul de tensiune al cusaturii

ACEC-25i C-3 cuséturi de lant/coperta la: 1-2



Cusatura de acoperire - dreapta ingusta (continuare)

* Reglarea tensiunii

Balanced tension

Firul acului este prea

slabit \

Firul acului este prea

strans \

Tensiune echilibrata -

Cusatura de acoperire are tensiunea corecta atunci cand firul
acului coase doua randuri de cusaturi drepte pe partea
superioara, iar bucla de lant formeaza un zig-zag pe partea
inferioara a materialului.

Firul acului este prea slabit -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de
lant/coperta la un numar mai mare. Sau rotiti selectorul de
tensiune a cusaturii de lant/coperta la un numar mai mic
pentru o tensiune mai slabita.

Firul acului este prea strans -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de
lant/coperta la un numar mai mic. Sau rotiti selectorul de
tensiune a cusaturii de lant/coperta la un numar mai mare
pentru o tensiune mai stransa.



Cusatura de acoperire - Stanga ingusta - 3 mm

Cusatura de acoperire Tngusta consta din doua randuri de cusaturi drepte pe partea superioara a
tesaturii, cu cusatura overlock pe partea inferioara a tesaturii. Aceasta cusatura este foarte comuna
n industria confectiilor pentru a tricota articolele de imbracaminte. Cusatura de acoperire ingusta
este utilizata la tricotajele fine, cum ar fi tricourile si tricoturile simple pentru tivire sau cusatura.
Cusatura de acoperire nu se limiteaza numai la tesaturile tricotate. Functioneaza bine si cu tesaturi.

Cusatura de acoperire ingusta din stanga este formata folosind doua pozitii de ac ,,C” si bucla de
lant. Pozitiile acului sunt C-1 si C-2. Latimea cusaturii Inguste de acoperire este de 3 mm.

Pentru cusatura de acoperire:

1. Rotiti lama de taiere in pozitia blocata.

2. Decuplati graifarul superior prin rotirea butonului de pozitionare a graifarului superior in
pozitia ,jos”.

3. Asezati masina Tn pozitia de infilare pentru a infila bucla de lant si ace. (vezi pagina 20)

4. Urmati ilustratia pentru a infila bucla de lant. Deschideti capacul lateral spre stanga pentru a avea acces
usor la tava de filet a buclei de lant. Daca este necesar, taiati firul la aproximativ 4 inchi (10 cm) si asezati
firul Tnapoi in interiorul tavii.

5. Urmati ilustratia pentru a infila pozitiile acului cusaturii de lant/cusaturi de acoperire C-1 si C-2. Asezati fire
de ac deasupra si in stanga piciorului presor Thainte de a coase.

6. Setati lungimea cusaturii i alte ajustari ale masinii. (vezi graficul de mai jos)
7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.
8. Scoateti capacul lamei de taiere si atasati masa de cusut. (vezi pagina 10)

9. Asezati materialul sub ace si rotiti roata de mana spre dvs., ludnd doua sau trei ochiuri in material. Taiati
firele In exces si incepeti sa coaseti.

Nota: Toate ochiurile de lant si de acoperire trebuie Tncepute cu material sub ace(i). Pentru a
inlantui materialul, consultati pagina 27.

Setati cadranul de tensiune a
acului pentru cusatura de
lant/coperta la: 4-6

LUNGIME 2,0 -
4,0

Setati Cadranul de tensiune al cusaturii

ACEC-15i C-2 cusaturi de lant/coperta la: 1-2



Cusatura de acoperire - Stanga ingusta (continuare)

* Reglarea tensiunii

Balanced tension

underside

Tensiune echilibrata -

Cusatura de acoperire are tensiunea corecta atunci cand firul acului coase
doua randuri de cusaturi drepte pe partea superioara a tesaturii, iar bucla de
lant formeazéa un zig-zag pe partea inferioara a materialului.

Firul acului este prea slabit -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/coperta la un
numar mai mare. Sau rotiti selectorul de tensiune a cusaturii de lant/coperta
la un numar mai mic pentru o tensiune mai slabita.

Firul acului este prea strans -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/coperta la un
numar mai mic. Sau rotiti selectorul de tensiune a bucsei cusaturii de
lant/coperta la un numar mai mare pentru o tensiune mai stransa.



Cusatura de acoperire - Lata - 6 mm

Cusatura de acoperire larga consta din doua randuri de cusaturi drepte deasupra tesaturii, cu o
cusatura overlock pe partea inferioara a tesaturii. Aceasta cusatura este foarte obisnuita in
industria confectiilor pentru tiv pentru tesaturi tricotate mai grele, cum ar fi tricoturile duble, fleece
pentru hanorac si polar. Cusatura de acoperire larga nu se limiteaza doar la tesaturile tricotate. De
asemenea, functioneaza bine cu tesaturi medii pana la grele.

Cusatura de acoperire larga este formata folosind doua pozitii de ac ,C” si bucla de lant. Pozitiile
acului sunt C-1 si C-3. Latimea cusaturii late de acoperire este de 6 mm.

Pentru cusatura de acoperire:

1. Rotiti lama de taiere in pozitia ,blocat”.

2. Decuplati graifarul superior prin rotirea butonului de pozitionare a graifarului superior in pozitia
2j0S”.

3. Asezati masina Tn pozitia de infilare pentru a infila bucla de lant si ace. (vezi pagina 20)

4. Urmati ilustratia pentru a infila bucla de lant. Deschideti capacul lateral spre stanga pentru a avea acces
usor la tava de filet a buclei de lant. Daca este necesar, taiati firul la aproximativ 4 inchi (10 cm) si asezati
firul Tnapoi in interiorul tavii.

5. Urmati ilustratia pentru a infila pozitiile acului cusaturii de lant/cusaturi de acoperire C-1 si C-3. Asezati fire
de ac deasupra si in stanga piciorului presor Thainte de a coase.

6. Setati lungimea cusaturii si alte ajustari ale masinii. (vezi graficul de mai jos)
7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.
8. Scoateti capacul lamei de taiere si atasati masa de cusut. (vezi pagina 10)

9. Asezati materialul sub ace si rotiti roata de mana spre tine luand doua sau trei ochiuri in material. Taiati
firele In exces si incepeti sa coaseti.

Nota: Toate ochiurile de lant si de acoperire trebuie incepute cu material sub ace(i).
Pentru a inlantui materialul, consultati pagina 27.

Setati cadranul de tensiune a
acului pentru cusatura de
lant/coperta la: 4-6

LUNGIME 2,0 -
4,0

Setati Cadranul de tensiune al cusaturii

ACEC-1iC-3 lantului/cusaturii la: 0-1



Cusatura de acoperire - Lata - 6 mm (continuare)

* Reglarea tensiunii

Balanced tension

underside

Firul acului este prea
strans

Tensiune echilibrata -

Cusatura de acoperire are tensiunea corecta atunci cand
firul acului coase doua randuri de cusaturi drepte pe
partea superioara, iar bucla de lant formeaza un zig-zag
pe partea inferioara a materialului.

Firul acului este prea slabit -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de
lant/coperta la un numar mai mare. Sau rotiti selectorul de
tensiune a cusaturii de lant/coperta la un numar mai mic
pentru o tensiune mai slabita.

Firul acului este prea strans -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cuséatura de
lant/copertd la un numéar mai mic. Sau rotiti selectorul de
tensiune a cusaturii de lant/coperta la un numar mai mare
pentru o tensiune mai stransa.



Cusatura de acoperire tripla - 6 mm

Cusatura tripld de acoperire poate fi folosita pentru cusaturi superioare, tivire si aplicare elastica.
Cusatura poate fi folosita si ca cusatura decorativa cu susul in jos, cu partea overlock pe partea
dreapta a tesaturii. Industria confectiilor foloseste frecvent cuséatura tripla pentru imbracaminte
activa.

Cusatura de acoperire tripla este formata folosind toate cele trei pozitii ale acului ,C” si bucla de
lant. Cusatura de acoperire tripla este alcatuitd din trei randuri de cusaturi drepte pe partea
superioara a tesaturii, cusatura cu lant formand o cusatura overlock pe partea inferioara a tesaturii.

Pentru cusatura tripla de acoperire:

1. Rotiti lama de taiere in pozitia ,blocat”.

2. Decuplati graifarul superior prin rotirea butonului de pozitionare a graifarului superior in pozitia
4OS”.

3. Asezati masina Tn pozitia de infilare pentru a infila bucla de lant si ace. (vezi pagina 20)

4. Urmati ilustratia pentru a infila bucla de lant. Deschideti capacul lateral spre stanga pentru a avea acces
usor la tava de filet a buclei de lant. Daca este necesar, taiati firul la aproximativ 4 inchi (10 cm) si asezati
firul Tnapoi in interiorul tavii.

5. Urmati ilustratia pentru a infila pozitiile acului cusaturii de lant/acoperire C-1, C-2 si C-3. Asezati fire de ac
deasupra si in stanga piciorului presor inainte de a coase.

6. Setati lungimea cusaturii si alte ajustari ale masinii. (vezi graficul de mai jos)
7. Cuplati parghia de filetare in pozitia de fixare.
8. Scoateti capacul lamei de taiere si atasati masa de cusut. (vezi pagina 10)

9. Asezati materialul sub ace si rotiti roata de mana spre tine luand doua sau trei ochiuri Tn material. Taiati
firele Tn exces si incepeti sa coaseti.

Nota: Toate ochiurile de lant si de acoperire trebuie incepute cu material sub ace(i).
Pentru a inlantui materialul, consultati pagina 27.

Setati cadranul de tensiune a
acului pentru cusatura de
lant/coperta la: 4-6

LUNGIME 2,0 -
4,0

Setati Cadranul de tensiune al cusaturii

ACEC-1,C-25i C-3 lantului/cusaturii la: 0-1



Cusatura tripla de acoperire (continuare)

* Reglarea tensiunii

Balanced tension

underside

Tensiune echilibrata -

Cusatura Triple Cover are tensiunea corecta atunci cand firul acului coase
trei rdnduri de cusaturi drepte pe partea superioara, iar bucla cu lant
formeaza un zig-zag pe partea inferioara a materialului.

Firul acului este prea slabit -

Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/coperta la un
numar mai mare. Sau rotiti selectorul de tensiune a cusaturii de lant/coperta
la un numar mai mic pentru o tensiune mai slabita.

Firul acului este prea strans -
Rotiti selectorul de tensiune a acului pentru cusatura de lant/cusatura de

acoperire la un numar mai mic. Sau rotiti selectorul de tensiune a cusaturii
de lant/coperta la un numar mai mare pentru o tensiune mai stransa.



Cusatura de siguranta cu 4 fire

Cusatura de siguranta cu 4 fire este perfecta pentru toate tipurile de tesaturi, de la tesaturi fine la
cele grele. Aceasta cusatura este conceputa pentru a coase si suprabloca marginea intr-un singur
pas, creand astfel o cusatura de siguranta standard in industria confectiilor. Pe langa tesaturile
tesute, cusatura de siguranta cu 4 fire este pentru stabilizarea tricoturilor, tricoturilor de pulover si
cusaturilor lungi pe tesaturi.

Cusatura de siguranta cu 4 fire este o cusaturd combinata dintr-un overlock cu 2 fire care foloseste
un looper secundar pe graifarul-ul superior si o cusatura de lant cu 2 fire. Cusatura de siguranta cu
4 fire In sine poate avea 3 latimi diferite de cusatura, in functie de pozitia acului cusaturii de
lant/acoperire.

Latimile variate pot lucra apoi cu diferite tipuri de tesaturi.

Pentru cusatura de siguranta cu 4 fire:

1. Folositi capacul standard al lamei de taiere.

2. Infilati buclele inferioare si cu lant.

3. Infilati un ac cu lant si acul O-1 overlock. (vezi ilustratia)

4. Angajati graifarul secundar in graifarul superior.

5. Angajati lama superioara pentru a tdia materialul. Setati cadranul pentru latimea cusaturii la
7,5."

6. Selectati ,A” pe selectorul de cusaturi.

7. Setati maneta selector Wave/Overlock pe ,OVERLOCK”.

* Pentru fiecare dimensiune, consultati tabelul de setari de pe pagina urmatoare pentru cusatura
de siguranta cu 4 fire.




Cusatura de siguranta cu 4 fire (continuare)

Cusatura de siguranta cu

4 fire:

Lant cu 2 fire cu overlock lat cu 2

5M@énch (16
mm)

1/2 inch (13

3/8 inch (9,5
mm)

T

‘-l

FATTTITLT1T1,

. o Cadran de .
. . Lungimea Latimea coase - .| Cadran de tensiune
marimea Ac graifar N S tensiune a acului o
cusdturii cusaturii Selector pentru lant/copera
pentru lant/capac
S/8Inch (16 | ) 54 C.L, Sub 2,5-4,0 75 A 46 35
mm) Looper
V2inch (13 | 5 0.1 C.L, Sub 2,5-4,0 75 A 46 2-3
mm) Looper
inch
3BInch 051 ¢ 500 | LSO 5540 75 A 4-6 23
mm) Looper

Nota: Setarile pentru lungimea cusaturii, Iatimea cusaturii si tensiunea acului de lant pot varia in

functie de diferitele tipuri de fir si tesatura.




Cusatura de siguranta cu 5 fire

Cusatura de siguranta cu 5 fire este perfecta pentru toate tipurile de tesaturi, de la fine la grele.
Aceasta cusatura este conceputa pentru a coase si suprabloca marginea intr-un singur pas, creand
astfel o cusatura standard in industria confectiilor. Pe 1anga tesaturile tesute, cusatura de siguranta
cu 5 fire este pentru stabilizarea tricoturilor, tricoturilor de pulover si cusaturilor lungi pe tesaturi.

Cusatura de siguranta cu 5 fire este o cusatura combinata dintr-un overlock cu 3 fire si o cusatura
de lant cu 2 fire. Cusatura de siguranta cu 5 fire in sine poate avea pana la 3 latimi diferite de
cusatura, in functie de pozitia acului cusaturii de lant/acoperire. Latimile variate pot lucra apoi cu
diferite tipuri de tesaturi.

Pentru cusatura de siguranta cu 5 fire:

1. Folositi capacul standard al lamei de taiere.

2. Infilati buclele superioare, inferioare si cu lant.

3. Infilati un ac cu lant si acul overlock O-1. (Vezi ilustratia)

4. Angajati lama superioara pentru a tdia materialul. Setati cadranul pentru latimea cusaturii la
7,5.

5. Selectati ,A” pe selectorul de cusaturi.

6. Setati maneta selector Wave/Overlock pe ,OVERLOCK"”.

* Pentru fiecare dimensiune, consultati tabelul de setari de pe pagina urmatoare pentru cusatura
de siguranta cu 5 fire.




Cusatura de siguranta cu 5 fire (continuare)

Cusatura de siguranta

cu 5 fire:
Lant cu 2 fire cu Overlock lat cu 3
5M@énch (16 1/2 inch (13 3/8 inch (9,5
mm) mm) mm)

. . Cadran de .
- . Lungimea Latimea coase - .| Cadran de tensiune
marimea Ac gralfar T e tensiune a acului <
cusaturii cusaturii Selector pentru lant/copera
pentru lant/capac
S8inch (16 1 01 uLC 2,5-4,0 75 A 46 45
mm)
v2inch (3 o5 o uLcC 2,54,0 75 A 46 2-3
mm)
inch
8/8 inc C-3,0-1 uLcC 2,54,0 75 A 46 2-3
(9,5 mm)

*Nota: setarile pentru lungimea cusaturii, Iatimea cusaturii si tensiunea acului de lant pot varia in
functie de diferitele tipuri de fir si tesatura.



Cusatura ondulata cu 7 fire

Cusatura ondulata cu 7 fire este o cusatura combinata de cusatura de acoperire tripla cu 3 fire si
4 fire. Aceasta cusatura arata superb, cu fire decorative care apar pe cusatura ondulata si
cusatura tripla de acoperire.

Pentru cusatura ondulata cu 7 fire:

1. Folositi capacul standard al lamei de taiere.
2. Infilati bucla superioara fie conform cusaturii ondulate cu 3 fire, fie cusaturii ondulate cu 3 fire.
(vezi pagina
43 sau 44) Infilati bucla inferioard pe traseul standard a firului bucla inferioaré (ilustrarea de
mai jos).
3. graifar lant de ata.
4. Afisati pozitiile acului C-1, C-2, C-3 si O-2 (overlock).
5. Angajati lama superioara pentru a taia materialul.
6. Selectati ,B” pe selectorul de cusaturi pentru unda cu 3 fire. (Selectati C pentru val rulat cu 3
fire.)
7. Mutati maneta selectorului Wave/Overlock de la ,OVERLOCK la ,WAVE”.

Tabelele de selectie a cusaturilor din spatele manualului au alte combinatii de cusaturi, cum ar fi:
* Val cu 6 fire - larg (cuséatura de acoperire lata cu val cu 3 fire)
*  Val cu 6 fire - ingust (cusatura de acoperire Tngusta cu val cu 3 fire)
*  Val cu 5 fire - (cusatura de lant cu val cu 3 fire)
(Pentru setarile corecte, vezi tabelul de la pagina 90/91)

Toate aceste combinatii de cusaturi functioneaza Tn acelasi mod ca si cusatura ondulata cu 7 fire.
Vezi pagina urmatoare pentru ilustratii ale diferitelor combinatii de cusaturi.

S
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Nota: Datoritd modificarii traseului firului O-2 si al antenelor telescopice a buclei superioare,
coaseti intotdeauna cusatura ondulata cu 7 fire cu viteza mica.



Cusatura ondulata cu 7 fire (continuare)

Variatii de
cusaturi

Cusaturacu?7
fire

Cusatura de

Cusaturacu 6
fire

Cusatura de

Cusaturacu 6
fire

Cusatura de

aconerire trinl3
L T

acaonerire 1at3
- 1

“eu cusatura

acaonerire 1at3
.

Cusaturacu 6

Cusaturacu 5

Cusaturacu 5

fire fire fire
Cusatura de Cusatura de Cusatura de
acoperire lant dreapta lant dreapta

cuval rulat cu




Cusatura ondulata inversata cu 7 fire
Cusétura ondulata inversata cu 7 fire este o cusaturd combinatad de unda inversata cu 3 fire si
cusatura de acoperire tripla cu 4 fire. Aceasta cusatura arata superb, cu fire decorative care apar
pe cusdatura ondulata si cusatura tripla de acoperire in spatele materialului.

Pentru cusatura ondulata inversata cu 7 fire:

1. Folositi capacul standard al lamei de taiere.

2. Infilati buclele superioare si inferioare pentru cuséatura ondulata inversata cu 3 fire. (vezi pagina
45)

3. graifar lant de ata.

4. Afisati pozitiile acului C-1, C-2, C-3 si O-2 (overlock).

Angajati lama superioara pentru a taia materialul.

6. Selectati ,B” folosind parghia de selectare a cusaturii.

7. Setati maneta selectorului Wave/Overlock de la ,OVERLOCK” la ,WAVE”.

o

Tabelele de selectie a cusaturilor din spatele manualului au alte combinatii de cusaturi, cum ar fi:
* Valinversat cu 6 fire - larg (cusatura de acoperire lata cu val inversat cu 3 fire)
*  Valinversat cu 6 fire - ingust (cusatura de acoperire Tngusta cu val inversat cu 3 fire)
*  Valinversat cu 5 fire - (cusatura de lant cu val inversat cu 3 fire)
(Pentru setarile recomandate, consultati tabelul de la paginile 90 si 91)

Toate aceste combinatii de cusaturi functioneaza Tn acelasi mod ca si cusatura ondulata
inversata cu 7 fire. Vezi pagina urmatoare pentru ilustratii ale diferitelor combinatii de cusaturi.

Nota: Datoritéd modificarii traseului firului O-2 si al antenei telescopice superioare, coaseti
intotdeauna Cusatura ondulata inversata cu 7 fire cu viteza mica.




Cusatura ondulata inversata cu 7 fire (continuare)

Variatii de

cusaturi
Cusatura Cusatura Cusatura
cu 7 fire cu 6 fire cu 5fire
Cusatura de Cusatura de Cusatura de
acoperire acoperire lant dreapta
tripla lata cu 3 fire
o 2 firo - o 2 firo - invaorcato

~_jgversate “ipversate ~Cusatura

U




Cusatura cu 8 fire

Cusétura cu 8 fire este o cusatura combinata de overlock cu 4 fire si cusatura de acoperire tripla
cu 4 fire.

Cusatura cu 8 fire este perfecta pentru constructia articolelor de imbracaminte pe teséturi grele si
este folosita ca cusatura decorativa cu finisaj decorativ de margine overlock. Cusatura este foarte
rezistenta si este si o cusatura decorativa. Latimea cusaturii este de 5/8 inchi (16,0 mm).

Pentru cusatura cu 8 fire:

1. Folositi capacul standard al lamei de taiere.

2. Infilati buclele superioare, inferioare si cu lant.

3. Afisati pozitiile acului C-1, C-2, C-3, O-1 si O-2.

4. Angajati lama superioara pentru a taia materialul.

5. Selectati ,A” folosind parghia de selectare a cusaturii.

6. Setati maneta selector Wave / Overlock pe ,OVERLOCK”.

Tabelele de selectie a cusaturilor din spatele manualului au alte combinatii de cusaturi, cum ar fi:
7 fire - lat (Cusatura tripla de acoperire cu overlock cu 3 fire lat)

« 7 fire - ingust (cusatura tripla de acoperire cu overlock cu 3 fire inguste)

» 6 fire - lat (Cusatura de acoperire larga cu overlock cu 3 fire lat)

» 6 fire - ingust (Cusatura de acoperire ingusta cu overlock cu 3 fire ingust)

Toate aceste combinatii de cusaturi functioneaza in acelasi mod ca si cusatura cu 8 fire. Vezi
pagina urmatoare pentru ilustratii ale diferitelor combinatii de cusaturi.




Cusatura cu 8 fire (continuare)

Variatii de
cusaturi
Cusatura 7-Fit - lat
cu 8 fire Cusatura de
Cusatura acoperire tripla
de cu 3 fire

acoperire Overlock Wide

7-Fit - ingust
Cusatura de
acoperire tripla
cu 3 fire Overlock
Narrow




Cusaturi expresive:
Cusaturi in lant/acoperire combinate cu cusaturi overlock

Cu caracteristicile extraordinare ale cusaturii overlock si cusaturii cu lant/coperta de pe Gloria,
multe cusaturi diferite se ramifica de la cusaturile de baza ,Express”. Urmatoarele combinatii va
pot permite sa va ,exprimati”’ creativitatea ca niciodata.

Utilizati ,Tabelul de selectie a cusaturilor” din spatele manualului pentru a infila Gloria cu diferite
combinatii.

Cele mai frecvent utilizate combinatii sunt:

Cusatura cu 8 fire - Overlock cu 4 fire si cusatura de acoperire tripla

Cusatura de siguranta cu 5 fire - Overlock cu 3 fire si cusatura in lant Pozitia acului C-3
Cusatura de siguranta cu 4 fire - Overlock cu 2 fire si cusatura in lant Pozitia acului C-3

|Combinatii ,expresive”:

Pozitia acului cu 4 fire si lant C-3

Pozitia acului Overlock cu 4 fire si lant C-2

Pozitia acului C-1 cu 4 fire si lant

Overlock cu 4 fire si cusatura de acoperire ingusta la dreapta
Overlock cu 4 fire si cusatura de acoperire ingustéa stanga
Overlock cu 4 fire si cusatura de acoperire larga

Overlock cu 4 fire si cusatura de acoperire tripla

Overlock cu 3 fire Narrow & Chain Pozitia acului C-3

3-Fire Overlock Narrow & Chain Pozitia acului C-2

3-Fire Overlock Narrow & Chain Pozitia acului C-1

Overlock cu 3 fire Cusatura de acoperire Tngusta si Thgusta la dreapta Overlock cu 3 fire Cusatura
de acoperire ingusta si ingusta din stanga Overlock cu 3 fire Cuséatura de acoperire ingusta si lata
Cusatura de acoperire ingusta si tripla Overlock cu 3 fire

3-Fire Wave Stitch & Chain Pozitia acului C-3

3-Fire Wave Stitch & Chain Pozitia acului C-2

3-Fire Wave Stitch & Chain Pozitia acului C-1

Cusatura ondulata cu 3 fire si cusatura de acoperire ingusta la dreapta
Cusatura ondulata cu 3 fire si cusatura de acoperire ingusta stanga
Cusatura ondulata cu 3 fire si cusatura de acoperire larga

Cusatura ondulata cu 3 fire si cusatura de acoperire tripla

Cusatura ondulata inversatéa cu 3 fire si lant Pozitia acului C-3 Cusaturad ondulata inversata cu 3
fire si lant Pozitia acului C-2 Cusatura ondulata inversata cu 3 fire si lant Pozitia acului Cusatura
ondulata inversata cu 3 fire si cusatura de acoperire ingusta dreapta Cusatura ondulata inversata
cu 3 fire si cusatura de acoperire ingusta stanga Cusatura ondulata inversata cu 3 fire si cusatura
de acoperire lata

Cusatura ondulata inversata cu 3 fire si cusatura de acoperire tripla



Cusaturi expresive (continuare)

Overlock cu 3 fire Wide & Chain C-3 pozitie ac Overlock cu 3 fire Wide & Chain C-2 pozitia acului
Overlock cu 3 fire Wide si lant C-1 Pozitia acului Overlock cu 3 fire Wide & Right Ingust Cusatura
de acoperire Overlock cu 3 fire Cusatura de acoperire lata si stinga ingusta Cusatura de
acoperire lata si larga cu 3 fire

Overlock cu 3 fire Wide & Triple Cover Stitch

3-Fire Flatlock Narrow & Chain Pozitia acului C-3

3-Fire Flatlock Narrow & Chain C-2 Pozitia acului 3-Fire Flatlock Narrow & Chain C-1 Pozitia
acului 3-Fire Flatlock Cusatura de acoperire ingusta si dreapta ihgusta 3 fire Flatlock Cusatura de
acoperire ingusta si stanga ingusta 3-Fire Flatlock Narrow & Cusatura de acoperire larga
Cusatura de acoperire ingusta si tripla cu 3 fire

Tivul rulat cu 3 fire si lantul C-3 Pozitia acului

Pozitia acului C-2 pentru tivul rulat cu 3 fire si lant

Pozitia acului C-1 pentru tivul rulat cu 3 fire si lant

Tivul rulat cu 3 fire si cusatura de acoperire ingusta din dreapta Tivul rulat cu 3 fire si cusatura de
acoperire ingusta din stanga Tivul rulat cu 3 fire si cusatura de acoperire lata

Tivul rulat cu 3 fire si cusatura tripla de acoperire

Pozitia acului C-3 cu unda si lant rulat cu 3 fire

Pozitia acului cu 3 fire si lant rulat C-2

Pozitia acului C-1 cu unda si lant rulat cu 3 fire

Unda rulata cu 3 fire si cusatura de acoperire ingusté la dreapta Cusatura de acoperire ingusta si
ondulata cu 3 fire din stdnga Cusatura de acoperire lata si ondulata cu 3 fire

Cusatura ondulata si tripla de acoperire rulata cu 3 fire

Overlock cu 2 fire ingust si lant C-3 pozitie ac Overlock cu 2 fire Tngust si lant C-2 pozitie ac
Overlock cu 2 fire ingust si lant C-1 pozitia acului Overlock cu 2 fire ingust si drept Thgust
Cusatura de acoperire Overlock cu 2 fire Cuséatura de acoperire ingusta si ingusta din stanga
Overlock cu 2 fire Cusatura de acoperire Tngusta si latd Overlock cu 2 fire Cuséatura de acoperire
fngusta si tripla

2-Fire Overlock Wide & Chain Pozitia acului C-3

Overlock cu 2 fire Wide & Chain Pozitia acului C-2

2-Fire Overlock Wide & Chain Pozitia acului C-1

Overlock cu 2 fire Cusatura de acoperire lata si ingusta la dreapta Overlock cu 2 fire Cusatura de
acoperire lata si ingusta din stanga Overlock cu 2 fire Cusatura de acoperire lata si lata

Overlock cu 2 fire Wide & Triple Cover Stitch



|Colturi de intoarcere - Cusitura de lant |

Coaseti pana in punctul in care doriti sa intoarceti un colt. Opriti masina. Rotiti roata de mana spre
dvs. (in sens invers acelor de ceasornic) cu méana, asigurandu-va ca acul coboara in material.
Incepeti incet sa ridicati acul din tesatura. Opreste-te cand vezi ochiul acului. (Varful acului va fi in
continuare Tn material) Ridicati piciorul presor si pivotati incet materialul. (fig. B) Coborati piciorul
presor si continuati sa coaseti. (fig. C)

[intoarcerea colturilor - Cusitura de acoperire |
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Coaseti pana n punctul in care doriti sa intoarceti un colt. Opriti masina. Rotiti roata de méana spre
dvs. (in sens invers acelor de ceasornic) pana cand acele sunt in jos in material. Rotiti roata de
méana departe de dvs. (in sensul acelor de ceasornic) pana cand acele sunt in pozitia cea mai inalta
si acele sunt scoase din material. Ridicati piciorul presor si pivotati incet materialul. Aliniati acele
cu cusaturile de pe material (fig. B) si coborati piciorul presor. Continuati sa coaseti. (fig. C)
Pentru a Tmpiedica desfasurarea cusaturii la colt(e), utilizati un ac de mana si un fir pentru a
completa coltul de pe partea superioara a materialului si prindeti firul buclatorului de lant pe partea
inferioara.

@)

Al

@ f‘m




Intoarcerea coltului exterior — Overlock

1.Cusatura de-a lungul unei margini pana ajungi la colt. Luati o cusatura
de pe marginea materialului. (fig. A) (Pe masura ce va apropiati de
margine, va recomandam sa va opriti si sa rotiti manual roata spre
dvs.)
2. Ridicati acul (acele) in cea mai inalta pozitie.
3.Stergeti degetele de cusatura si rotiti materialul pentru a repozitiona acul
pe randul anterior de cusaturi. (fig. B) Trageti usor in sus pe toate firele
pentru a indeparta slabiciunea si a relua cuséturile. (fig. C)
Nota: O bucla a firului liber la colt este cauzata de prea multa

slabire in firul acului atunci cand se degajeaza degetele
cusaturii. Incercati din nou, virajele necesita putina practica!

Cotitura in interiorul coltului — Overlock

1.Intéreste teséturile lejer la colt cu cusaturi pe masina de cusut
conventionala. Clip la colt. (fig. A)

2.Aliniati marginea materialului cu lama si coaseti pana cand lama ajunge
la colt, nu la ace. Nu taia in colt. (fig. B)

3 .Coboréti acul(ele) pentru a ancora materialul.

4 .Ridicati piciorul presor si indreptati materialul, formand un pliu la colt.
(fig. C)

5.Asigurati-va ca linia de cusaturd marcata este dreapta, apoi continuati
sa imbunatatiti marginea ramasa. Cand se face corect, pliul va disparea
dupa cusatura. (fig. D)
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Tija plata - Cusatura de acoperire

1. Lasati o cusatura deschisa pe imbracaminte.

2. Masurati, intoarceti si apasati tiv pe imbracaminte.

3. Pe partea dreapta a articolelor de imbracaminte,

marcati tivul cu un stilou de marcare.

4.Asezati imbracamintea cu partea dreapta Tn sus sub piciorusul

presor, aliniind tivul marcat cu ace. Asigurati-va ca ambele ace sunt
pozitionate pe marginea bruta a tivului. (fig A)

5. Coaseti tiv.

6. Coaseti cusatura pe imbracaminte.

Nota: Ghidul sau atasamentele optionale va vor ajuta cu
tivul.

(fig.B) Intrebati distribuitorul dumneavoastrd Baby Lock.

Tiruri rotunde - Cusatura de acoperire

1. Coaseti toate cusaturile pe imbracaminte.
2. Masurati, intoarceti si apasati tivul pe imbracaminte.
3.Cosa in jurul tivului, suprapunand tivul aproximativ 1/2 inch (13
mm). (fig.A)
4.Rotiti roata de méana spre dvs. pana cand acele sunt in pozitia cea
mai de jos a materialului.
5.Intoarceti cu atentie roata de man& pana cand acele sunt in pozitia
cea mai inalta.
6. Ridicati piciorul presor pentru a elibera tensiunea.
7. Trageti cu grija si ferm materialul si firele spre stanga.
Taiati fire.
8. Trageti fire pe spatele materialului si legati-I. (fig.B)
9. Utilizati un material de etansare pentru cusaturi pentru
a fixa firele la legatura.
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Blind Heming — Overlock

Seam Line

—»

Baby Lock Triumph poate crea o tija oarba robusta,
aproape invizibila.

. Setati masina pentru Overlock cu 2 fire cu acul O-2 infilat. Setati

latimea cusaturii la 5,0 si lungimea cusaturii la 4,0 in intervalul
standard.

. Tndoiti tivul si apasati-I in pozitie. Apoi pliati spatiul pentru tiv inapoi

pe partea dreapta a tesaturii pentru a crea un pliu la aproximativ
1/4" de marginea superioara a tivului, asa cum se arata. (fig. A)

. Aliniati pliul sub piciorusul presor si coaseti, permitand acului sa

prinda doar un fir sau doua din pliul moale; lama va taia marginea
superioara a tivului, iar buclele vor acoperi marginea pentru un
finisaj curat. (fig. B)

4. Deschideti pliul si apasati plat. (fig. C)

Nota: Un picior pentru tiv ascuns optional pentru ghidare
consecventa este disponibil la distribuitorul Baby Lock.

(fig. D)



Fante pentru banda

Piciorul presor care vine cu Gloria I:H—‘

are 3 tipuri de sloturi. |

Acest lucru va permite sa utilizati (A 6 mm

benzi de dimensiuni asortate cu H I[?etlrz?ri

diverse aplicatii de serging. ] overlock
9 mm
latime — 14 mm
pentru latime
lant/cusatu pentru
ra de overlock si
acoperire cusatura de

lant/coperta

Introducerea benzii — Overlock

Fanta din piciorusul presor standard este proiectata pentru a ghida banda de stabilizare, elasticul
fngust sau panglica decorativa in cusatura. Introduceti banda sau elastic n fanta si sub partea din
spate a piciorului. (fig. A) Reglati latimea cusaturii pentru a se potrivi cu latimea benzii. Asezati
tesatura sub picior si cusatura. (fig. B)
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Introducere banda - Cusatura de acoperire

Fanta de pe piciorusul standard poate fi folosita cu cusaturile de acoperire inguste, late sau triple.
Banda decorativa, panglica sau elastic pot fi introduse Tn fanta si cusute cu cusatura de acoperire. (fig. A) Introduceti banda,
panglica sau elasticul in fanta si in jos sub picior pana la ace.

(Retineti ca cusatura de acoperire trebuie inceputa Th material)

Cand utilizati masa de cusut, banda decorativa, panglica sau elasticul pot fi plasate oriunde pe material. (fig.
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Flatlock ,,Decorative” — Overlock

10.

Cusatura fixa nu trebuie sa fie limitata la liniile de cusatura.
Atunci cand este cusuta pe un pliu, blocarea plata poate crea
efecte decorative atractive in corpul unei haine sau a unui
proiect. Fie urmati liniile de amplasare pe modelul dvs., fie
proiectati-va propriile efecte speciale prin cusatura tesaturii
inainte de a aseza piesele modelului.

1. Setati masina pentru flatlock cu 2 fire - lat. (vezi pagina 38)
Rotiti cadranul de blocare a lamei de taiere in sensul acelor de
ceasornic pentru a decupla lama superioara.

3. Setati lungimea cusaturii la setarea dorita.

Indoiti materialul (partea dreapt& sau partea gresita in afara, in functie
de bucla sau cusatura scara pe care doriti sa o afisati) de-a lungul
liniilor de plasare a cusaturii.

Pozitionati materialul sub piciorul presor, aliniind pliul materialului la 1/8
inch (3,5 mm) la stinga lamei superioare. (fig A) (vezi nota)

6. Cusatura la punctul final dorit.

7. Scoateti degetele cusaturii si inlantuiti materialul. (fig B)

8. Clipati firele, Idasénd un lant de 3-4 inchi (7,5-10 cm).

9. Trageti usor materialul pentru a aplatiza ochiurile. (fig C)
Separati firele de lant si treceti-le printr-un ac de méana si trageti-le pe
partea din spate a materialului. Daca este necesar, faceti un nod pentru
a fixa firele. (fig D)

Nota: Daca materialul nu trage complet plat sub ochiuri, ghidati
materialul indoit spre stanga, astfel incat buclele sa atarne usor
de pliuri pe masura ce sunt cusute.



Securizarea capetelor — Overlock

Cusatura sergerului nu se va desface usor si, Th majoritatea
cazurilor, cusaturile ascutite sunt asigurate de o cusatura
intersectatd. Daca nu este cazul, acestea sunt mai multe
optiuni pentru fixarea cusaturilor. (fig. A)

1.Lasati un lant de 3 inchi (7,5 cm), separati firele si legati un nod.
2. Aplicati un punct de etansare a cusaturii pe lantul firului la marginea
tesaturii. Lasati sa se usuce si taiati excesul de lant de fir.
3.Lasati un lant de fir de 3-4 inci (7,5-10 cm) si folositi un ac cu ochi mari
pentru tapiserie sau un ac cu ochi dublu pentru a tese lantul inapoi in
o / cusatura.
4.Blocati inceputul sau sfarsitul unei cusaturi trecand peste cusaturile

q anterioare.

Pentru a bloca inceputul cusaturii:

1. Rotiti manual volanul spre dvs., ludnd 2-3 ochiuri in tesatura. Lasati
acul (acul) in cea mai joasa pozitie pentru a ancora tesatura.
2. Ridicati piciorusul presor.
-B 3. Neteziti lantul de fire cu degetele. (fig. B) Apoi aduceti lantul in jurul si
sub picior, astfel incat sa se alinieze cu marginea tesaturii. (fig. C)
f 3 4. Coboréti piciorul si continuati coaserea, prinzand lantul de fir in ochiuri

pentru aproximativ 1 inch (2,5 cm). Lasati lamele sa taie orice lant de
fir ramas. (fig. DE)




Securizarea capetelor - Overlock (continuare)

Pentru a bloca capatul cusaturii:

1. Scoateti o cusatura de la capatul cusaturii. (fig. F)

2. Ridicati piciorusul presor si aduceti acul (ace) in cea mai inalta pozitie.
Trageti usor inapoi pe tesatura pentru a curata degetele cusaturii.

3. Intoarceti cu grij& materialul, capét la capat (fig. G) si repozitionati-l sub
piciorusul presor cu acul la marginea cusaturii, aliniat cu linia anterioara
a acului. (fig. H)

4. Coborati piciorusul presor si coaseti 5-6 ochiuri peste ochiurile
anterioare, avand grija sa nu le taiati. Poate doriti sa rotiti cadranul de
blocare a lamei de tadiere Tn sensul acelor de ceasornic in pozitia
,LOCK?”. Pivotati materialul si scoateti lantul. (fig. | - J)




[Fixarea cusiturii lantului si capacului |
Cusatura de lant si Cusatura de acoperire pot fi indepartate cu usurinta. Taiati coada lantului pana

la marginea tesaturii de la ,sfarsitul” cusaturii si trageti de firul de Tnchidere a lantului de pe partea
inferioara a tesaturii. Acest lucru va va oferi posibilitatea de a ,deseca” o cusatura incorecta foarte
usor.

Pentru a fixa cusatura de lant sau cusatura de acoperire, la sfarsitul cusaturii, aduceti firul (firele)
acului pe spatele materialului si trageti de firele acului pentru a le fixa. Firele acului cusaturii de
acoperire pot fi, de asemenea, legate pentru a preveni ruperea cusaturii. Sigilantul pentru cusaturi
poate fi aplicat si pe capetele firelor.

Deoarece cusatura de lant poate fi indepartata cu usurinta, cusatura poate avea o multitudine de
functii de cusut.
+ Pentru croitorii poate fi folosit ca o cusatura potrivita. Poate fi indepartat cu usurinta pentru a elibera rapid
cusatura.
*  imbracamintea pentru copii.
* inelastic larg n talie.

infilator manual cu ac

1. Tineti dispozitivul de infilare a acului cu marcajul sageaté deasupra. Puneti firul in canelura dispozitivului de
infilare a acului. (fig. A)

2. Impingeti dispozitivul de infilare a acului pe axul acului deasupra ochiului acului si apoi glisati in jos pe
canelura acului pana la ochi. Tmpingeti usor dispozitivul de
infilare a acului pana cand firul este introdus prin urechea acului
si apoi scoateti incet, Iasand bucla de fir prin ureche. (fig. B)

3. Folosind céarligul situat la capatul canelat al
dispozitivului de infilare a acului sau penseta trageti bucla de
fir din spatele acului, puneti-o sub picior si ih spatele stanga.

(fig. C)




[Utilizarea firelor de specialitate |
Cusaturile frumoase pot fi formate prin sertare cu fire, snururi si panglici speciale. Aceste fire grele
sau stralucitoare pot fi folosite pentru a mbunatati aspectul unei cusaturi, pentru a adauga
rezistenta si elasticitate sau pentru a crea efecte speciale. Depinde de firul pe care il alegeti pentru
tehnica aleasa.

Unele fire de specialitate functioneaza bine prin ac si bucle, in timp ce altele sunt prea grele pentru
a fi trecute prin ac si sunt doar pentru utilizare cu bucla.

Utilizati ,Diagrama de ghidare a firelor speciale” de la paginile 82 si 83 ca ghid pentru firele speciale.
Retineti ca calitatea firului poate varia de la un producator la altul. Faceti probe de testare Thainte
de a incepe proiectul.

|Fire usoare |
Firele usoare, cum ar fi firul de brodat masina din raion sau firul de lenjerie, pot fi atasate cu
usurinta pe Gloria. Firele monofilament foarte fine pot necesita asistenta pentru infilare folosind un
»ouport de filetare” (pagina 78) sau ,Unelta de filetare Looper” (pagina 79).

[Fire cu greutate medie |
Firele cu greutate medie , cum ar fi firul pentru cusaturi, raionul Decor si firul de nailon stretch
sunt prea voluminoase pentru a ,jeta aer” cu usurinta prin orificiul de filet si prin bucle. Folosind un
,Threading Cradle” sau ,Looper Threading Tool”, firele mai grele pot fi filetate cu usurinta in Gloria.

[Fire grele |
Firele grele, cum ar fi Pearl Crown Rayon, Decor 6 si Candlelight, vor avea nevoie de o atentie
suplimentara in buclele de sus, de jos si de lant. Va rugdm sa urmati Tabelul de ghidare a firelor
speciale de la pagina 83 pentru instructiuni speciale privind utilizarea acestor fire.

Folosind ata de panglica pentru firul pentru bucla cu lant, NU-I TNCHISATI in discuri de tensionare
pentru bucla cu lant pentru a reduce tensiunea. (vezi pagina 81)



Thread Cradle for Loopers

)E 1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei de taiere, apoi ridicati piciorul
A presor.

2.La orificiul de filetare, prindeti firul de bucla care urmeaza sa fie inlocuit.
(fig.A) Scoateti firul de sub piciorusul presor si ghidajele superioare ale
firului. Tnlocuiti conul de fir cu fir special.

3.Cu parghia de infilare cuplata in pozitia de infilare (fig. B), rotiti roata de
mana spre dvs. pentru a inchide tuburile de bucla. (fig. C)

4.Introduceti fir special in ghidajele superioare pentru fir, Iasand o coada
de 18 inchi (40 cm) deasupra orificiului de filetare. (fig.D)

5.Taiati un fir de 24 inci (55 cm) de fir serger si pliati-l in jumatate pentru a
forma un leagan de fir. Introduceti capetele libere ale suportului de fir in
port aproximativ 1 inch (2,5 cm).

6.Tinand bucla suportului cu mana stanga, apasati butonul de infilare cu
mana dreapta (fig.E) pana cand capetele firului ies din ochiul de
inchidere. Pentru inclestatorul cu lant, deschideti usa laterald a masinii
pentru a va asigura ca firul se afla in interiorul tavii.

7.Introduceti coada firului de specialitate Tn bucla suportului (fig.F), trageti
de capetele firului de taiere pana cand firul de specialitate trece prin
ochiul de inclestare. (fig.G) Aruncati sau lasati deoparte suportul pentru
fir.

8. Asezati firul superior al piciorului sub picior si la stanga, taiati firul inferior
al piciorului la 10 cm si |asati-l agatat. Taiati firul de Tnclestare a lantului
4 inchi (10 cm) si puneti-l in tava. (fig. H) inchideti usa laterala, capacul
lamei de taiere si capacul frontal al masinii.

©
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Instrument de filetare Graifar

o8
o

1. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.

. La portul de filetare, taiati firul buclei care urmeaza sa fie inlocuit.

Scoateti firul de sub picior si ghidajele superioare ale firului. Inlocuiti
conul de fir cu fir special.
3. Cuplati maneta de filetare in pozitia de filetare.

. Introduceti fir special in ghidajele superioare pentru fir, lasand o coada

de 18 inchi (40 cm) deasupra orificiului de filetare.

. Asezati capatul drept al uneltei de filetare a buclei in portul de filetare.

Impingeti instrumentul de filetare a buclei pan& cand capétul iese din
ochiul buclei. Pentru inclestatorul cu lant, deschideti usa laterald a
masinii pentru a vedea instrumentul de filet iesind din ochiul
inlantuitorului.

. Introduceti coada firului de specialitate in ochiul sculei de filetare a

buclei. (fig.A) Trageti capatul drept al instrumentului de infilare a
incleitorului prin ochiul de nchidere, aducéand cu el firul de specialitate.

(fig.B)

. Asezati firul superior al piciorului sub picior si la stanga, taiati firul inferior

al piciorului la 10 cm si lasati-l agatat. Taiati firul pentru bucla de lant 4
inchi (10 cm) si puneti-I in tava. Inchideti usa laterala, capacul lamei de
taiere si capacul frontal al masinii.

Nota: Asigurati-va ca tuburile de inclestare nu au fir(e) Tnainte
de a reinfila masina.



Ocolirea portului de filetare

Firele grele pot fi folosite prin traseele obisnuite ale firelor
de bucla. Tehnicile specifice pot necesita ca firul sa
ocoleasca portul pentru a fi slabit tragerea firului. Tncepe’;i
cu masina filetata cu fir de serger obisnuit.

1.Deschideti capacul frontal si al lamei de taiere si ridicati piciorul
presor.

2.Chiar deasupra portului de filetare, fixati firul buclei pentru a fi
inlocuit. Trageti firul din ghidajele superioare si scoateti conul.

3.Asezati firul special pe stiftul bobinei. Infilati-I Tn ghidajele superioare
si fixati-l cu cativa centimetri dincolo de placa de baza. (fig. A)

A.1nfilati firul special in ghidajul de ocolire a firului situat in partea
stanga a orificiilor de filetare. (fig. B)

5.Cu masina n pozitia de nfilare, folositi penseta pentru a trage firul
de inclestare existent din tubul care se extinde de la mecanismul
de filetare. (fig. C) Lasati firul in bratul graifarului.

6.Legati firul de specialitate pe firul obisnuit cu un nod in sus. (fig. D)
Trageti de firul obisnuit din ochiul de inclestare pana cand firul de
specialitate trece prin ochiul de inclestare. (fig. E)

7.Asezati firul superior al piciorului sub picior si la stanga: fixati firul
inferior al piciorului pe placa de baza.

Daca firul este greu si nodul Tn sus (pasul #6) este prea
mare pentru tubul de inclestare, urmati pasii de la 1 la 7
de la pagina 78 pentru a realiza un suport de fir. Atunci:

1. Angajati parghia de filetare in pozitia de infilare.

2.1n timp ce tineti capetele libere ale leaganului cu o singurd mana,
utilizati penseta pentru a scoate bucla leaganului din tubul care se
extinde din mecanismul de filetare cu cealalta mana.

3.Introduceti 2 inchi (5 cm) din ata decorativa in bucla suportului.
Trageti de capetele libere ale leaganului firului de la ochiul buclei
pana cand firul special trece prin ochiul buclei.
Cand ocaoliti portul de filetare, firul va fi vizibil de la ghidaj la tubul
de bucla. (fig. F) Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal
inainte de a continua sa coaseti.

Nota: Atunci cand este necesar sa utilizati ghidaje de fir
cu ocolire cu suport de fir, asigurati-va ca firele nu sunt
rasucite si/sau incurcate care conduc din ghidaje.

< For Lower Looper
<« For Chain Looper




[Looper cu lant pentru fir de panglica

Firul de panglica cu greutate mare poate fi utilizat pentru Tnlantuirea lantului prin traseele firelor
de panglica.

1. Deschideti capacul frontal si masa de cusut.

2. Asezati firul de panglica de specialitate pe axul de bobina al buclei de lant. Introduceti-l in ghidajul de filet
al antenelor ,CL”".

3. Introduceti firul panglicii prin deschiderea ghidajului de fir lant din partea din fata.

4. Introduceti firul panglicii prin ghidajul inferior pentru fir trecandu-I peste partea de sus a ghidajului din
partea dreapta si tragandu-l in jos in ghidaj. (vezi ilustratia de mai jos) NU IL BAGATI in discurile de
tensionare.

5. Infilati firul panglicii in ghidajul de ocolire a firului ,C” situat in partea stanga a orificiilor de filetare. (vezi
pagina 80)

6. Inchideti capacul frontal si masa de cusut.

CUUNTA DE LANT

. . Setati cadranul de tensiune al
Setati cadranul de tensiune a

ACE C-1, C-2 sau C-3 | LUNGIME 3,0 - 4,0 | acului pentru cusdtura de cusdturii cusaturi de

lant/coperta la: 4-6 lant/copertd la:

Nota: Cele mai bune rezultate de cusatura se obtin




Diagrama de ghidare a subiectului de specialitate

CUSCATURI OVERLOCK | . . . Nailon lanos (greutate medie) [Fire metalice (usoare)
Rasucire pentru butoniere
cu cusaturi (greutate medie)
. . Tivul rulat . .
CERERE Borduri decorative Cusituri moi pe lenjeric si Borduri decorative

Flatlocking decorativ

imbracaminte sport

Cusatura decorativa

Cusaturi cu 4 fire

Nu se recomanda

Utilizati numai in loopers

Pentru cusaturi decorative expuse.
Utilizati in ace si bucle

Bordura cu 4 fire

Utilizati numai in loopers

Utilizati numai in loopers

Utilizati 1n ace si bucle

Cusaturi cu 3 fire

INu se recomanda

Utilizati numai in loopers

Pentru cusaturi decorative expuse.
Utilizati in ace si bucle

Marginiere cu 3 fire

Utilizati numai in loopers

Utilizati numai in loopers

Utilizati in ac si bucle

Canturi rulate cu 3 fire

Folositi numai in bucla
superioara

Folositi numai in looperul
superior Sau Tn ambele loopers

Utilizati in ac si bucle

'Val de 3 fire

In bucla superioara sau
inferioard. Sau ambele bucle

In bucla superioara sau
inferioard. Sau ambele bucle

In bucla superioari sau inferioara.
Sau ambele bucle

3-Thread val val

Folositi numai in bucla
superioara

In bucla superioara sau
inferioard. Sau ambele bucle

in bucla superioard sau inferioara.
Sau ambele bucle

Flatlock cu 2 fire (lat sau
fngust)

Nu se recomanda

Utilizati numai in looperul
inferior

Utilizati numai in looperul inferior

Coaseti cu o viteza mai mica

Coaseti cu 0 viteza mai mica atunci

COMENTARII: atunci cand coaseti cu fire mai A . .
’ cand coaseti cu fire metalice
grele t
CUSCATURI DE Rasucire pentru butoniere . A . . .
LANT/ACPERA cu cusituri (greutate medic) Nailon lanos (greutate medie) |Fire metalice (usoare)

Lant cu 2 fire C-1, C-2 sau C-
3 Pozitia acului

INumai 1n looperul cu lant

INumai 1n ac de lant

INumai 1n ac de lant

Cusitura de acoperire cu 3
fire

Stanga Ingusti Numai in looperul cu lant Numai in looperul cu lant Numai Tn ace
Dreapta Ingusta
Larg
Cusatura de acoperire tripla . o n
P P INumai in looperul cu lant Numai in looperul cu lant Numai in ace

cu 4 fire

Cusatura de siguranti cu S
fire

Nu se recomanda

Numai Tn loopers

INu se recomanda

Cusatura cu 6 fire
Cusaturacu 7 fire
Cusatura cu 8 fire

Numai Tn loopers

Numai Tn loopers

Nu se recomanda

COMENTARII:

Nu este recomandat pentru
ace. Utilizati numai in
looper(e).

Nu este recomandat pentru ace

Coaseti cu o viteza mai mica atunci
cand coaseti cu fire metalice.







Diagrama de ghidare a subiectului de specialitate (continuare)

CUSCATURI Nailon transparent (usor) Ata de lenjerie, Ata decorativia: decor, lumina
OVERLOCK *1 Ata de brodat masina din raion  |[luméanirilor, coroani perld din
sau poliester (usoari) *2 raion (greutate) %3
Tehnici care necesita Lenjerie si tesaturi usoare, margini  [Borduri decorative Tivul
invizibilitatea firului. din material fin, tiv rulat fin decorativ decorativ Tivul rulat
CERERE Lant decorativ/Cusaturi de

acoperire

Cusaturi cu 4 fire

INu se recomanda

Fir de lenjerie pentru cusaturi. Ata
de brodat la masina pentru cusaturi
decorative expuse

INu se recomanda

Bordura cu 4 fire

INu se recomanda

INumai atd de brodat masina

Utilizati numai in looper(e).

Cusaturi cu 3 fire

Recomandat pentru tivirea oarba

Numai fir de lenjerie

INu se recomanda

Marginiere cu 3 fire

INu se recomanda

INumai atd de brodat masina

Utilizati numai 1n looper(e).

Canturi rulate cu 3 fire

Alungiti putin lungimea
cusaturii

Utilizati in ac si bucle

Utilizati numai in looper(e).

INu se recomanda

IAta de brodat la masina in buclele

Utilizati in looper superior sau

\al de 3 fire superioare si inferioare inferior. Nu ambele bucle
simultan.

3-fire INu se recomanda Broderie pe masina Folositi numai in bucla

Val rulat File in looperul superior superioara

Flatlock cu 2 fire (lat sau
Tngust)

Recomandat pentru tivirea oarba

Utilizati in ac si looper inferior

Utilizati numai in looperul
inferior

Asigurati-va cd utilizati fir
monofilament moale si flexibil.
Coaseti cu 0 vitezd mai mica

Utilizati plase de atd sau discuri cu
burete pentru a impiedica scurgerea
firului de pe bobind. Coaseti cu o

Filet la lumina lumanarii: ocoliti
porturile de filetare atunci cand
infilati buclele. Coaseti cu o

COMENTARIL: atunci cand coaseti cu fir vitezd mai micd atunci cand coaseti |vitezd mai mica atunci cand

monofilament. cu ata decorativa. coaseti cu ata decorativa.
CUSCATURI DE La fel ca mai sus % La fel ca mai sus % La fel ca mai sus %
LANT/ACPERA

Lant cu 2 fire C-1, C-2 sau
C-3 Pozitia acului

Utilizati in bucla de ac si lant

Utilizati in bucla de ac si lant

Utilizati numai in looper-ul cu
lant

Cusatura de acoperire cu 3
fire

Stanga Ingusti

Dreapta ingusta

Larg

Utilizati in ace si inlantuitoare

At de lenjerie: Utilizati in ace si
inlantuitoare. Ata de brodat la
masina: Utilizati numai in ace.

Utilizati numai in looper-ul cu
lant

Cusatura de acoperire
tripla cu 4 fire

Utilizati in ace si inlantuitoare

IAta de lenjerie: Utilizati in ace si
inldntuitoare. Atd de brodat la
masina: Utilizati numai in ace.

Utilizati numai in looper-ul cu
lant

Cusaturi de siguranti cu 5
fire

Nu se recomanda

Se recomanda doar fir de lenjerie

Utilizati in looper-ul cu lant si
cel inferior numai pentru o
cusaturad decorativa inversa.

Cusatura cu 6 fire
Cusituri cu 7 fire
Cusatura cu 8 fire

Nu se recomanda

Numai atd de brodat masina

Utilizati in looper-ul cu lant si In
looper inferior numai pentru o
cusdturad decorativa inversa.

COMENTARII:

Asigurati-va cd utilizati fir
monofilament moale si flexibil.
Coaseti cu 0 vitezd mai mica
atunci cand coaseti cu fir
monofilament.

Utilizati plase de atd sau discuri cu

burete pentru a impiedica scurgerea
firului de pe bobina.

Coaseti cu o viteza mai mica atunci
cand coaseti cu ata decorativa.

Nu este recomandat pentru ace




Depanare

inainte de a lua masina in service, verificati urmatoarele:

Masina nu porneste:

Este stecherul electric si mufa de comanda cu piciorul conectate corect?
Este comutatorul de alimentare pornit?

Verificati intrerupatorul sau siguranta de uz casnic.

Parghia de filetare este in pozitia de scurgere?

Sunt lateralele, lama de téiere si capacele frontale inchise bine?
Piciorusul presor este in jos?

ogkrwNE

Pauze de fire:

1. Masina este filetata corect? Verificati cu atentie fiecare cale a firului.

2. Este introdus acul corect pentru o anumita cusatura? - C-1, C-2, C-3, O-1 sau O-2?
3.Acul este introdus corect?

Acul este indoit sau uzat?

Folositi fire de buna calitate?

Se alimenteaza firul liber de pe con / bobina?

Este dimensiunea acului corecta pentru tipul de tesatura utilizata?

Sunt acele folosite sistemul corect Organ sau Schmetz ELx705CF?

© N O A

Cusatura in lant sau invelis:

1. Tensiunile sunt prea stranse la ace de lant/acoperire sau de bucla de lant?
2.Lungimea cusaturii este prea scurta?
3. Ai inceput prima cusatura din material?

Cusaturi overlock:

1. Selectorul de cusaturi este in setarea corecta?
2. Se afla butonul de pozitionare al graifarului superior in pozitia ,SUS”?

Cusaturi omise:

1. Acul este indoit sau uzat?

Acul este introdus corect?

Sergerul este filetat corect?

Presiunea piciorusului presor este potrivita pentru material?
Se foloseste acul corect pentru cusatura respectiva?

Se foloseste acul corect pentru tipul de tesatura cusuta?
Tesatura este trasa din spatele masinii in timp ce coaseti?

NookowrE

Materialul nu se va alimenta in masina:
1.Masina este cuplata in pozitia de serging?
2. Piciorusul presor este in jos?
3. Lamele taietoare sunt ascutite?
4. Lamele de taiere, piciorul presor si cainele de transport sunt fara scame?
5. Lamele de taiere sunt setate corect si este lama superioara impotriva lamei inferioare?
6. Presiunea piciorusului presor este potrivita pentru material?
7.Lungimea cusaturii este setata corect?
8. Placa acului este sigura pe masina?



| Depanare (continuare)

Cusatura dezechilibrata:

1. Sergerul este filetat corect?
2. Piciorul presor adecvat este pe serger?
3. Este introdus si filet acul corect?

Cusatura de lant sau de acoperire dezechilibrate:

Firul este in tensiuni?

Tensiunile sunt setate corect pentru lantul/acea de acoperire?
Selectorul de tensiune este setat corect pentru bucla cu lant?
Graifarul de lant este filetat corect?

Firul(ele) acului sunt Tn discul de tensionare corect?

agrwONE

Cusaturi overlock dezechilibrate:

1. Selectorul de cusaturi este setat corect?
2. Firul este bine asezat in fantele firului?
3. Butonul de reglare fina a firului buclatorului superior si inferior este pozitionat corect?

Nota: Daca schimbati pozitia butonului de reglare fina a firului de inchidere de sus si de jos si
cusatura este dezechilibrata, readuceti butonul in pozitia centrala si verificati din nou cusatura.

D|f|cultat| de filetare a acului:

Capatul firului este Tn ochiul corect al acului?

Capatul firului este taiat ascutit?

Maneta de filetare a acului este complet in jos?

Orificiul de Tnfilare a acului este chiar in spatele acelor?

Este maneta de selectare a dispozitivului de infilare a acului in pozitia corecta?
Acul este Indoit sau uzat?

Acul este introdus corect?

Noo,rwdhE

Dificultati de filetare Looper:

1. Capatul firului este in portul de filetare adecvat?

2. Se afla cel putin 1/2 inch (1,2 cm) din capatul filetului in orificiul de filetare?

3. Exista cel putin 22 inci (56¢cm) de fir liber dincolo de ghidajul firului de deasupra portului de
filetare?

4. Butonul de pozitionare al graifarului superior este setat in pozitia ,SUS”?

5. Exista o indoire sau o rasucire in firul de 22 inch (56 cm) pentru a restrictiona fluxul in portul
de filetare?

6. Firul este prins pentru a preveni trecerea prin bucle?

Slaba taiere:

Lama sau lame de taiere sunt plictisitoare?

Ai cusut peste un stift drept?

Lama superioara este in pozitia blocata?

Lamele de taiere au fost Tnlocuite necorespunzator?
Tesatura este traséa din spatele masinii in timp ce coaseti?

agrwONE

Wave Stitch nu se formeaza:

1. Masina este filetata corect? Verificati cu atentie fiecare cale a firului.
2. Masina este setata pentru cusut cu 3 fire?
3. Maneta selectorului Wave / Overlock este setata pe ,WAVE”"?
4. Pentru taierea valurilor laminate, cadranul de lungime a cusaturii este setat pentru ,ROLLED
HEM™?
5. Parghia de selectare a cusaturilor este setata corect? Setati parghia de selectare a cusaturii la ,B” pentru
cusatura ondulata cu 3 fire sau ,,C” pentru cusatura ondulata cu 3 fire.



Inlocuirea acelor

Identificarea acului (fig. A)-

Acele cusaturii de lant/acoperire se afla in partea din fata stanga a clemei
acului si sunt identificate prin C-1, C-2 si C-3.

C3 3 _m — 1 C-1-Acul pentru cusatura de lant/acoperire din stanga poate fi folosit pentru
c2 1 - 02 cusatura de lant, cusatura de acoperire ingusta din stanga, cusatura de

C1 acoperire lata sau cusatura de acoperire tripla.
P |8 C-2-Acul pentru cusétura de lant/coperta centrald poate fi folosit pentru o

cusatura de lant, cusaturd de acoperire ingustd stédnga, cusaturd de
acoperire ingusta din dreapta sau cusatura de acoperire tripla. C-3-Acul
pentru o cusatura de lant/de acoperire din dreapta poate fi folosit pentru o

cusatura de lant, o cusatura de acoperire ingusta la dreapta, o cusatura de
acoperire lata sau o cusatura de acoperire tripla.

Acele overlock sunt pe partea din spate din dreapta a clemei acului si sunt
identificate prin O-1 si O-2.

O-1-Acul de overlock stanga poate fi folosit pentru cusaturi overlock largi.
Acul de overlock O-2-Dreapta poate fi folosit pentru cusaturi overlock
fnguste si tivituri rulate sau inguste.

Nota: Ambele ace overlock sunt folosite pentru cusaturile overlock cu 4
fire.

Pentru a inlocui un ac -

1. Ridicati acul(ele) in pozitia cea mai inalta rotind roata de mana spre
dvs.

2. Folosind surubelnita hexagonala, slabiti surubul acului pentru a fi
schimbat acul. Suruburile sunt amplasate dupa ordinea indicata mai sus.
Nota: Pentru a preveni caderea aculului Tn placa acului, tineti-l cu
instrumentul de introducere a acului in timp ce slabiti surubul. (fig. B)

3. Utilizati instrumentul de inserare a acului sau penseta pentru a
introduce noul ac cu partea plata in spate.

Introduceti acul cat de mult poate, verificati fereastra de vizualizare a
acului. (fig. C)

4.  Strangeti surubul de prindere a acului.

Nota: Daca scapati un ac in masina, doar trageti sertarul de picatura a
acului din partea inferioara a dispozitivului de taiere.
Acul va fi pe sertar. (fig. D)

Pentru a reintroduce sertarul de picatura a acului, folositi mana dreapta si

aliniati sertarul cu fantele din stanga si din dreapta de pe partea inferioara

a masinii si glisati sertarul induntru.

PRUDENTA:

- Piese in miscare - Pentru a reduce riscul de ranire, opriti nainte de
service. INCHIDETI CAPACUL INAINTE DE A UTILIZA MASINA




inlocuirea lamelor de taiere

Lama fixa este realizata dintr-un otel special de lunga durata si nu necesita inlocuire frecventa.
Daca este necesar, contactati cel mai apropiat distribuitor Baby Lock pentru Tnlocuirea lamei.

Lama de taiere superioara este realizata dintr-un material de otel mai moale si va necesita inlocuire.
O lama de rezerva este furnizatd impreuna cu masina pentru inlocuire, daca este necesar. Lama
de taiere superioarad de rezerva este amplasata in compartimentul pentru accesorii si suportul
pentru fir.

Daca dintr-un motiv oarecare masina dvs. nu taie sau nu functioneaza asa cum ar trebui, va rugam
sa va duceti masina la cel mai apropiat distribuitor Baby Lock. Este posibil ca rezultatul taierii
necorespunzatoare sa poata indica alte probleme.

PENTRU INLOCUIREA LAMEI DE TAiere SUPERIOARE, procedati dupa
cum urmeaza:

1. Din motive de siguranta, deconectati cablul de alimentare principal.
Deschideti capacul frontal si capacul lamei de taiere. (fig. A)

Scoateti surubul si lama superioara. (fig. B)

Introduceti o noua lama superioara in fanta pentru lama.

Introduceti surubul si puneti lama superioara in pozitia cea mai inalta.
Tineti lama superioara pe loc si strangeti surubul.

Ver|f|cat| si asigurati-va ca sectlunea superioara a zonei de taiere a
Iamel este asezata la 1 mm sub lama fix3 atunci cand lama superioara este
in pozitia cea mai joasa. (fig.C)

Nogakwd

8. Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal.

Inlocuirea iluminatului cu LED-uri

Baby Lock Gloria este echipat cu un sistem de iluminare LED cu durata
lunga de viata, care nu este necesar pentru schimbarea becurilor.

In cazul inlocuirii unit&tii LED, va rugadm sa contactati distribuitorul

B autorizat Baby Lock.

1 mm
Il




[Curatare

Dispozitivul Baby Lock va functiona la cea mai buna performanta daca este pastrat curat in orice
moment. Actiunea de taiere a sergerului creeaza mult mai multe scame decéat veti gasi pe masina
de cusut conventionala.

Partile in miscare majore ale sergerului dvs. sunt bine protejate si nu trebuie unse cu ulei.

Cu toate acestea, va recomandam sa utilizati deseori peria de curatare in timpul constructiei
articolelor de Tmbracaminte pentru a pastra scame de pe lame, bara de ac, mecanismul pentru
caine de alimentare si bucle. Daca aparatul trebuie sa fie uns cu ulei, consultati cel mai apropiat
distribuitor Baby Lock pentru utilizarea uleiului recomandat pentru masini de cusut de inalta calitate.

PENTRU [NLATURAREA PLACEI ACULUI PROCEDATA CUM
URMEAZA:

Din motive de siguranta, deconectati cablul de alimentare principal.
Ridicati si scoateti piciorusul presor.
Setati cadranul pentru lungimea cusaturii la setarea tivului rulat.
Scoateti acele din clema acului.
Pentru un acces usor la surubul de fixare a stiftului de blocare a placii acului, coborati clema
aculw in pozitia cea mai deJos (fig. A)
6. Asezati surubelnita hexagonala (1,5 mm) in surubul hexagonal si slabiti surubul suportului pentru stiftul
placii acului. (fig. B pentru locatia surubului)
7. Scoateti stiftul de blocare a placii acului (fig B) si indepartati surubul frontal al placii acului.
(sageata stanga in fig. B)
8. Deschideti capacul lateral stang al masinii si scoateti placa acului.
9. Curatati praful, scamele si firele acumulate de pe masina. (fig. C)
10. Asezati placa acului pe masina si introduceti stiftul de blocare a placii acului.
11. Strangeti surubul Allen surubul de blocare a placii acului si verificati si asigurati-va ca stiftul de blocare a
placii de sus a acului este la acelasi nivel cu placa acului.
12. Tnlocuiti surubul frontal al pl&cii acului si strangeti.

agrwONE

Nota: Pentru o performanta mai buna a cusaturii, asigurati-va ca acul C-1, C-2 si C-3 nu ating nici
una dintre partile orificiului placii acului.
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Date tehnice

Tipuri de cusaturi:

Latimea cusaturii:

Lungimea cusaturii: avans
diferential:

Piciorus presor:
iniltimea piciorului
presor:

Roata de mana:
Loopers:

Sistem cu ace:
Numar de ace:
Viteza de cusut:
Greutatea masinii:
Sistem de lumina:

Cusatura de lant
- Stanga (C-1), Centru (C-2), Dreapta (C-3)

Cusétura de acoperire
- Tngust Stanga
- Tngust Dreapta
- Larg

- Triplu

Cusatura overlock

- 4-FitOverlock (ingust si lat)
- 3-fireOverlock (ingust si lat)
- 3-fireFlatlock

- 3-fireTivul rulat

- 3-fire Val

- 3-fireVal rulat

- 3-fireVal inversat

- 2-FitOverlock (ingust si lat)
- 2-FitFlatlock (ingust si lat)

Cusatura combinata

- 5-FireSiguranta coase
- 6-Fit coase

- 7-Fit coase

- 8-Fit coase

Cusatura de acoperire

- Cusatura tripla de acoperire: 6,0 mm

- Cusatura de acoperire - Latime: 6,0 mm
- Cusaturi de acoperire - ingusta: 3,0 mm

Cusatura overlock

- Overlock standard cu 2/3/4 fire cu acul stang:

- Overlock standard cu 2/3 fire cu acul drept:
- Tivul rulat cu 3 fire cu acul drept: 1,5mm

Cusatura combinata

- Cusatura de siguranta cu 5 fire: 6,5-16,0 mm
- Cusatura Ultra cu 6 fire: 9,5-16,0 mm

- Cusatura Ultra cu 7 fire: 12,5-16,0 mm

- Cusatura Ultra cu 8 fire: 14,0-16,0 mm

0,75 - 4,0mm

Efect de adunare: N ~ 2

Efect de intindere: N ~ 0,6

Pune-ti picioarele exclusive pentru Gloria
6 mm de placa de ac

Rotiti Tnapoi (spre dvs.; in sens invers acelor de ceasornic)

3 Loopers: Superioare (U), Inferioare (L), Lant (C)
Orga sau Schmetz ELx705CF #80/12 - #90/14

5 total: 3 cusaturi de lant/coperta, 2 overlock

Pana la 1500 spm

13,0 kg

6 Lumini cu leduri

5,5-7,5mm
3,0-5,0mm



Tabel pentru setarile de selectie a cusaturilor pentru

cusaturile cu lant/coperta si combinatie

Numele cussturii Nb. Ace si pozitie Cusiturd | Cusaturd | Selector de |  Selector de Cadran de tensiune Cadran de tensiune| | Finisare cusituri
finala Looper(e) U-LC | L/cadran | cucadran | cusituri valuri al looperului Ch./Cov| aacului Ch/Cov |Diff. A hrani Litimea
8 Fir
Cusatura de acoperire tripla C1-C2-C3
cu cu U-L-C 2,5-4,0 7,5 A OVERLOCK 0-1 50* N 16 mm
Overlock cu 4 fire 01-02
7 Fir
C1-C2-C3-01 U-L-C 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 0-1 50* N 16 mm
Cusaturd de iﬁoperlre tripla (Lat
. C1-C2-C3-02 U-L-C 2,5-4,0 5,0 B OVERLOCK 0-1 50* N 16 mm
Overlock cu 3 fire
(Ingust)
C1-C2-01-02 U-L-C 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 1-2 50%* N 16 mm
Acoperd Stitch cu C1-C3-01.02 01 6mm
Overlock cu 4 fire
C2-C3-01-02 1-2 13 mm
s . © s C1-C2-C3-02 U-L-C 1,5-2,5 5,0 B VAL 0-1 50* N 16 mm
Cusdtura de acoperire tripla
Cu ) C1-C2-C3-02 0-1 16 mm
Val cu 3 fire (Val inversat) n
6 Fir
C1-C2-01 U-L-C 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 1-2 50* N 16 mm
C1-C3-01 0-1 16 mm
Acopera Stitch cu C2-C3-01 1-2 13 mm
OverlocIB;u(%;Lr:t)o 1 (larg) Cl-C2-02 U-L-C 2,540 50 B 12 50~ N 16 mm
C1-C3-02 0-1 16 mm
C2-C3-02 1-2 13 mm
C1-01-02 U-L-C 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 3-5 4-6 * N 16 mm
Cusatura de lant cu overlock n
cu 4 fire C2-01-02 2-3 4-6 13 mm
C3-01-02 4-6 * 10 mm
5 Fir
Cl-01 U-L-C 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 3-5 4-6 * N 16 mm
Cusatura de lant cu o0l 3 15" 3mm
Overlock cu 3 fire = - -
C3-01 4-6 * 10 mm

Note: (U - L - C) = Superioara - Inferioara - Looper cu lant
(*) = Setarile de tensiune pe Chain Looper si pe ace pentru acoperire/cusatura pot varia n functie de fire.




Tabel pentru setarile de selectie a cusaturilor pentru cusaturile cu lant/copertasi C T

combinate
Numele cusaturii Nb. Ace si pozitie Cusiturd | Cusiatura |Selector de| Selector de Cadran tensioin | Cadran de tensiune Diff. Finisare cusatura
finali Looper(e) U-LC| L/cadran | cucadran | cusdturi valuri looper Ch./Cov aacului Ch/Cov | transportor Litimea
5 fire (continuare)
Cl1-02 U-L-C 2,5-4,0 5,0 B OVERLOCK 4-6* N 16 mm
Cusatura de lant cu
Overlock cu 3 fire €2-02 n n n n n 2-3 4-6 * n 13 mm
C3-02 n n n n n 4-6* n 10 mm
C1-C2-01 LC-sub looper 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 1-2 50* N 16 mm
C1-C3-01 n n n n n 0-1 n n 16 mm
Acopera Stitch cu C2-C3-01 n n n n n 1-2 n n 13 mm
2 Overlock fir (Lat 0-1) ci-C2 02 2540 50 B 2 16 mm
(Ingust 0-2) - '
C1-C3-02 16 mm
C2-C3-02 2 13 mm
4 Fir
oL . Lo C1-C2-C3 C 2,0-3,0 — — OVERLOCK - 50* N
Cusitura de acoperire tripla
Cl-01 LC-sub looper 2,5-4,0 75 A OVERLOCK 4-6* N 16 mm
c del C2-01 4-6* 13 mm
usatura de lant cu .
2 Overlock fir (Lat O -1) c3-01 m 4-6 10 mm
(ingust 0-2) C1-02 2,5-4,0 5,0 B 46 * 16 mm
C2-02 3 4-6 * 13 mm
C3-02 4-6 * 10 mm
3 Fir
L. 5 c1-c2 c 2,0-3,0 — — — 5,0 * N
Acopera St. Ingusta
C2-C3 — — —
Coperta St. Wide Cl1-C3 c 2,0-3,0 — — — 50* N
2 Fir
C1 c 2,0-3,0 — — — 3-5 4-6 * N
Cusatura de lant c2 — — — 4-6 %
c3 — — — 4-6*

Note: (U - L - C) = Superioara - Inferioara - Looper cu lant
(*) = Setarile de tensiune pe Chain Looper si pe ace pentru acoperire/cusatura pot varia in functie de fire







