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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IMPORTANTE

Cand utilizati masina de cusut, trebuie respectate intotdeauna masurile de sigurantd de baza, inclusiv
urmatoarele. Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta masina.

A ATENTIE

Pentru a reduce riscul de electrocutare.

Masina de cusut nu trebuie lasata niciodata nesupravegheata
cand este conectata la priza. Deconectati intotdeauna aceasta
masina de cusut de la priza electrica imediat dupa utilizare si
inainte de curatare.

A AVERTIZARE

Pentru a reduce riscul de arsuri, incendii, socuri electrice

sau vatamarea persoanelor.

1. Nu permiteti utilizarea masinii drept o jucarie. Este
necesara o atentie deosebita atunci cand masina de cusut
este utilizata de copii sau acestia se afla in apropierea ei.

2. Utilizati aceastd masina de cusut numai pentru utilizarea
prevazuta, asa cum este descrisa in acest manual. Utilizati
numai accesorii recomandate de producator, asa cum sunt
mentionate in acest manual.

3. Nu utilizati niciodatd aceastd masgina de cusut daca are
cablul sau priza deteriorate, daca nu functioneaza corect,
daca cablul a fost scapat in apa sau deteriorat. Predati
masina de cusut celui mai apropiat distribuitor autorizat
sau centru de service pentru examinare, reparatii, electrice
sau ajustarea mecanica.

4. Nu folositi niciodata masina de cusut cu orificiile de aer
blocate. Pastrati deschiderile de ventilatie ale cusaturii
masinii si pedala fara acumulare de scame, praf si
materiale.

5. Nu lasati sau nu introduceti niciodatd obiecte in niciun
orificiu.

6. Nu o folositi in aer liber.

7. Nu utilizati masina langa produsele cu aerosoli (spray) sau
unde se administreaza oxigen.

8. Pentru deconectare, rotiti comutatorul principal pe simbolul
"O", si anume pozitia off, apoi scoateti stecherul din priza.

9. Nu deconectati prin tragerea cablului. Pentru a deconecta,
apucati stecherul, nu cablul.

10. Tineti degetele departe de toate piesele in miscare. O
atentie deosebita este necesara in jurul acului masinii de
cusut.

11. Utilizati ntotdeauna partea adecvatd a acului. Partea
gresita poate provoca ruperea acului.

12. Nu utilizati ace indoite.

13. Nu trageti si nu impingeti tesatura in timpul coaserii. Poate
devia acul provocand ruperea acestuia.

14. Tntoarceti masina de cusut la pozitia simbolului "O" atunci
cand efectuati reglaje in zona acului, cum ar fi acul de
filetare, schimbarea acului sau schimbare piciorusului
presor, etc.

15. Deconectati intotdeauna masina de cusut din sursa
electrica cand indepartati capacele, lubrifiantul sau cand
faceti orice altd modificare a utilizatorului mentionata in
manualul de instructiuni.

16. Pericole electrice:

- Aceastd masina trebuie conectata la o sursd de curent
alternativ sursa in intervalul indicat pe eticheta de
evaluare.

Nu o conectati la o sursa de curent continuu sau un
invertor. Daca nu sunteti sigur ce fel de sursa de energie
aveti, contactati un electrician calificat.

- Aceastd masina este aprobatd numai n tara de
cumparare.

17. Aceasta masind de cusut nu este destinata utilizarii de
catre copii mici sau persoanele infirme fara supraveghere.
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18. Copiii mici ar trebui sa fie supravegheati pentru a se
asigura ca acestia nu se juca cu aceasta masina de cusut.

19. Nu dezasamblati masina.

20. Daca unitatea cu LED-uri (dioda emitatoare de lumina)
este deteriorata, trebuie sa fie inlocuitd de un dealer
autorizat.

A ATENTIE

Pentru a utiliza masina in siguranta

1. (Numai pentru S.U.A.) Acest aparat are o priza polarizata (o
lama mai lata decéat cealaltd) pentru a reduce riscul de
electrocutare, stecherul trebuie sd se potriveasca intr-o
priza polarizata cu o singura directie.

Dacd mufa nu se fixeaza complet in priza, inversati
stecherul.

Daca inca nu se potriveste, contactati un electrician calificat
pentru a va instala priza corespunzatoare.

Nu modificati mufa n niciun fel.

2. Asigurati-va ca urmariti cu atentie acele in timp ce coaseti.
Nu atingeti roata de mana, acele, cutitele sau alte parti in
miscare.

3. Opriti alimentarea principald si deconectati cablul din priza
in urmatoarele circumstante:

- Cand ati incetat sa utilizati masina

- Cand inlocuiti sau scoateti acul sau alte parti

- Daca exista o intrerupere a alimentarii atunci cand utilizati
masina

- Daca verificati sau curatati masina

- Daca lasati masina nesupravegheata

4. Nu depozitati nimic pe pedala.

5. Introduceti complet masina direct in perete. Nu folositi corzi
de extensie.

6. Daca ajunge apa pe masina, deconectati masina imediat si
contactati distribuitorul local autorizat.

7. Nu puneti mobilier pe cablu.

8. Nu indoiti cablul sau trageti cablul pentru a-l deconecta.

9. Nu atingeti cablul cu méinile ude.

10. Asezati masina in apropierea prizei de perete.

11. Nu asezati masina pe o suprafata instabila.

12. Nu puneti capacul moale.

13. Dacéa observati orice sunet sau stare anormala, consultati
distribuitorul local autorizat.

Pentru o durata de viata mai lunga masinii

1. Nu depozitati acest aparat in lumina directd a soarelui sau
in conditii de umiditate ridicata. Nu utilizati si nu depozitati
masina langa un radiator, fier, lampa cu halogen sau alt
obiect fierbinte.

2. Utilizati doar sapunuri sau detergenti usori pentru a curata
carcasa. Benzenul, diluantul si pulberile pot deteriora
carcasa si masina si nu ar trebui folosite niciodata.

3. Nu scapati si nu loviti masina.

4. Consultati intotdeauna acest manual inainte de a inlocui
sau a instala piciorusul presor, acul sau alte parti pentru a
va asigura ca le potriviti corect.

Pentru a repara sau ajusta aparatul

Dacéa masina se descompune sau are nevoie de ajustare, mai

intéi urmati tabelul de depanare pentru a inspecta si regla

automat aparatul. Daca problema persistd, consultati
distribuitorul local autorizat.
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PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Aceasta masina este destinata uzului casnic.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARI, CU EXCEPTIA TARILOR CENELEC

Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice,
senzoriale sau mentale reduse sau cu lipsa de experienta si cunostinte, cu exceptia
cazului in care au fost supravegheati sau instruiti in ceea ce priveste utilizarea aparatului
de catre o persoand responsabila de siguranta acestuia. Copiii ar trebui sa fie
supravegheati pentru a va asigura ca nu se joaca cu aparatul.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARILE CENELEC (Comitetul European pentru
Standardizare electrotehnica)

Acest aparat poate fi utilizat de catre copiii cu varsta de 8 ani sau mai mult si persoane cu
capacitati reduse fizice, senzoriale sau mentale sau lipsa de experienta si cunostintele in
cazul in care acestia au fost supusi unei supravegheri sau instructiuni privind utilizarea
aparatul intr-un mod sigur si sa inteleaga pericolele implicate. Copiii nu trebuie sa se joace
cu acest aparat. Intretinerea curateniei si al obiectului utilizat nu trebuie efectuate de cétre
copii fara supraveghere.

A ATENTIE

Céand lasati aceasta masind de cusut nesupravegheata, comutatorul principal de
alimentare si lumina aparatului trebuie sa fie oprite sau stecherul sa fie scos din priza.

La intretinerea masinii de cusut sau la scoaterea capacelor, masina sau setul electric
trebuie sa fie deconectate de la sursa de curent prin scoaterea stecherului din priza.
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ZATORII DIN MAREA
BRITANIE, IRLANDA, MALTA Sl CIPRU

IMPORTANT
- In cazul nlocuirii sigurantei la priza, utilizati o sigurantd aprobata de ASTA la BS 1362, adica

purtand acest marcaj , conform marcajului indicat pe conector.

- Tnlocuit,i intotdeauna capacul sigurantei. Nu folositi niciodata prize cu carcasa de siguranta lipsa.

- Daca priza electricad disponibild nu este potrivitd pentru stecherul furnizat impreund cu acest
echipament, trebuie sa contactati distribuitorul autorizat pentru a obtine o conectare potrivita.
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FELICITARI PENTRU ALEGEREA ACESTEI
MASINI DE TIVIT COMPACTE

Masina dvs. este un produs de inalta calitate, usor de utilizat. Pentru a va bucura pe deplin
de toate caracteristicile, va sugeram sa studiati aceasta brosura.

Daca aveti nevoie de mai multe informatii cu privire la utilizarea masinii dvs., cel mai
apropiat distribuitor autorizat este intotdeauna gata sa va fie de ajutor.

Simtiti-va bine!

A ATENTIE

Cand filetati sau Tnlocuiti acul, comutatorul de alimentare si lumina principala a aparatului trebuie sa fie oprite
sau stecherul trebuie scos din priza.

Cand aparatul nu este utilizat, se recomanda ca stecherul sa fie deconectat de la priza de perete pentru a
evita posibilele pericole.

Note privind motorul

- Viteza maximé& de operare a acestei masini de cusut este de 1.000 de cusaturi pe minut, ceea ce este
destul de rapid Tn comparatie cu viteza normala de operare de 300 pana la 800 de cusaturi pe minut
pentru masina obisnuita de cusut.

- Lagarele din motor sunt fabricate dintr-un material special (aliaj impregnat cu ulei montat in pasla tratat
termic cu ulei), care le permite sa reziste ore indelungate de functionare continua.

- Functionarea continua a masinii de cusut poate genera caldura in zona motorului, dar nu suficientd pentru
a afecta performantele sale.
Este important sa pastrati materialul si hartia departe de deschiderile de aer pe spatele si pe partile
laterale ale masinii, astfel incat aerul sa poata ajunge la aceste deschideri.

- Cand motorul functioneaza, pot aparea scantei prin deschiderile de aer din consola motorului de pe partea
opusa rotii de mana. Aceste scantei sunt produse de periile de carbune si de comutator si fac parte din
functionarea normala a masinilor.

ETI C H ETE D E AVE RTIZA R E (pentru respectarea cerintelor UL si CSA)

Urmatoarele etichete de avertizare apar pe masina.
Asigurati-va ca respectati masurile de precautie descrise Tn etichete.

Atentie (numai pentru S.U.A. si CANADA)

1.
ATENTIE: Locatiile etichetelor
COMPONENTE MOBILE — PENTRU A h -
EVITA RANIREA: INCHIDETI CAPACUL i ,‘_'.‘_u":—_“._.i. 4‘/!
INAINTE DE A COASE - L () iI ‘|

Eticheta pe placa din fata (numai pentru U.S.A. si CANAL

2. |
INCHIDETI CAPACUL INAINTE DE A
FOLOSI MASINA

.,_-Q-:.
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CAPITOLUL 1
DENUMIREA PARTILOR COMPONENTE SI A FUNCTIILOR LOR

Masina (model de cusatura de acoperire) (Cod produs: 884-B30)

O- AP
& “"---C_QC—T

cyv V)

1) Conducator fir 18) Suport mosor
2) Surub de reglare a fortei de presiune a piciorusului 19) Buton de reglare a lungimii cusaturii
presor 20) Buton de reglare a ratei de alimentare diferentiale
3) Capacul de preluare al firului 21) Roata de mana
4) Taietor de fir 22) Alimentare principala si intrerupator de lumina
5) Capac de acoperire al materialelor 23) Conector pentru priza
6) Ace de cusut 24) Maner
7) Extensia patului 25) Eliberare presiune aer
8) Piciorus presor
9) Butonul de reglare a tensiunii firului pentru acul de in interiorul capacului frontal
cusut din stanga 26) Parghie de reglare a tensiunii firului pentru maieza
10) Butonul de reglare a tensiunii firului pentru acul de 27) Infasurarea firului pentru maieza
cusut central 28) Maieza (dispozitiv de intindere a buclei)
11) Butonul de reglare a tensiunii firului pentru acul de 29) Parghie eliberare maieza
cusut din dreapta 30) Compartimentul capacului frontal
12) Butonul de reglare a tensiunii firului pentru maieza Puteti  stoca accesoriile  incluse in  acest
13) Parghia piciorusului presor compartimentul capacului frontal. <A>: set de ace,
14) Capac frontal <B>: Penseta, <C>: Surubelnita cu cap hexagonal

15) Ghidaj de fir
16) Pivot mosor
17) Amortizor mosor
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Accesorii (Model de cusatura de acoperire)

= Accesorii incluse

1 Nz} g &
/ ""‘—”'lll
\
ﬁ ‘,L_ —_“l\ Nr. Numele piesei Codul piesei
/ / / || = 1 Acoperitor de protectie XB3264001
l/ P J moale
ISP 10 - 2 Cutie de accesorii XB3291001
3 Penseta XB1618001
4 Plasa de fire (4) X75904000
z 5 Capul de fixare al X77260000
mosorului (4)
6 Perie de curatat X75906001
7 Surubelnitd cu cap XB0393001
hexagonal
8 Set cu ace (130/705H) XB1216001
# 90: 3 buc.
9 Piciorus cu deschidere XB3361001
10 Surub de fixare (2) XB3292001
11 Suport mosor (4) XB1218001
12 Pedala de comanda XC7359021 (120V Area)

XB3112001 (230V Area)
XB3134001 (U.K.)
XB3200001 (Argentina)
XB3156001 (Coreea)
XB3255001 (China)
XB3190001

(Australia, Noua Zeelanda)
XF2826001 (Brazilia 127V)
XB3178001 (Brazilia 220V)
13 Instructiune pe DVD XB3301001 (NTSC)
XB3305001 (PAL)

6

14 Manual de instructiuni

= Accesoriu optional
Céand utilizati urmatoarele accesorii, utilizati piciorusul presor inclus in accesorii.

L.._ [=Pl= Codul piesei

i NI Numele produsului America Europa Altele
- SA221CV/
C I_ 17 Setul pentru tivire SA221CV XB2970-101 SA221CV
= Clema de prindere SA222CV/
18 in pants SA222CV XB2971-101 SA222CV
18 ( | |§ E Ghidaj realizare SA223CV/
19 gaica de curea SA223CV XB2972-101 SA223CV
; s SA230CV/
[]H ‘ﬁ 20 Suport intaritura tiv | SA230CV XB3387-001 SA230CVAP
- Dispozitiv creare SA231CV/
21 pliu cu dublu rol SA23ICV XB3388-001 SAZ3ICVAP
m * Poate fi folosit numai cu o cusatura de
\v. acoperire; nu pot fi utilizate cu cusaturi de
% invelis
14 i
o\ Id[@
== s
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Masina (Model de cusatura de acoperire superioara)
(Cod produs: 884-B31)

18)
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Traversa fir

Surub de reglare a fortei presoare/de presiune a
piciorusului presor

Capacul de preluare a firului

Taietor de fir

Materialul de acoperire al placii

Ace de cusut

Compartiment extensibil

Piciorus presor

Derulator parte superioara

Ghidaj fir parte superioara

Butonul de reglare a tensiunii firului pentru acul de
cusut din stanga

Butonul de reglare a tensiunii firului pentru acul de
cusut central

Butonul de reglare a tensiunii firului pentru acul de
cusut din dreapta

Butonul de reglare a tensiunii firului pentru parte
superioara

Butonul de reglare a tensiunii firului pentru maieza
Parghia piciorusului presor

Capac frontal

Ghidaj de fir

19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)

Pivot mosor

Amortizor mosor

Suport mosor

Buton de reglare a lungimii cusaturii

Buton de reglare a ratei de alimentare diferentiala
Roata de mana

Tntrerupator principal si intrerupé&tor de lumina
Conector pentru priza

Maner

Eliberare presiune aer

in interiorul capacului frontal

29)
30)
31)
32)
33)

Parghie de reglare a tensiunii firului pentru maieza
Infasurarea firului pentru maiez&

Maieza (dispozitiv de intindere a buclei)

Parghie eliberare maieza

Compartimentul capacului frontal

Puteti stoca accesoriile incluse in acest

compartimentul capacului frontal. <A>: set de ace, <B>:
Penseta, <C>: Surubelnitd cu cap hexagonal
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Accesorii (Model de cusatura de acoperire superioara)

= Accesorii incluse

. Numele piesei Codul piesei
1 Acoperitor de protectie XB3264001
moale
2 Cutie de accesorii XB3291001
3 Penseta XB1618001
4 Plasa de fire (5) X75904000
5 Capul de fixare al X77260000
mosorului (5)
6 Perie de curatat X75906001
7 | Surubelnitd cu cap XB0393001
hexagonal
8 Set cu ace (130/705H) XB1216001
# 90: 3 buc.
9 Piciorus cu deschidere XB3361001
10 | Derulator parte XB3090001
superioara
11 | Ghidaj fir parte XB3105001
superioara
12 | Surub de fixare (2) XB3292001
13 | Suport mosor XB1218001
S 14 | Pedala de comanda XC7359021 (120V Area)
XB3112001 (230V Area)
XB3134001 (U.K.)
XB3200001 (Argentina)
3 XB3156001 (Coreea)
XB3255001 (China)
XB3190001
(Australia, Noua Zeelanda)
XF2826001 (Brazilia 127V)
s XB3178001 (Brazilia 220V)
< 15 | Instructiune pe DVD XB3301001 (NTSC)
XB3305001 (PAL)
16 | Manual de instructiuni

= Accesoriu optional
Cand utilizati urmatoarele accesorii, utilizati piciorusul presor inclus in accesorii.

s

Nr. Numele Codul piesei
L E=PR produsului America Europa Altele
| 17 Setul pentru tivire SA221CV SA221CV/ SA221CV
—— > XB2970-101
R, \ l. 18 Clema de SA222CV SA222CV/ SA222CV
prindere in panta XB2971-101
18 m 19 Ghidaj realizare SA223CV SA223CV/ SA223CV
gaica de curea XB2972-101
17 20 Suport intaritura SA230CV SA230CV/ SA230CVAP
3 ﬂ 3 Iﬂc_?l tiv XB3387-001
2 21 Dispozitiv creare SA231CV SA231CV/ SA231CVAP
Qiz pliu cu dublu rol XB3388-001
=
5 * Poate fi folosit numai cu o cusatura de acoperire; nu
! pot fi utilizate cu cusaturi de Tnvelis de sus.

@
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Pornirea masinii

Porniti aparatul
1. Introduceti stecherul cu trei pini in soclul de pe
partea inferioara dreaptd a masinii. Introduceti
stecherul la o priza de alimentare.
2. Rotiti comutatorul principal de alimentare si
lumina <A> la "I" marcati (la marcajul "O"
pentru a opri).

R __,/"f-.‘L:‘~--.
Do
*"Functionarea

Atunci cand pedala este apasata usor, masina
ruleaza la viteza mica. In timp ce pedala este
apasata in continuare, viteza masinii va creste.
Atunci cand pedala este eliberatd, masina se
opreste.

NOTA (numai pentru S.U.A.):

Pedala: Modelul KD-1902

Acest picior de control poate fi utilizat pe masiné
cu codul produsului 884-B30 si 864-B31.

* Codul produsului este afigat in fisa de evaluare a
masinii.

Directia de rotire manuala

Roata de mana <A> se roteste in sens invers
acelor de ceasornic (directia sagetii). Aceasta
este aceeasi directie ca a unei masini obisnuite de
cusut la domiciliu.

Mutati acele in pozitile lor cele mai fnalte,
invartind roata de mana, astfel incat marcajul <B>
de pe roata de mana sa fie aliniat cu linia de pe
masina.

Bro Rom Industrial Machines srl

Deschiderea / inchiderea
capacului frontal

Este necesar sa deschideti capacul frontal cand
filetarea acestei masini. Glisati-l spre dreapta 1 si
apoi deschideti-o. 2. Dupa inchidere, glisati-o spre
stanga.

A ATENTIE

Pentru siguranta dvs., asigurati-va ca capacul
frontal este inchis la operarea masinii.

Opriti intotdeauna masina finainte de a
deschide capacul frontal.

e —

Atasarea / inlaturarea
piciorusului presor

1. Opriti comutatorul principal de alimentare si lumina
sau deconectati fisa de alimentare.

2. Ridicati parghia piciorusului presor 1.

3. Rotiti roata de mana 2, astfel incét linia de pe roata
de mana sa fie aliniatd cu linia de pe masina.
(Consultati "Directia de rotire a rotii de mana" din
Capitolul 1.)

4. Apasati butonul de pe suportul piciorusului presor 3
pentru a elibera piciorusul presor standard.

5. Ridicati mai departe piciorusul presor, apasand
parghia piciorusului presor in sus. Apoi, scoateti
piciorusul presor si depozitati-1 intr-o locatie sigura.

6. Din nou, ridicati mai mult piciorusul presor apasand
parghia piciorusului presor in sus. Puneti piciorusul
presor chiar sub suportul pentru piciorusul presor
<A>, astfel incat canelura din partea inferioara a
suportului pentru piciorusul presor <B> s fie aliniata
cu bara din partea superioara a piciorului <C>, apoi
coborati parghia piciorusului presor pentru a atasa
piciorul 4.

www.brorom.ro ® www.cusutsibrodat.ro ® info@cusutsibrodat.ro
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Cusatura automata

- o _ Parghie de ajustare a
(inlaturarea extensiei patului)

tensiunii firului Tn maieze

Cusutul automat permite pieselor tubulare s& fie Cu ajutorul parghiei de ajustare a tensiunii
cusute mai usor. firului in maieza, se pot regla tensiunile fine
. ale firului curelei. Cand coaseti materialul

1. Inlaturarea extensiei patului. intins sau cu o lungime mica a cusaturii,
\ | | L ridicati parghia pentru a mari tensiunea in

maieza. Cand coaseti fara intindere sau cu o
\ lungime mare a cusaturii, coborati parghia
- pentru a reduce tensiunea.

= “>

24
1) Extensie pat C
NOTA: \<@_

Aveti grija sa nu pierdeti extensia patului

indepartat. 1) Bidicq’gi maneta pentru a mari tensiunea
in maieza.
2. Pozitionati materialul si apoi incepeti 2) Coborati maneta pentru a reduce
coaserea. (Vezi CAPITOLUL 5.) tensiunea in maieza.
<A> Parghia de ajustare a tensiunii firului n
maieza.

* Material netesut, cum ar fi serge
Reduceti tensiunea firului in maieza

Pozifia parghiei: Din centru Pozifia parghist: Din spate
» Tesatura de intindere, cum ar

fi tricot neted
Mariti tensiunea firului in maieza

Pozifia parghisi: Din centru Pozitia parghiei: Da sus

12
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Lungimea cusaturii

Setarea normala a lungimii cusaturii este de 3 mm.
Pentru a modifica lungimea cusaturii, rotiti discul de
reglare a lungimii cusaturii din partea dreapta a masinii.

1  Scurtati lungimea cusaturii la minimum 2 mm (5/64 inci).
2 Extindeti cusatura la maxim 4 mm (5/32 inci).
<A> Marca de selectare

Alimentare diferentiala

Existd doud mecanisme dintate sub piciorusul presor
pentru a muta materialul prin masina. Alimentarea
diferentiala controleaza mecanismele dintate Tn fata si
spate. Cand este setat la 1, mecanismul se misca la
aceeasi viteza (raportul de 1). Atunci cand raportul de
alimentare diferential este setat la mai putin de 1,
mecanismul din fatd se miscd mai putin decat cel din
spate, intinzand tesatura asa cum este cusuta. Acest
lucru este eficient in cazul tesaturilor usoare care se pot
inmuia. Cand raportul de alimentare diferential este
setat la mai mult de 1, mecanismul din fatéd se misca
mai mult decét cel din spate, adunand tesatura asa cum
este cusuta. Aceasta functie ajuta la eliminarea valurilor
atunci cand se cos tesaturi intinse.

= Reglarea alimentarii diferentiale
Raportul Alimentarea Alimentarea Efect Aplicatii
de principala (din diferentiala
alimenta spate) (din fata)
re
Mai Materialu Impiedic
putin de ) *EF;-?‘ | este a
1,0 E‘*-‘* tras materiale
le subtiri
sa
formeze
cute
1,0 — — Fara Cusut
f_.}f-" ':—_‘hm) alimentar normal
[_ e
diferentia
1a
Mai mult Materialu Previne
de 1,0 (E} ,:_"_j | este materiale
[ _W'_ﬂ adunat le drepte
sau de la
Tmpins ntindere
fmpreun sau
a. cutare

Setarea normald este 1,0 pe butonul de reglare
de alimentare diferential.
Pentru a regla alimentarea diferentiala, rotiti

butonul dinspre partea inferioara dreapta a
masinii.
\
I/ PT—_
J/-‘ /" T—
e —— S = —~
*"/tf(x@ |~
<A>\\$\/
G

1) Mai putin de 1,0
2) Mai mare de 1,0
<A> Marca de selectare

Un exemplu

Cand materialul drept este cusut fara a utiliza
alimentarea diferentiala, tesatura va fi
ondulata.

Pentru a obtine un finisaj neted, ajustati raportul
de alimentare de la 1.0 spre 2.0. (Rata de
alimentare necesara depinde de elasticitate din
material.) Cu cat materialul este mai elastic, cu
atdt mai mult cu 2,0, raportul de alimentare
diferential trebuie setat. Testati coaserea cu o
bucata de material pentru a stabili ajustarea
corecta.

A ATENTIE

Bro Rom Industrial Machines srl

Atunci cand coaseti un material gros, care nu se
intinde, cum ar fi denimul, nu utilizati alimentarea
diferentiala deoarece poate deteriora materialul..

13
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Reglarea presiunii
piciorusului presor

Rotiti surubul de reglare a presiunii din partea
stanga a partii superioare a masinii.
Consultati valoarea de pe surub pentru a
efectua reglajul. Setarea normala este "2".

1) Mai putina presiune
2) Mai multa presiune
<A> Marca de selectare

Buton de reglare
al tensiunii

Existd un buton de reglare a tensiunii firului pentru
fiecare ac de cusut, pentru maieza si pentru cusatura
de acoperire superioara. Tensiunea corecta a firului
poate varia Tn functie de tipul si grosimea tesaturii si
tipul de fir utilizat. Pot fi necesare ajustari ale tensiunii
firului pentru orice modificare a materialelor de cusut.

= Modelul cusaturii de acoperire

1) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu galben este
pentru firul stang al acului.

2) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu verde este
pentru firul central al acului.

3) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu roz este
pentru filetul drept al acului.

4) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu albastru este
pentru firul filetat.

¢ Model de cusatura de inalta calitate
B

ey, fsé

T

D @ @

iy

1) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu galben
este pentru firul stang al acului.

2) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu verde
este pentru acul central fir.

Bro Rom Industrial Machines srl

3) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu roz este
pentru filetul drept al acului.

4) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu mov
este pentru firul superior al capacului.

5) Marcarea butonului de reglare a tensiunii cu albastru
este pentru firul carligului.

= Controlul tensiunii

Coaserea este posibild in pozitia "4" in
majoritatea cazurilor. (Standard: SPAN # 60)
Daca calitatea cusaturii este insuficienta, selectati
o alta setare de tensiune.

o4 o)

R

1) Pentru tensiune mare: dela 4 la 6
2) Pentru tensiune scazuta: 4 pana la 2
3) Pentru tensiune medie: dela51a 3
<A> Marcaj de selectare a tensiunii

A ATENTIE

Asigurati-va ca firul este asezat corect in discurile
de tensiune.

14
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Acul

Aceasta masina utilizeaza un ac standard
pentru masina de cusut de acasa.
Acul recomandat este 130/ 705H (# 90).

= Descrierea acului
-

1) Spate (partea plana)
2) Fata acului
3) Gamalia acului

= Cum sa verificati acul

4) Suprafata plana
5) Asezati acul pe partea plana si verificati daca spatiul este
uniform.

NOTA:

Defectele din material pot fi reduse utilizand
130/ 705H

SUK (# 90) VARF SFERIC.

inlaturareal/atasarea
acului

<A> Demontarea / instalarea acului din stanga

<B> Scoaterea / instalarea acului central

<C> Scoaterea / instalarea acului din dreapta
<p

1 o

1) Strangeti
2) Slabiti

Bro Rom Industrial Machines srl

Pentru indepartare:

1. Opriti comutatorul principal de alimentare
si intrerupatorul.

2. Rotiti roata de méana astfel incat linia de pe
roata de méana sa fie aliniata cu linia de pe
magina. (Consultati "Directia de rotire a
rotii manuale" in CAPITOLUL 1.)

3. Slabiti surubul de fixare a acului
corespunzator rotind-l cu ajutorul surubului
hexagonal inclus spre punctul 2, conform
ilustratiei si apoi, scoateti acul.

Pentru instalare:

1. Opriti comutatorul principal de alimentare
si intrerupatorul.

2. Rotiti roata de méana astfel incat linia de pe
roata de mana este aliniata cu linia de pe
masina.

3. Tineti acul cu partea laterala a acestuia
departe de dvs. si introduceti-o pana la
capat.

4. Strangeti bine surubul de fixare a acului
prin  rotirea  acestuia cu  ajutorul
surubelnitei cu cap hexagonului spre
punctul 1, conform ilustratie.

NOTA:
Asigurati-va céa ati infrodus acele pénéa la
capat.

w
A ATENTIE

Aveti intotdeauna grija sa opriti alimentarea
Tnainte de a scoate / introduce acul.

Nu aruncati acul si surubul de fixare a acului
in masina, altfel ar putea fi deteriorat.

15
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CAPITOLUL 2

PREGATIREA INAINTE DE INFILARE

Conducator fir
Ridicati conducatorul firului la cel mai
inalt nivel de pozitie. Asigurati-va ca,
canelurile din conducator sunt in aliniere
cu pivotii mosoarelor asa cum este
ilustrat mai jos.
Modelul cusaturii de acoperire

Model de cusatura de acoperire
superioara

1) Canelurile in conducatorul de firului
2) Pivot mosor
3) Pozitia corecta

Utilizarea capacului
mosorului cu fire

Atunci cand utilizati mosoare de cusut pentru fir,
capacul acestora trebuie utilizat asa cum este
ilustrat mai jos. Asigurati-va ca si crestatura
mosorului este in partea |nfer|oara

1) Capacul de fixare al mosorului

Bro Rom Industrial Machines srl

A ATENTIE

Tnainte de a utiliza un mosor cu fir, asigurati-
va ca ati inlaturat amortizorul mosorului.
&5
— _|| fl._
L)

A

Tnainte de a folosi fir de nylon rasucit, asigurati-va
ca ati instalat amortizorul mosorului.

Daca capacul de fixare al mosorului nu este
impins Tn jos, firul se poate incurca pe pivotul
acestuia sau acul se poate indoi sau rupe.

www.brorom.ro ® www.cusut:

Suport mosor

Atunci cand utilizati mosoare cu fire sau un fir
rasucit usor care aluneca cu usurinta de pe
acestea, plasati acest suport sub mosor. Acest
lucru impiedica Tncalcirea firului pe pivot.

Folosirea suportului mosor

1. Scoateti amortizorul mosorului si apoi, asezati
suportul pe pivotul acestuia.

2. Asezati mosorului (cu crestdtura din partea
inferioara) pe pivot si apoi, asezati capacul de
fixare al acestuia pe suprafata superioara, apoi
impingeti-l complet in jos.

1) Amortizor mosor

2) Capac de fixare al mosorului
3) Reazam mosor

4) Suport mosor

A ATENTIE

Daca capacul de fixare al mosorului nu este
Tmpins complet pe mosor, firul se poate

16
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fhcurca pe pivot sau acul se poate Tndoi sau
rupe.

Utilizarea plasei de fire

Daca coaseti cu fire de nylon rasucite, va
recomandam sa acoperiti mosorul cu plasa
inclusa pentru a preveni alunecarea firului.
Adaptati plasa la forma mosorului.

Inainte de infilare

1. Opriti comutatorul principal de alimentare
si intrerupatorul de lumina pentru siguranta.

2. Ridicati piciorusul presor cu ajutorul
parghie.

3. Rotiti roata de méana astfel incét linia de pe
aceasta <A> sa fie aliniata cu linia <B> de pe
masina. (Consultati "Sensul de rotire al rofii
de mana "din CAPITOLUL 1.)

Bro Rom Industrial Machines srl www.brorom.ro ® www.cusutsibr
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CAPITOLUL 3
INFILAREA (model de cusatura de acoperire)

A ATENTIE 1. Deschideti capacul frontal glisdndu-l
H spre dreapta si indreptandu-l spre
partea de sus.
Inainte de Tinfilare, opriti masina pentru 2. Trageti firul de pe mosor direct prin
siguranta. canelurile conducatorul firului 1 si 2,
din spate in fata.
'|‘nf”area maiezei 3. Treceti firul rasucit 3 ca in ilustratie.

Rulati firul ca in secventa ilustrata, urmand 4. Treceti firul brn vdISCUI de tensiune 4 in
linia albastréd si numerele de langa fiecare canglulnde langa butonul de reglare al
punct de infilare. tensiunii, marcat cu un semn albastru, A

5. Ghidati firul in jos pe canal si prin
punctele de infilare 5-9, urmand ordinea
numerica a ilustratiei.

6. Dupa ce ati realizat montarea firul la
punctul 9, Timpingeti parghia de
eliberare a levierului 10 pentru a muta
maieza spre dreapta 11 si apoi infilati
prin 12-13.

7. Trageti aproximativ 10 cm (4 inci) de fir
prin ochiul maiezei.

8. Dupa ce impingeti maieza 14, o
reintoarceti in pozitia initiala.

9. Inchideti capacul frontal.

NOTA:

@ h Atunci cand utilizati fir gros, cum ar fi firul

decorativ, ca fir rasucit, rulati firul asa cum se

arata in ilustratie.

wd‘ > =0
/

R
S

Nu rulati firul prin A.
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Infilarea acelor

= Firele de ace utilizate Ila

diverse cusaturi
Cusaturile de acoperire triple (cusaturi de
acoperire cu trei ace, cu patru fire)
utilizeaza firul atat pentru acul de cusut
din stanga, acul de cusut central cat si
acul de cusut din dreapta.
Cusatura de acoperire cu doua ace, cu
trei fire (larga) (6 mm (15/64 inci))
utilizeaza firul pentru acul de cusut din
stanga si acul de cusut din dreapta.
Cusatura de acoperire cu doua ace, cu
trei fire (ingusta) (3 mm (1/8 inci)),
utilizeaza firul pentru acul de cusut
central si drept.
Cusatura de lant foloseste acul de cusut
central si fir rasucit.

TN

A) Pentru acul din stang

B) Pentru acul central

C) Pentru acul din dreapta

D) Placuta de bifurcatie

E) Trageti aproximativ 6 cm (aproximativ 2-1 / 2 inci) de
fir prin ochiul acului.

9©@  Din fata in spate

Bro Rom Industrial Machines srl

Infilarea acului stang

Rulati firul ca in secventa ilustrata,
urmand numerele galbene si semnele ¢
pana la punctele de infiletare. (1-9)

infilarea acului central

Rulati firul ca in secventa ilustrata,
urmand numerele verzi si semnele e pana
la punctele de infiletare. (1-9)

Infilarea acului drept

Rulati firul ca in secventa ilustrata,
urmand numerele roz si semnele ® pana
la punctele de infiletare. (1-9)

A ATENTIE

Cand infilati acele, intotdeauna fnfiletati Tn
ordine: acul stang, acul central si acul drept.

1. Trageti firul de pe mosor si treceti-|
direct prin canelura conducatorului de
fir 111 si 222, din spate in fata.

2. Treceti fiecare fir prin 333, asa cum
este afisat in ilustratie.

3. Treceti firul prin discul de tensiune 444
in canalul de langa butonul de reglare
al tensiunii.

4. Ghidati firul in jos pe canal si prin
punctele de infilare 555-888 de langa
marcajul colorat, urmand ordinea
numerica a ilustratiei.

5. Treceti firul prin ochiul acului, din fata
in spate.
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CAPITOLUL 4

INFILAREA (model de cusatura de acoperire superioara)

A ATENTIE

Inainte de infilare, opriti masina pentru siguranta.

Infilarea maiezei
Rulati firul ca in secventa ilustratd, urmand
linia albastra si numerele de langa fiecare
punct de infilare.

® ®|

oA 1\4,%0
&— —— -
: \:3"_../ /
@\
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7.

8.

Deschideti capacul frontal glisandu-I|
spre dreapta si indreptandu-l spre
partea de sus.

. Trageti firul de pe mosor direct prin

canelurile conducatorul firului 1 si 2,
din spate in fata.

Treceti firul rasucit 3 ca in ilustratie.
Treceti firul prin discul de tensiune 4
in canalul de langa butonul de reglare
al tensiunii, marcat cu un semn
albastru, A .

Ghidati firul in jos pe canal si prin
punctele de infilare 5-9, urmand
ordinea numerica a ilustratiei.

Dupa ce ati realizat montarea firul la
punctul 9, Timpingeti parghia de
eliberare a levierului 10 pentru a muta
maieza spre dreapta 11 si apoi infilati
prin 12-13.

Trageti aproximativ 10 cm (4 inci) de
fir prin ochiul maiezei.

Dupa ce impingeti maieza 14, o
reintoarceti in pozitia initiala.

9. Inchldetl capacul frontal.

NOTA: Atunc: cénd utilizati fir gros, cum ar fi
firul decorativ, ca fir rasucit, rulati firul asa
cum se arata in ilustratie.

m,\df =)

L%

Nu rulati f/rul prin A.
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Infilarea acelor
= Firele de ace utilizate la

diverse cusaturi
Cusaturile de acoperire triple (cusaturi de
acoperire cu trei ace, cu patru fire)
utilizeaza firul atat pentru acul de cusut
din stanga, acul de cusut central cat si
acul de cusut din dreapta.
Cusatura de acoperire cu doua ace, cu
trei fire (larga) (6 mm (15/64 inci))
utilizeaza firul pentru acul de cusut din
stanga si acul de cusut din dreapta.
Cusatura de acoperire cu doua ace, cu
trei fire (ingusta) (3 mm (1/8 inci)),
utilizeaza firul pentru acul de cusut
central si drept.
Cusatura de lant foloseste acul de cusut
central si fir rasucit.

A) Pentru acul din stang

B) Pentru acul central

C) Pentru acul din dreapta

D) Placuta de bifurcatie

E) Trageti aproximativ 6 cm (aproximativ 2-1 / 2 inci) de
fir prin ochiul acului.

@O0 Din fata in spate

Bro Rom Industrial Machines srl

infilarea acului stang

Rulati firul ca in secventa ilustrata,
urméand numerele galbene si semnele ¢
pana la punctele de infiletare. (1-9)

infilarea acului central

Rulati firul ca in secventa ilustrata,
urmand numerele verzi si semnele e pana
la punctele de infiletare. (1-9)

infilarea acului drept

Rulati firul ca in secventa ilustrata,
urmand numerele roz si semnele ® pana
la punctele de infiletare. (1-9)

A ATENTIE

Cand infilati acele, intotdeauna infiletati in
ordine: acul stang, acul central si acul drept.

1. Trageti firul de pe mosor si treceti-|
direct prin canelura conducatorului de
fir 111 si 222, din spate in fata.

2. Treceti fiecare fir prin 333, asa cum
este afisat in ilustratie.

3. Treceti firul prin discul de tensiune
444 in canalul de langa butonul de
reglare al tensiunii.

4. Ghidati firul in jos pe canal si prin
punctele de infilare 555-888 de langa
marcajul colorat, urmand ordinea
numerica a ilustratiei.

5. Treceti firul prin ochiul acului, din fata
n spate.
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Atasarea / inlaturarea
derulatorului de acoperire
superioara si al ghidajului firului
de acoperire superioara
= Atasarea derulatorului de acoperire
superioara si al ghidajului firului de

acoperire superioara
1. Rotiti roata de méana astfel incéat linia de pe

roata <A> sa fie aliniata cu linia <B> de pe
masina.

]
AV

2. Strangeti clema de prindere a dispozitivului
derulator pentru a intinde varfurile si apoi, din
partea dreapta, fixati montura derulatorului pe

1) Clipsarea derulatorului de acoperire superioara
2) Montarea derulatorului de acoperire superioara
3) Arbore de actionare de acoperire superioara

3. Introduceti ghidajul firului in fanta
suportului acestuia.

4) Ghidajul firului de acoperire superioara
5) Fanta

Bro Rom Industrial Machines srl

www.brorom.ro ® www.cusu

=inlaturarea derulatorului de acoperire
superioara si al ghidajului firului de
acoperire superioara

1. Rotiti roata de mana astfel incat linia de pe
roata de mana sa fie aliniata cu linia de pe

masina. 5
S

\ |3L:%\

L
2. Apasati parghia de pe montura ghidajului
_firului, apoi Tnlaturati ghidajul

1) Parghie
2) Ghidajului firului de acoperire superioara

3. Strangeti clema de prindere a dispozitivului
derulator pentru a fintinde varfurile si apoi
inlaturati montura acestuia din arborele de
actionare al partii superioare

3) Declipsarea derulatorului de acoperire superioara
4) Demontarea derulatorului de acoperire superioara
5) Arbore de actionare de acoperire superioara
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Iinfilarea despartitorului
de acoperire superioara

Nota:
Infilarea cu firul superior de acoperire dupa
prima coasere a unui tiv de acoperire.

. Acele de cusut utilizate pentru

diverse cusaturi
Cusaturile de acoperire ftriple (cusaturi de
acoperire cu trei ace, cu cinci fire) utilizeaza firul
atat pentru acul de cusut din stanga, acul de cusut
central céat si acul de cusut din dreapta.
Cusatura de acoperire cu doua ace, cu trei fire
(larga) (6 mm (15/64 inci)) utilizeaza firul pentru
acul de cusut din stanga si acul de cusut din
dreapta.
Cusatura de acoperire cu doua ace, cu trei fire
(ingusta) (3 mm (1/8 inci)), utilizeaza firul pentru
acul de cusut central si drept.
Rulati firul ca in secventa ilustratd, urménd
culoarea purpurie si numerele de langa fiecare
punct de infiletare.

Bro Rom Industrial Machines srl

1. Trageti firul de pe mosor direct prin canelurile
conducatorul firului 1 si 2, din spate in fata.

2. Treceti firul rasucit 3 ca in ilustratie.

3. Treceti firul prin discul de tensiune 4 in canalul
de langa butonul de reglare al tensiunii, marcat
cu un semn purpuriu, X .

4. Ghidati firul Tn jos pe canal si prin punctele de
infilare 5-9 de langad marcajul colorat, urmand
ordinea numerica a ilustratiei.

5. Rotiti roata de mana in sensul invers acelor de
ceasornic pentru a deplasa punctul
despartitorului de  acoperire  superioara,
complet spre stanga.

6. Tnfila’gi punctul despartitorului de acoperire
superioara asa cum se arata in ilustratia 10.

| %43 | A

7. Treceti firul de acoperire superioara sub
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piciorusul presor, de la stdnga la dreapta, asa Cénd utilizati fir gros, cum ar fi firul decorativ, ca
cum se arata in ilustratia 11, apoi coborati fir de acoperire superior, rulati firul, asa cum se
piciorusul presor. arata in ilustratie.

8. Rotiti roata de mana in sens invers acelor de
ceasornic de 2 sau 3 ori pentru a verifica daca

firul de acoperire superioara formeaza Nu rulati firul prin A.
cusaturi.
NOTA:

CAPITOLUL 5
TIPURI DE TABELE CU COMPARATIILE CUSATURILOR

Butonul de reglare a tensiunii firului Model
. « « ’ P Cusatura
Tlpvde. ot Numar Ac Ac Ac ALy d? Fire Cusatura Cusatura de
cusaturi de ace de fire SO Sl AlreETo acoperire ssucit de i
9 D superioara* rasucite acoperire clespl il
superioara
—
Cusatura
tripla de 3 4 2-5 2-5 2-5 2-5 ! Ve v
acoperire I : :
Cusatura de
acoperire 2 3 3-5 - 3-5 2-5 v v

(larga) I

Cusatura de
acoperire 2 3 - 3-5 3-5 2-5 v v
(ingusta) I I
(]

Cusatura tip
lant

Cusatura

tripla de
acoperire
superioara

superioara
(larga)

Cusatura de
acoperire
superioara
(ingusta)

2 4 - 3-5 3-5 3-5 3-5

I&L

]

Cusatura de

acoperire 5 4 3.5 . 35 35 35 v

*Doar modelul de cusatura de acoperire superioara

NOTA: Setérile pentru butonul de reglare a tensiunii firului mentionate mai sus se bazeazé pe o lungime a cuséturii de 3
si un raport de alimentare diferential de 1,0.

Intrucét setérile pot sé difere in functie de tipul de tesétura si de firul folosit, asigurati-vé cé verificati tensiunea firului.

" Cusaturi de acoperire triple
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Sti

t

Directia
cusaturii

Tensiune echilibrata
Acul cu atd coase o cusatura dreapta pe suprafata
materialului, iar maieza firului formeaza bucle pe spate

Firul in ac este prea slab.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la un
numar mai mare de rotatii pentru a mari tensiunea sau
rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din maieza la
un numar mai mic pentru a micsora tensiunea.

Firul in ac este prea strans.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la un
numar mai mic de rotatii pentru a micsora tensiunea
sau rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din maieza
la un numar mai mare pentru a mari tensiunea.

Bro Rom Industrial Machines srl
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® Cusatura de acoperire (larga/ingusta)

Sttt Directia
cusaturii

Tensiune echilibrata

Acul cu até coase o cusatura dreapta pe suprafata
materialului, iar maieza firului formeaza bucle pe
Spate

Firul in ac este prea slab.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mare de rotati pentru a mari
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mic pentru a
micsora tensiunea.

rlﬂ-\.\_'
A=
4=

=
=r

Firul in ac este prea strans.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mic de rotatii pentru a micsora
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mare pentru a
mari tensiunea.

cusaturii

u Cusatura tip lant
Tensiune echilibrata
Acul cu ata coase o cusatura dreapta pe suprafata
1. materialului, iar maieza firului formeaza bucle pe
spate
N lirection
u Directia

Firul in ac este prea slab.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mare de rotati pentru a mari
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mic pentru a
micsora tensiunea.

Firul in ac este prea strans.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mic de rotatii pentru a micsora
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mare pentru a
mari tensiunea.

Bro Rom Industrial Machines srl
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® Cusatura tripla de acoperire

1

Stitehinn diractinn
Directia cusaturii

Tensiune echilibrata

Acul cu ata coase o cusatura dreapta pe suprafata
materialului, iar maieza firului formeaza bucle pe
Spate

Firul in ac este prea slab.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mare de rotatii pentru a mari tensiunea
sau rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din
maieza la un numar mai mic pentru a micsora
tensiunea.

i~
::gh:u ~

Firul in ac este prea strans.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mic de rotatii pentru a micsora
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mare pentru a mari
tensiunea.

» Cusatura de acoperire superioar.

a (largalingusta)

Stitch Directia
cusaturii

Tensiune echilibrata

Acul cu ata coase o cusatura dreapta pe suprafata
materialului, iar maieza firului formeaza bucle pe
Spate

Firul in ac este prea slab.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mare de rotati pentru a mari
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mic pentru a
micsora tensiunea.

Firul in ac este prea strans.

Rotiti butonul de reglare a tensiunii firului din ace la
un numar mai mic de rotatii pentru a micsora
tensiunea sau rotiti butonul de reglare a tensiunii
firului din maieza la un numar mai mare pentru a
mari tensiunea.

Bro Rom Industrial Machines srl
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CAPITOLUL 6
CUSUT

A ATENTIE

o atentie deosebita amplasarii acului. in plus,
tineti mainile departe de toate componentele
in miscare, cum ar fi acul si roata de mana, in
caz contrar pot aparea leziuni.

Material de cusut fin
(de exemplu, procesul de cusut)

1. Ridicati piciorusul presor si apoi, asezati
tesatura Tn directia coborata a acului.

2. Coboréti piciorusul presor, rotiti manual
manerul spre dvs. de cateva ori cu méana si
apoi, apasati usor pe pedala de comanda
pentru a ncepe coaserea.

NOTA:

Cand incepeti sa coaseli sau dupd ce schimbati firul, pentru ca
acul cu fir s& se afle deasupra piciorusului presor, incepeti sa
coasefi cu acesta sub piciorusul presor. Dacd este necesar,
rotiti roata manualé spre dvs. de cateva ori cu ména si apoi,
taiati firul asa cum va araté in ilustratie.

Bro Rom Industrial Machines srl

1.

NOTA:
Cénd coaseti teséaturile intinse, reglati alimentarea
diferentiald si verificati dacd finisajul dorit este realizat.

inlaturarea materialului din
masina de cusut
(Model de cusatura de acoperire)

Cu maéna, invartiti roata spre dumneavoastra pana
cand acul se afla in cea mai Tnalta pozitie.

3. Trageti usor materialul in directia sagetii.

NOTA:
Asigurati-véa ca trageti materialul in spate.

4. Taiati firul din ac, care iese la suprafata materialului.
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5. Trageti usor materialul in directia sagetii, astfel
incat capetele acului cu atd sa fie trase in
partea din spate a tesaturii.

inlaturarea materialului

. din masina

— e - 1
- S P (Model de cusatura de
N acoperire superioara)

6. Taiati firul maiezei.

1. Cu mana, Tnvartiti roata spre dumneavoastra
pana cand acul se afla in cea mai Tnalta
pozitie.

SN

NOTA:

V& recomanddm sé& folositi foarfece pentru a taia firul
maiezei. Foarfecile pot fi, de asemenea, folosite pentru
a taia firele masinii.

7. Trageti toate firele din spatele materialului.
Legati toate firele impreuna si taiati-le.

3. Trageti usor materialul in directia sagetii.

NOTA:
Asigurati-véa cé trageti materialul in spate.
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4.Taiati firele din ace, care ies la
suprafata materialului.
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5. Trageti usor materialul in directia sagetii, astfel
incat capetele acului cu atd sa fie trase in
partea din spate a tesaturii.

NOTA:

Va recomandam sa folositi foarfece pentru a taia
firul maiezei. Foarfecile pot fi, de asemenea,
folosite pentru a taia firele masinii.

Bro Rom Industrial Machines srl

7. Folositi un obiect ascutit, cum ar fi un ac,
pentru a impinge firul de acoperire superioara
de pe suprafata materialului, apoi trageti firul
din spatele materialului.

8. Trageti toate firele din spatele materialului.
Legati toate firele impreuna si taiati.
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Coaserea unei cusaturi
acoperite

1. Determinati cat de mult material va fi pliat.

2. Pliati tesatura in dimensiunea dorita si apoi,
calcati-o in acea pozitie.

3. Utilizati o rigléa pentru a masura si apoi, utilizati
un marcator de tesatura pentru a marca partea
superioara a acesteia pentru a coase pe
marginea pozitionata a materialului pliat.

4. Asezati partea inferioara a piciorusului presor
pe partea superioara a tesaturii si apoi verificati
daca marcajul tras este doar putin in partea
dreapta a acului stang.

5. Coaseti exact pe marcaj.

6. Dupad ce ati terminat coaserea, consultati
sectiunea "Inliturarea tes&turii de pe masina
(modelul cusaturii de acoperire)" la pagina 24
pentru detalii referitoare la Tngrijirea firelor.

1) Material (suprafata)

2) Marcare trasata cu marcator special

3) Acul stdng (doar putin in partea stanga a
marcajului)

4) Acul drept

5) Material

6) Ac

Bro Rom Industrial Machines srl
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Coaserea articolelor de
imbracaminte tubulare
(de exemplu mansete)

= Fara coasere automata

1. Ridicati piciorusul presor, introduceti materialul
asa cum se arata in ilustratie, coborati
piciorusul presor si apoi, incepeti sa coaseti.

|

2. Finalizati coaserea prin suprapunere de
aproximativ 4 cm (1-1 / 2 inci) de la Tnceputul

si sfarsitul coaserii.

NOTA:

La coaserea articolelor de imbrdacaminte tubulare,
suprapunerea inceputului si sférsitului cusaturii cu
aproximativ 4 cm (1-1 / 2 inci) va Tmpiedica
ruperea cusaturii.

3. Inlaturati materialul asa cum este explicat in
“Ini&turarea materialului din masind (modelul
cusaturii de acoperire)" si "Inldturarea
materialului din masina (modelul cusaturii de
acoperire superioara)" de la paginile 24 si 25.
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®  Coaserea automata
1. Indepartati extensia patului.

1) extensie pat

2. Pozitionati materialul si incepeti sa
coaseti.
(Vezi CAPITOLUL 5.)
o | U

-4

(1) Ridicati piciorusul presor, introduceti materialul
asa cum va arata in ilustratie, coborati piciorusul
presor si apoi incepeti sa coaseti.

(2) Finalizati coaserea prin suprapunere cu
aproximativ 4 cm (1-1 / 2 inci) de la inceputul si
sfarsitul coaserii.

Bro Rom Industrial Machines srl

Stabilizarea inceputului
si sfarsitului cusaturii

Pentru a coase cu inceputul si sfarsitul cusaturii
stabilizate, Tncheiati Tnceputul si sfarsitul cusaturii
cu o bucata de tesatura reziduala de 4 cm, asa
cum este descris mai jos.

"Inceputul cusaturii

1. Ridicati piciorusul presor si apoi, introduceti
materialul de rebut. Coborati piciorusul presor,
invartiti roata spre dvs. de céateva ori cu
mana, apoi apasati usor pe pedala pentru a
incepe coaserea.

2. Cand se apropie sfarsitul cusaturii pentru
materialul de rebut, opriti masina. Introduceti
materialul asa cum se arata n ilustratia de mai
jos, apoi apasati usor pe pedald pentru a

ncepe coaserea.

1) Material de rebut
2) Material

mSfarsitul cusaturii

1. Cand se apropie sfarsitul cusaturii pentru
material, opriti coaserea. Introduceti materialul
de rebut dupa cum se arata in ilustratia de
mai jos, apoi finalizati coaserea.

2. Introduceti in materialul de rebut, opriti
masina si apoi, utilizati foarfece pentru a taia
firele dintre material si materialul de rebut.
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CAPITOLUL 7
DEPANARE

Aceasta masina de cusut este conceputa pentru o functionare fara probleme. Cu toate
acestea, urmatoarea diagrama indica problemele care pot aparea daca ajustarile de baza

nu sunt efectuate corect.

Problema Cauza Rezolvare
1. Nu se alimenteaza Presiunea piciorusului presor prea Rasuciti surubul de reglare a presiunii
slaba in sensul acelor de ceasornic

(Vezi pagina 11.)

2. Ruperea acelor

1.Ace Tndoite sau tocite

Inlocuiti cu un ac nou.
(Vezi pagina 12.)

2. Ace montate incorect

Instalarea corecta a acelor
(Vezi pagina 12)

3. Material tras cu forta

Nu apasati sau nu trageti prea tare
materialul atunci cand coaseti.

3. Ruperea atelor

1. infilare neadecvata

Ata potrivita
(Vezi paginile 15-18, 20.)

2. Ata incurcata

Verificati pivotul mosorului, canelurile
in conducatorul firului etc. si
indepartati firul Tncurcat.

3. Tensiune a firului prea puternica

Ajustarea tensiunii firului
(Vezi pagina 11)

4. Instalarea incorecta a acelor

Instalarea corecta a acelor
(Vezi pagina 12)

5. Folosirea acelor nepotrivite

Folosirea acelor potrivite.
Ace recomandate: 130/705H
(Vezi pagina 12)

4. Cusaturi sarite

1.Ace Tndoite sau tocite

Tnlocuiti cu un ac nou.
(Vezi pagina 12.)

2. Ace montate incorect

Instalarea corecta a acelor
(Vezi pagina 12)

3. Folosirea acelor nepotrivite

Folosirea acelor potrivite.
Ace recomandate: 130/705H
(Vezi pagina 12)

4. Infilare neadecvata

Ata potrivita
(Vezi paginile 15-18, 20.)

5. Presiunea piciorusului presor
prea slaba

Rasuciti surubul de reglare a presiunii
in sensul acelor de ceasornic
(Vezi pagina 11.)

5. Cusaturi neuniforme

Tensiunile firului nu au fost reglate
corespunzator

Reglarea corespunzatoare a tensiunii
(Vezi pagina 11)

6. Cutarea materialului

1. Tensiunea firului prea strnsa

Reduceti tensiunea firului atunci cand
coaseti material usor sau fin.
(Vezi paginile 11.)

2. Filetare nepotrivita sau fir
incurcat

Ata potrivita
(Vezi paginile 15-18, 20.)
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CAPITOLUL 8
MENTENANTA

Curatenie

A ATENTIE

Opriti masina inainte de curatare.
Invartiti roata manuala si mutati acele in jos.

Curatati periodic praful, materialul taiat si
firul cu peria de curatare inclusa.
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SPECIFICATII

®"Model de cusatura de acoperire

Utilizare

De la materiale usoare, pana la materiale grele

Viteza de coasere

Maximum 1.000 de cusaturi pe minut

Latimea cusaturii

6 mm/3 mm

Lungimea cusaturii (pas)

De la 2mm, pana la 4 mm (de la 5/64, pana la 5/32 inci)

Cursa liniei acului

29 mm (1 1/8 inci)

Piciorusul presor

Tip de apasare libera

Ridicarea piciorusul presor

De la 5 mm, pana la 6 mm (de la 3/16, pana la 15/64 inci)

Ac

SCHMETZ 130/705H (90/#14)

Numarul de ace si ate

Preschimbabil la doua / trei / patru fire

Preschimbabil la doua / trei / patru ace

Cusaturi

Cusatura de acoperire cu doua ate si 1 ac

Cusatura de acoperire cu trei ate si doua ace (larg) (6 mm (15/64inci))

Cusatura de acoperire cu trei ate si doua ace (ingusta) (3 mm (1/8inci))

Cusatura tripla de acoperire cu patru ate si trei ace (larga) (6 mm
(15/64inci))

Greutatea neta a masinii

7,6 kg

Dimensiunile masinii

396 mm (W) x 297 mm (D) x 358 mm (H)
(Aprox. 16 (W) x 12 (D) x 14 (H) inci)

Set de ace 130/ 705H

®Model de cusatura de inalta calitate

Utilizare

De la materiale usoare, pana la materiale grele

Viteza de coasere

Maximum 1.000 de cusaturi pe minut

Latimea cusaturii

6 mm /3 mm

Lungimea cusaturii (pas)

De la 2mm, pana la 4 mm (de la 5/64, pana la 5/32 inci)

Cursa liniei acului

29 mm (1 1/8 inci)

Piciorusul presor

Tip de apasare libera

Ridicarea piciorusul presor

De la 5 mm, pana la 6 mm (de la 3/16, pana la 15/64 inci)

AcC

SCHMETZ 130/705H (90/#14)

Numarul de ace si ate

Preschimbabil la doua / trei / patru/cinci fire

Preschimbabil la unul/doud/trei ace

Cusaturi

Cusatura dubla cu 3 fire si un ac

Cusatura de acoperire cu trei ate si doua ace (larga) (6 mm (15/64inci))

Cusatura de acoperire cu trei ate si doua ace (Tngusta) (3 mm (1/8inci))

Cusatura de acoperire tripla cu patru ate si trei ace (6 mm (15/64inci))

Cusatura tripla de acoperire cu patru ate si trei ace (larg) (6 mm (15/64inci))

Cusatura tripla de acoperire cu patru ate si trei ace (ingust) (3mm (1/8inci))

Cusatura de acoperire tripla cu cinci ate si trei ace (6 mm (15/64inci))

Greutatea neta a masinii

7,6 kg

Dimensiunile masinii

396 mm (W) x 297 mm (D) x 358 mm (H)
(Aprox. 16 (W) x 12 (D) x 14 (H) inci)

Set de ace 130/ 705H
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Vizitati-ne la http://support.brother.com/ unde puteti gasi
suport si raspunsuri la intrebari frecvente (FAQ).
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English

Spanish
884-B30/B31
Printed in Taiwan
XB3304-001
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