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INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA”

Atunci cand utilizati o masma overlock, masurile de siguranta de baza trebuie respectate mtotdeauna

inclusiv urmatoarele:

,Cititi toate instructiunile Tnainte de a utiliza masina overlock.”

P E R I CO L = Pentru a reduce riscul de electrocutare.

1. Masina overlock nu trebuie ldsata niciodatd nesupravegheata cand este conectata la sursa de curent electric.

Deconectati intotdeauna masina overlock de la sursa de curent electric imediat dupé utilizare si inainte de curatare.

2. Deconectati intotdeauna inainte de a inlocui becul. Inlocuiti becul cu un bec de acelasi tip, 15 W/110 V pentru

regiunile care utilizeaza 110 V/120 V. (15 W/240 V pentru regiunile cu 220/240 V.)

AVE RT I S M E NT = Pentru a reduce riscul de arsuri, incendiu, electrocutare sau
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vatamare corporala.
Masina nu este o jucéarie. Acordati atentie cand masina de cusut este utilizatd de copii sau in apropierea acestora.
Utilizati aceastad masina overlock numai in scopurile mentionate in acest manual. Utilizati numai accesoriile
recomandate de producator, conform specificatiilor din acest manual.
Nu utilizati niciodatad masina overlock in cazul in care cablul de alimentare sau stecherul prezintd semne de
deteriorare, daca nu functioneazé corect, a fost scapata jos sau deterioratd sau a cazut in apa. Returnati masina
overlock celui mai apropiat distribuitor sau centru de service autorizat pentru verificare, reparatii, reglaje electrice
sau mecanice.
Nu utilizati niciodata masina overlock daca fantele de aerisire sunt obturate. Protejati orificiile de aerisire a masinii
overlock si pedala de comanda impotriva acumularii de scame, praf si bucati de material.
Evitati caderea sau introducerea de obiecte in orificille masinii.
Nu utilizati masina in aer liber.
Nu utilizati masina in locuri unde se utilizeaza produse pe baza de aerosoli (spray) sau unde se administreaza
oxigen.
Pentru deconectare, rotiti intrerupatorul de alimentare in pozitia ,O0”, care reprezinta pozitia ,inchis”, apoi scoateti
stecherul din priza.
Nu decuplati masina tragénd de cablu. Pentru decuplare, apucati de stecher, nu de cablu.

0. Pastrati distanta de siguranta a degetelor fata de toate piesele in miscare. Este necesara o atentie sporita in

preajma acului masinii overlock.

11. Utilizati intotdeauna placa de ac corespunzatoare. Placa de ac gresitd poate provoca ruperea acului.

12. Nu utilizati ace indoite.

13. Nu trageti si nu impingeti de material in timpul coaserii. Aceasta poate devia acul, determinand ruperea acestuia.
14. Comutati masina overlock la simbolul ,O” de pozitionare atunci cand efectuati reglaje in zona acului, cum ar fi

introducerea atei in ac, schimbarea acului, introducerea atei in maieza sau schimbarea piciorusului presor, sau o
manevra asemanatoare.

15. Deconectati intotdeauna de la prizd masina overlock cand se indeparteaza aparatoarele, cand se realizeaza

lubrifierea sau orice reglaje care pot fi executate de utilizator, mentionate in manualul de instructiuni.

16. Feriti degetele de partile mobile, in special zona de langa lame.
17. Retineti c3, la eliminare, acest produs trebuie reciclat in siguranta in conformitate cu legislatia nationala relevanta

referitoare la produsele electrice/electronice. in cazul in care aveti indoieli, va rugédm sa contactati
distribuitorul.

18. Masina nu este destinata utilizarii de catre copii mici sau persoane cu infirmitati fara supraveghere.
19. Aceastd masina nu este destinata utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati

.
fizice, senzoriale sau psihice reduse sau fara experientd si cunostinte, cu exceptia cazului in ¢ Exclusiv pentru
acestea sunt supravegheate sau au primit instructiuni privind utilizarea masinii de la o perso Uniunea
responsabila pentru siguranta lor. Europeana

20. - Piese in miscare - pentru a reduce riscul de ranire, opriti masina inainte de orice operatiuni de

intretinere.
INCHIDETI CAPACUL INAINTE DE OPERAREA MASINII

21. Evitati fisurarea, deteriorarea, modificarea, indoirea excesiva, tragerea, rasucirea sau infasurarea cablului de

alimentare si a cablului regulatorului. Daca sunt amplasate obiecte grele pe cablul de alimentare sau este
supus caldurii, acesta poate fi deteriorat, poate sa provoace foc sau soc electric.

,,PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI"
,<Aceasta masina overlock este destinata uzului casnic.”



Bun venit la Baby Lock Enlighten

Baby Lock Enlighten are un ,sistem de livrare a firelor” exclusiv care elimina confuzia legata de
reglarea tensiunii. Enlighten va permite sa realizati o cusatura perfecta cu orice tip de fir, pe
orice tip de material. Nu mai trebuie sa ghiciti ajustarile corecte ale tensiunii. Enlighten este
echipata cu un sistem exclusiv de infilare, ,sistem de infilare electronic Extraordin Air”.

Nu mai este necesar sa selectati pozitia de infilare. Toate firele de maieza pot fi infilate simultan
sau individual.

Masina Baby Lock Enlighten este o masina fiabila, de calitate superioard. Acesta va ofera
posibilitatea de coasere, supracoasere si decupare, totul intr-o singura operatiune. Materialele si
firele pe care le-ati evitat anterior vor fi acum utilizate cu placere, deoarece Baby Lock Enlighten
face fatad tuturor materialelor cu aceeasi usurintd. Cu ajutorul masinii Baby Lock Enlighten,
optiunile creative sunt interminabile, iar timpul petrecut cu surfilarea este plin de satisfactii. Cu
,sistemul de infilare Extraordin Air”, chiar si infilarea Enlighten este ca o joaca de copii.

Cu o ingrijire si intretinere corespunzatoare, masina Baby Lock Enlighten oferd ani de
performanta de calitate superioara, fiabilitate si placere a cusutului. Pastrati acest manual de

instructiuni ca un ghid pas cu pas pentru a va familiariza cu Baby Lock Enlighten si a va extinde
orizonturile in materie de cusut.

Cusaturi fericite!

enlighten
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Cum functioneaza masina de surfilat

Uneori numita masina pentru cusatura overlock sau overlocker, masina de surfilat este diferita
de orice masina de cusut conventionala ati folosit. Cunoasterea functionarii sale simple va va
oferi un nivel ridicat de pricepere in utilizarea sa. Cititi toate instructiunile nainte de a va utiliza
noua masina.

Surfilarea este un fel de procedeu de tricotat care uneste prin bucle doua, trei sau patru fire
impreuna pentru a crea o cusatura.

Baby Lock Enlighten functioneaza cu unul sau doua ace si una sau doua ,maieze”, fiecare
purtand un fir pentru a forma cusatura overlock.

Cand materialul este introdus Th masina, acesta ajunge mai intai la camele de avans. Camele
de avans misca materialul pe masura ce lamele de taiere decupeaza marginea, crednd o
margine curata pentru finisare. Apoi maiezele si acul (acele) formeaza cusatura pe marginea
materialului, sustinutad de unul sau mai multe ,degete de coasere” paralele - clesti metalici care
mentin materialul plan. Firele devin ,blocate” peste material, iar cusaturile rezultate inglobeaza
marginea bruta cu fir pentru a preveni desirarea materialului.

Dupa ce ati configurat masina pentru prima data, acordati cateva momente pentru a afla cum
coase. Inainte de a infila masina de surfilat, rotiti volantul spre dvs. si urmariti miscarea si
functionarea diferitelor piese. Nu va preocupati de material la inceput. Masina de surfilat nu
este afectatd de coaserea fara material sub piciorusul presor.




Prezentare generala a masinii Enlighten

1. Parghia de eliberare a firului piciorusului presor*  16.
2. Taietor fir 17.
3. Parghia dispozitivului de infilare a acului 18.
4. Zona de vizualizare a inaltimii acului 19.
5. Surub de fixare a acului 20.
6. Piciorus presor cu clichet 21.
7. Placa acului 22.
8. Capac lateral 23.
9. Cadran de reglare a latimii cusaturii 24.
10. Comutator de blocare a lamei de taiere 25.
11. Cadran de reglare a lungimii cusaturii/tivului rulat  26.
12. Capac lama de taiere 27.
13. Sertar de cadere a acului 28.
14. Maieza ajutatoare 29.
15. Capac frontal 30.

Parghie de infilare

Buton de infilare

Parghie de reglare a avansului diferential
Volant

Port de infilare a maiezei inferioare
Intrerupétor de alimentare

Selector cusaturi

Compartiment pentru accesorii si suport
pentru mosor

Port de infilare a maiezei superioare
Selector onduleuri

Maner de transport

Buton de reglare fina a firului maiezei
Ghid de fir telescopic si antena
Selectorul dispozitivului de infilare a acului
Surub de reglare a presiunii piciorusului
presor

* Ridicarea piciorusului presor elibereaza toate firele.
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Accesorli

Masina de surfilat Baby Lock Enlighten are un compartiment pentru accesorii integrat. Pentru a-|
deschide, basculati ,capacul” suportului de mosor spre dreapta pentru a vedea tava care contine
unele dintre accesoriile enumerate mai jos. Altele pot fi gasite in materialele de ambalare a
masinii.

Accesoriu Cantitate inclusa Amplasare

Manual de instructiuni 1 Cutia de ambalare
Ghid de referinta rapida pentru infilare 1 Cutia de ambalare
Pedala de comanda 1 Cutia de ambalare
Perie de scame/instrument de insertie a acului 1 Compartimentul de accesorii
Surub de fixare a acului 2 Compartimentul de accesorii
Pachet de ace de dimensiuni variate 1 Compartimentul de accesorii
Organ HAx1SP/CR
Surubelnitd medie 1 Compartimentul de accesorii
Penseta 1 Compartimentul de accesorii
Lama de taiere superioara de inlocuire 1 Compartimentul de accesorii
Instrument de infilare a maiezei 1 Pachetul de accesorii
Surubelnita 1 Pachetul de accesorii
Capacul masinii 1 Pachetul de accesorii
Plasa fir 4 Pachetul de accesorii
Capace mosor 4 Pachetul de accesorii
Discuri cu burete 4 Pachetul de accesorii
Cheie Allen 1 Pachetul de accesorii
Suporturi de con 4 Pe masina
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Ace

Masina de surfilat Baby Lock Enlighten este configuratd cu ace de masina 90/14, potrivite pentru
majoritatea materialelor de greutate medie si mare. Pentru materialele usoare, utilizati un ac cu
dimensiunile 75/11. Acul cu design semi-bila este potrivit pentru tricoturi si tesaturi. Acele unor
producatori pot crea cusaturi de calitate mai buna cu Baby Lock decét ale altora. Pentru rezultate
optime, utilizati ace marca Organ sau Schmetz - sistemul HAx1SP/CR si inlocuiti-le aproximativ
la al treilea proiect (pagina 48).

Fir

Toate tipurile de fire pot fi utilizate pe masina Baby Lock, dar firul de poliester 100% cu fibra
lunga, Tncrucisat pe un con, ofera in mod constant cele mai bune performante ale cusaturii.
Deoarece firele trebuie sa treaca prin mai multe ghidaje de fir la viteze mari, acestea trebuie sa
aiba o grosime uniforma si o rezistentd mare, lasénd o cantitate minima de scame.

Firele de bumbac sau de poliester acoperite cu bumbac de buna calitate se cos bine, desi
produc mai mult scame, creadnd necesitatea de a curata mai des masina. Acestea functioneaza
bine pentru intarirea marginii si coasere, dar pot fi prea slabe sau prea instabile pentru
marginea rulata. Firele de calitate inferioara pot duce la zdrentuire frecventa, rupere si cusaturi
inegale.

in functie de rezistenta si grosimea acestora, pot fi utilizate fire cu alt continut si greutate a
fibrelor. Testarea va va ajuta sa determinati cat de usor pot trece prin ghidajele filelor, fantele
pentru fir, ace si maieze. (pentru mai multe informatii, pagina 46/47.)

Nota importanta: Pentru performante maxime ale masinii Baby Lock Enlighten, se recomanda
sa folositi fir de poliester 100% cu fibrd lunga”. Marcile recomandate sunt Maxi-Lock si
Metrosene. Acest fir ofera performante optime si atunci cand este utilizat cu diverse fire
decorative pentru tehnici de surfilare speciale.

Accesorii optionale

Pentru Enlighten sunt disponibile picioruse cu clichet speciale in mod optional. Accesoriile
optionale sunt disponibile de la distribuitorul Baby Lock.

¢ Piciorus pentru aplicat margele B5002-01A-C
¢ Piciorus pentru tiv orb B5002S02A
¢ Piciorus transparent B5002K02A
¢ Piciorus de legatura/pentru snur (3 mm)  B5002-02A-C
¢ Piciorus de legatura/pentru snur (5 mm)  B5002-03 A-C
¢ Piciorus aplicator de elastic B5002S01A
¢ Piciorus aplicator de dantela B5002S05A

Piciorus pentru volane B5002S03A




Configurarea masinii Enlighten

Dupa ce scoateti materialele de ambalare din cutie, ridicati usor masina de surfilat de la Baby
Lock prinzand de manerul aflat in partea de sus a masinii. Asezati masina pe o masa de surfilat
sau pe orice suprafata dreapta, care ofera un spatiu de lucru amplu la stanga masinii. Daca
doriti, asezati pedala de comanda intr-un suport pentru pedala si asezati-| sub masa de cusut.
Conectati mai intai cablul de alimentare la masina, apoi la o priza. Tntrerupéatorul de alimentare
este amplasat in partea din dreapta spate a masinii. Asigurati-va intotdeauna ca alimentarea
este oprita atunci cand masina nu este in functiune (fig. A).
Pedala de comanda disponibila pentru SUA: Model YC-482.

pentru zona 220-240 V: model YC-483N-1
Aceasta masina este prevazuta cu un stecher polarizat (un fir este mai lung decét celalalt).
Pentru a reduce riscul de electrocutare, acest stecher se va potrivi intr-o priza polarizata intr-o
singura directie. Daca stecherul nu se potriveste pe deplin in priza, inversati-l. Daca nici asa nu
se potriveste, contactati un electrician calificat pentru a instala o priza corespunzatoare. Nu
modificati in niciun fel stecherul.
Viteza de cusut a masinii este determinata de presiunea aplicata pedalei de comanda. Cand
masina functioneaza, nu asezati nimic pe pedala de comanda, deoarece masina s-ar putea
porni din greseala si pedala sau motorul ar putea sa se arda (fig. A).
Ridicati ghidajul telescopic de fir in pozitia sa cea mai inalta de 14”. Rotiti arborele spre stanga
si spre dreapta pana cand fiecare sectiune ,face clic” intr-o pozitie blocata (fig. B). Capacul
frontal poate fi deschis pur si simplu asezénd degetele in spatele filei din partea dreapta si
tragand spre dvs. (fig. C).
Pentru a deschide capacul lamei de taiere, asezati degetul mare pe fila si glisati capacul spre
dreapta. O usoara tragere inainte va permite capacului sa se balanseze in jos, oferind acces la
maieze, lame si ghidajele de fir (fig. D).




Configurarea masinii Enlighten (continuare)

Cand utilizati fire pe conuri sau mosoare mari (tip king),
asezati conul sau mosorul in siguranta peste suporturile de
con furnizate cu masina. Pentru a evita indoirea suportului
de fir, poate fi necesar sa asezati o mana sub suport in timp
ce pozitionati conul. Suporturile de con Timpiedica Tnvartirea
conului sau a mosorului, permitdnd avansarea uniforma a
firului (fig. A).

Deoarece firele pentru masina de surfilat sunt alimentate din
partea de sus, firele de mosor standard se pot agata de
marginile rugoase ale multora dintre aceste mosoare. De
aceea, cu Enlighten sunt furnizate capace de mosor cu o
suprafata neteda care permite firului sa se desfasoare liber.
Cu partea canelata a mosorului in jos, introduceti un capac
de mosor in partea superioara a mosorului (fig. B).

Cand utilizati fire de mosor standard pe masina de surfilat,
inlocuiti suporturile de con cu discurile cu burete furnizate
cu masina. Aceste discuri fixeaza mosoare mai mici in
siguranta si ajuta firul sa se desfasoare corect. Cu discul cu
burete in pozitie, asezati mosorul acoperit pe ax (fig. C).

Plase de fir pot fi asezate peste firele care tind s& alunece
de pe partea de jos a mosorului in timpul coaserii.
B Majoritatea firelor nu necesita utilizarea lor, dar plasele sunt

adesea necesare cu fire de nylon, viscoza sau matase
(fig. D). Dupa ce este pe mosor, pliati plasa inapoi peste ea
insasi, daca este necesar, pentru a permite alimentarea
firului fara agatarea de plasa (fig. E).




Infilarea masinii Enlighten

Masina Baby Lock Enlighten este echipata cu un ,sistem electronic de infilare Extraordin Air”
exclusiv pentru infilarea rapida si usoara a maiezei superioare si inferioare.

O apasare a parghiei de infilare ,Push to Thread” (apasare pentru infilare) va infila automat
maiezele. Nu mai este necesar sa folositi pensete pentru infilarea ghidajelor de fir. Daca un fir
de maieza se rupe sau se termina, trebuie doar sa-I infilati din nou. Nu este necesar sa urmati o
secventa de infilare specifica.

Pozitia pentru infilare

PN~

Deschideti capacul frontal.

Ridicati piciorusul presor pentru a elibera toate firele.

Setati parghia de infilare din pozitia de surfilare in pozitia de infilare (fig. A).

Rotiti incet volantul masinii spre dvs. pana céand tuburile se deplaseaza in pozitia de
conectare (fig. B).

Nota: Masina Enlighten trebuie sa fie in pozitia blocata atunci cand infilati maiezele, daca nu
este indicat altfel.

Maieza inferioara

—

o O

. Cu piciorusul presor in sus si parghia de infilare in pozitia de infilare (fig. A).
. Asezati conul sau mosorul pe stiftul de mosor din fatd dreapta pe suportul de fir (fig. C,

pagina 11). Introduceti firul in ghidajul telescopic al antenei ,1” direct deasupra mosorului,
fixati-I in ghidajul firului ,2” din partea de sus a masinii, prin fanta din partea din fata a masinii
(fig. C, pagina 11).

. Trageti 45 cm (18 inchi) de fir prin ghidajul ,3”. Introduceti capatul firului in portul de infilare

,L” aproximativ 1,2 cm (1/2 inchi). Daca este necesar, utilizati penseta pentru a introduce
capatul firului mai usor.

. Apasati butonul de infilare (fig. D, pagina 11). Daca firul nu trece prin ochiul maiezei

inferioare printr-o singuré apasare, apasati din nou butonul de infilare pana cand trece.
*(pagina 11)

. Prindeti 10 cm (4 inchi) de fir din ochiul maiezei inferioare si lasati-l sa atarne liber.
. Reglati parghia de infilare in pozitia de surfilare.
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Surfilare

infilare

Parghie de infilare




Maieza superioara

-_—

oo

. Cu piciorusul presor in sus si parghia de infilare in pozitia de infilare (fig. A).

Asezati conul sau mosorul pe stiftul de mosor din fata dreapta pe suportul de fir (fig. C, pagina
11). Introduceti firul in ghidajul telescopic al antenei ,1” direct deasupra mosorului, fixati-l in
ghidajul firului ,2” din partea de sus a masinii, prin fanta din partea din fata a masinii (fig. C,
pagina 11).

Trageti 45 cm (18 inchi) de fir prin ghidajul ,3”. Introduceti capatul firului in portul de infilare ,L”
aproximativ 1,2 cm (1/2 inchi). Daca este necesar, utilizati penseta pentru a introduce capatul
firului mai usor.

. Apasati butonul de infilare (fig. D, pagina 11). Daca firul nu trece prin ochiul maiezei inferioare

printr-o singura apasare, apasati din nou butonul de infilare pana cand trece. *(pagina 11)
Prindeti 10 cm (4 inchi) de fir din ochiul maiezei inferioare si lasati-l sa atarne liber.
Reglati parghia de infilare in pozitia de surfilare.

Bthon de apasare
pentru infilare

N IE

*Asigurati-va ca cel putin 1/2” de fir este introdus in portul de infilare.




Acul din dreapta

1. Cu piciorusul presor in pozitia de sus si masina blocata in pozitia de infilare (pagina 10, fig.
A), setati selectorul dispozitivului de infilare a acului la ,R” pentru a infila acul din dreapta
(pagina 13, fig. A). Nota: impingeti selectorul dispozitivului de infilare a acului pana la capét,
in pozitia ,R”.

2. Asezati firul pe al doilea stift de mosor din stanga pe suportul de fir (ilustrat mai jos). infilati

ghidajele firului de ac 1 si 2, prin canelura din partea frontald a masinii si prin ghidajele 3, 4,

5, 6 si 7. Trageti 15 cm (6 inchi) de fir prin ghidajul 7.

Coborati piciorusul presor pentru a ridica tensiunea.

Introduceti manual firul in urechea acului din dreapta sau urmati instructiunile pentru

dispozitivul de infilare a acului de la pagina 13.

5. Continuati sa trageti firul prin urechea acului. Asezati firul sub piciorusul presor si spre
sténga.

B w

Nota:Enlighten trebuie sa fie in pozitie de infilare atunci cand folositi dispozitivul de infilare a
acului, daca nu este indicat altfel. Aceasta este si o functie de siguranta la infilarea masinii,
deoarece masina nu poate coase in timp ce este in pozitia de infilare.




Acul din stanga

1. Cu piciorusul presor in pozitia de sus si masina blocata in pozitia de infilare (pagina 10, fig. A),
setati selectorul dispozitivului de infilare a acului la ,L” pentru a infila acul din stanga (ilustrat
mai jos). Nota: impingeti selectorul de infilare a acului pana la capat, la ,L”.

2. Asezati firul pe al doilea stift de mosor din stdnga pe suportul de fir (ilustratia de la pagina 12).
Infilati ghidajele firului de ac A si B, prin canelura din partea frontala a masinii si prin ghidajele
C,D,E FsiG.

3. Coborati piciorusul presor si infilati acele din stanga conform pasilor 4 si 5 din ,Acul din dreapta”.

Dispozitiv de infilare a acului

—

. Setati selectorul de infilare a acului in pozitia ,R” (acul din dreapta) sau ,L” (acul din stadnga). (Fig. A)

2. Apasati parghia dispozitivului de infilare a acului in jos (fig. B), astfel incat carligul sa intre in
urechea acului. Carligul va ramane in urechea acului.

3. Tineti firul acului pe orizontalda cu ambele maini si pozitionati firul in ghidajele carligului
dispozitivului de infilare deasupra carligului firului (ilustratia C pentru pozitionare corecta).

4. Coborati din nou parghia dispozitivului de infilare a acului. (Fig. D) Carligul va trage firul prin
urechea acului, pe masura ce este eliberat.

5. Indepartati cu grija bucla de fir din carligul dispozitivului de infilare a acului si asezati firul sub
piciorusul presor si spre stanga.

Nota: Cu masina in pozitie de infilare, aceasta stabileste pozitia acului pentru utilizarea dispozitivului

de infilare a acului.

Aceasta este si o functie de siguranta la infilarea acelor, deoarece masina nu poate coase in timp ce

este n pozitia de nfilare.
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Buton de reglare fina a firului maiezei

Nu este necesara nicio ajustare atunci cand coaseti cu cele mai
multe materiale si fire pe masina Baby Lock EnlightenWave, dar
anumite fire sau materiale pot necesita o ajustare fina a sistemului
de livrare a maiezei pentru cusaturi perfecte. Mariti sau micsorati
capacitatea de livrare a firelor maiezelor cu surubul de reglare fina
a firului maiezei superioare si inferioare. Cu o surubelnita (care se

gaseste in kitul de accesorii), rotiti surubul de reglare fina in sens ya 9
orar pentru a strange egal firele maiezelor. Rotiti surubul in sens '—:‘1‘ T
antiorar pentru a slabi in mod egal firele maiezelor. &( a
Firele maiezelor sunt Firele maiezelor sunt
Cusatura ideala prea libere. prea tensionate.
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Pozitia standard Strangeti surubul (+) Slabiti surubul (-)




Surfilarea cu material

Cu firele acului si maiezei sub piciorus si spre spate,
coborati piciorusul presor. in timp ce tineti firele in mana
stanga, apasati usor in jos pedala de comanda pentru a
incepe un lantisor Tnainte de a surfila materialul (fig. A).

Puteti lasa piciorusul presor in jos pentru majoritatea
aplicatiilor de surfilare. Aplicati materialul la véarful
piciorusului presor. In timp ce calcati pedala de comanda,
camele de avans vor incepe sa miste materialul spre ac
(fig. B). Trebuie sa ridicati si sa coboréati piciorusul doar
atunci cand lucrati cu un material gros, buretos sau infoiat,
sau atunci cand este necesara o pozitie precisa.

Aveti grijd sd nu impingeti si sa& nu trageti materialul.
Enlighten il va avansa uniform fara ajutor. La sfarsitul unei
cusaturi, coaseti marginea materialului si continuati
surfilarea pentru a crea un lantisor de 5”-6". Taiati lantisorul
cu taietorul de fir de pe capacul din stanga (fig. C).

Pe masura ce coaseti, veti observa ca manevrarea
materialului este diferitd de cusutul conventional, deoarece
firele se formeaza in jurul degetelor de coasere (fig. A).

Pentru a elibera degetele de coasere, ridicati pur si simplu
piciorusul presor, ceea ce elibereaza toate firele. Rotiti
volantul Thainte pentru a ridica acul (acele). Apoi trageti usor
firele din spatele piciorusului (fig. B). Cusaturile sunt acum
eliberate de pe degete (fig. C).




Sistemul de livrare a firelor

Baby Lock Enlighten revolutioneazad modul in care functioneazéd o masina de surfilat cu sistemul
sau de livrare a firelor. Nu mai trebuie sa reglati manual setarile de tensiune pentru tipul de
cusatura pe care il surfilati. Selectati tipul de cusatura pe care doriti sa-I surfilati, iar Enlighten va
avansa automat cantitatea corecta de fir prin maieze si ghidajele de fir pentru a realiza o
cusatura perfecta de fiecare data.

Selector cusaturi ’\wg% ‘

Selectorul de cusaturi controleaza sistemul de livrare a firului si este

situat pe partea din fatd dreapta a masinii. Pentru a selecta o setare a

cusaturii, deplasati parghia selectorului de cusaturi la A, B, C sau D.

A - Pentru cusaturi overlock late folosind acul din stanga (L).

B - Pentru cusaturi overlock echilibrate folosind acul din dreapta (R)
si cusatura ondulata cu 3 fire.

C - Pentru cusaturi inguste si scurte si cusatura cu onduleuri rulata.

D - Pentru cusatura tivului rulat cu 3 fire.

NN

sau pentru rezultate optime, utilizati setarile B sau C pentru
cusaturile WAVE (ondulate). Consultati diagrama de pe ultima
pagina pentru setarile de selectare a cusaturii.

Selector onduleuri

Onduleu E
Parghia selectorului de onduleuri arata ,OVERLOCK” (overlock) si Overiock S
WAVE” (onduleu). Selectati ,OVERLOCK” pentru cusaturile
overlock. Selectati ,WAVE” pentru cusaturile ondulate.

Reinfilarea maiezelor

Daca un fir se rupe, ridicati piciorusul presor si trageti firul rupt de sub piciorus. Deschideti
capacul frontal si cuplati parghia de infilare (pagina 10). Reinfilati masina deasupra portului de
infilare, lasand o coada de fir de 45 cm (18 inchi). Infilati maieza ca de obicei, apoi aduceti
parghia de infilare in pozitia de surfilare (pagina 10/11). Inchideti capacul frontal si realizati o
cusatura de proba.

Nota: Cand reinfilati masina Baby Lock Enlighten cu ajutorul functiei Jnfilare Extraordin Air’,
asigurati-va ca firul anterior care a fost in maieza (tub) este complet eliminat. Aceasta va elimina
orice sansa ca firul anterior sa obstructioneze fluxul de aer la reinfilarea masinii.

Reinfilarea acelor

Daca un fir de ac se rupe, ridicati piciorusul presor, indepartati firul rupt si reinfilati ghidajele
firului acului. Deschideti capacul frontal, apasati butonul de blocare a masinii. Selectati ,R” sau
,L” pentru acul reinfilat. Folositi dispozitivul de infilare a acului pentru o infilare exacta si mai
usoara. Consultati paginile 12 sau 13 pentru informatii suplimentare.




Lungimea cusaturii/tivul rulat

Cadranul de reglare a lungimii cusaturii/tivului rulat este
amplasat convenabil chiar in stdnga capacului frontal, langa
placa de baza (fig. A). Cadranul arata intervale de lungime
intre doua cusaturi, de la 0,75, pentru cea mai scurta
cusatura, la 4, pentru cea mai lunga. Asa cum indica
cadranul, un interval este pentru cusut standard si unul
pentru tiv rulat sau cusatura ingusta.

Pur si simplu rotiti cadranul aliniind setarea dorita cu
indicatorul de pe masina. O lungime a cusaturii de 3 mm
sau aproximativ 10 impunsaturi pe inch este ideala pentru
tivirea si supraintarirea marginii majoritatii materialelor.
Pentru tivirea si supraintdrirea marginii materialelor foarte
usoare, se recomanda o lungime mai scurtd a cusaturii.
Cand coaseti materiale mai grele, puteti alege sa prelungiti
cusatura (fig. B).

Nota: 0,75 mm este situat intre O si 1, atat pentru setarile
standard céat si rulate.

Latimea cusaturii

Cadranul de reglare a latimii cusaturii este situat deasupra
cadranului lungimii cusaturii (fig. A). Cadranul pentru
latimea cusaturii afiseaza doua seturi de numere, indicand
doua intervale de latime. Numerele mai mari de pe cadran,
de la 5,5 pana la 7,5 mm, se refera la cadranul pentru
latimea cusaturii atunci cand este folosit acul din stanga.
Numerele mai mici, de la 3,0 la 5,0 mm, se aplica atunci
cand este folosit acul din dreapta.

Reglarea latimii cusaturii deplaseaza lama de taiere
superioara. De asemenea, misca degetele de coasere
indepartadndu-le sau apropiindu-le pentru o sustinere
completa a materialului cu orice latime a cusaturii.

Latimea cusaturii este modificata in functie de pozitionarea
acelor din dreapta si stanga si cu ajutorul pozitiilor
cadranului pentru latimea cusaturii (fig. B).




Avans diferential

Masina de surfilat Baby Lock este echipata cu avans
diferential. Setul de came pentru avans functioneaza
independent pentru a asigura o cusatura uniforma pe toate
materialele.

Cand parghia de reglare a avansului diferential, situata in
partea dreapta a marginii din fata a masinii este setata la ,N”
pentru avans normal, camele pentru avans se deplaseaza
pe aceeasi distanta. Aceasta este setarea folosita pentru
majoritatea materialelor si aplicatiilor.

Cand cadranul este setat deasupra pozitiei ,N” (fig. B), cama
pentru avans din fata va alimenta mai mult material decét
cea din spate. Acest lucru se intdmpla deoarece cama
pentru avans din fata se deplaseaza pe o distanta mai mare
decat cea din spate. Ca urmare, materialul devine
comprimat sau extins, asa cum indica diagrama de pe
capacul frontal. Aceasta actiune poate elimina cusaturile
ondulate din materialele elastice sau in cele taiate de-a
lungul firului (fig. A).

La setarea maxima de 2,0 (fig. C), avansul diferential poate
aduna o tesatura usoara pana la un volum dublu (fig. D).
Cama de avans din fata alimenteaza de fapt de doua ori mai
mult material decat cama din spate. Pentru a maximiza
efectele de adunare, utilizati cea mai lunga setare a lungimii
cusaturii. Greutatea materialului va afecta adunarea. Testati
cusatura pentru rezultatele dorite.

Cand parghia de avans diferential este setata sub pozitia ,N”
(fig. E), cama de avans din fata se deplaseaza pe o distanta
mai mica decéat cea din spate. Aceasta ajustare intinde usor
materialul pe masura ce este cusut, tragandu-l intins pe
masura ce intra in ac. Setarile inferioare impiedica formarea
de cute pe materialele usoare (fig. F), adauga mai multa
intindere articolelor de imbracaminte pentru inot sau sportive
si pot fi utilizate pentru a crea o margine ondulata (tip salata)
(pagina 36).
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Decuplarea lamei superioare de taiere

Cand nu se doreste nicio decupare, ca in cazul cusaturii
unui pliu, rotiti comutatorul de blocare a lamei de taiere in
sens orar in pozitia LOCK (blocat). Lama taietoare nu se
mai misca in sus si in jos, ci ramane in pozitia coboréata.
Pentru a recupla lama de taiere, rotiti comutatorul de
blocare a lamei de taiere o jumatate de rotatie in sens
antiorar. Lama va incepe sa se miste automat atunci cand

Reglarea presiunii piciorusului presor

Rl

Presiunea piciorusului presor a fost presetata din fabrica
si nu necesita reglare. Puteti considera totusi necesar sa
reduceti presiunea pentru materialele groase sau sa
cresteti presiunea pentru ca materialele subtiri sa
avanseze mai bine sub piciorus. Utilizati o moneda pentru
a roti surubul din partea de sus a masinii.

Pentru a creste presiunea, rotiti surubul de reglare a
presiunii in sens orar.

Pentru a reduce presiunea, rotiti surubul in sens antiorar.

Piciorus presor cu clichet

Piciorus presor Linie de cuséatura
Buton de eliberare Ghidaje

Enlighten ofera confortul unui piciorus presor cu clichet.

Pentru eliberare:

1. Ridicati parghia piciorusului presor.

2. Coborati lama de taiere.

3. Ridicati acele in pozitia cea mai Tnalta.

4. Apasati parghia de eliberare a piciorusului presor situata
in partea din spate a suportului piciorusului presor.

oo

Glisati piciorusul presor spre spate pentru indepartare.

Pentru inlocuire:

Ridicati parghia piciorusului presor.

Coboréati lama de taiere.

Ridicati acele in pozitia cea mai Tnalta.

Glisati piciorusul de la stanga la dreapta.
Aliniati bara piciorusului cu canelura din suport.

ouakrhwn =

Piciorusul presor care vine cu Enlighten are o fantd de
cusut banda. Introduceti banda sau panglica in fanta din
fata piciorusului, apoi sub talpa piciorusului. (consultati
pagina 41 pentru mai multe instructiuni)

Marcajele ridicate pe varful piciorusului sunt ghidaje
pentru linia de cusatura. Acestea indica pozitile acului
pentru a va ajuta sa va ghidati materialul pentru o
imbinare precisa.

Rotiti cu atentie piciorusul presor 90 de grade in sens orar.

Coboréati parghia piciorusului presor pentru a se fixa in loc.



Cusatura overlock cu 4 fire

Cu sistemul de livrare a firelor Enlighten, firele maiezei superioare si inferioare se blocheaza
uniform Tmpreuna deasupra marginilor taiate ale materialului pentru a forma un model plat, fara
rulare, de cusaturi overlock, pe ambele parti ale materialului.

Firul acului din stdnga se intrepatrunde cu firele ambelor maieze la linia de cusatura pentru a
crea cusatura dorita. Firul acului din dreapta, vizibil in partea superioara a cusaturii, se
intrepatrunde cu firele ambelor maieze pentru a oferi durabilitate. Firul care seamana cu un zig-
zag pe partea superioara a materialului este din maieza superioara. Firul care seamana cu un
zig-zag pe partea inferioara a materialului este din maieza inferioara.

Mutati parghia selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru o cusaturad overlock perfecta cu 4 fire, urmati setérile propuse si diagrama de infilare de
mai jos.

< SELECTOR SELECTOR
_ ACE LLZ"‘:_)G,J,"\QE '-GAOT_';V'g CUSATUR| | ONDULEURI
stang si drept 1979, ol A OVERLOCK

OvERLOCK
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Cusatura overlock cu 3 fire - lata

EFE

Cusatura overlock lata cu 3 fire este perfecta pentru
finisarea marginii majoritatii tesaturilor si pentru coaserea
tricoturilor, care nu necesita durabilitatea suplimentara pe
care o ofera un al patrulea fir.

Este usor sa convertiti Enlighten s&a surfileze cu 3 fire,
eliminand pur si simplu un ac.

Pentru a transforma surfilarea in cusaturi overlock late cu 3
fire (7,5 mm), taiati firul acului din partea dreapta chiar
deasupra urechii acului (fig. A). Indepartati complet din
masina acul si firul acului din dreapta. Strangeti din nou
usor surubul de prindere a acului pentru a impiedica surubul
sa iasa (fig. B).

Mutati parghia selectorului de cusaturi la ,A”.

Pentru o cusatura overlock lata cu 3 fire cu acul din stanga,
urmati setarile propuse si diagrama de infilare de mai jos.

ACE
stang

LUNGIME LATIME
2-3

SELECTOR | SELECTOR
CUSATURI | ONDULEURI
7.5 A OVERLOCK

WAVE

OVERLOCK




Cusatura overlock cu 3 fire - ingusta

Este usor sa convertiti Enlighten sa surfileze o cusatura
ingusta cu 3 fire, eliminand pur si simplu acul din stanga.

Pentru a converti la cusaturi overlock inguste cu 3 fire (3,0-
5,0 mm), taiati firul acului din stanga (fig. A). indepartati
complet din masina acul si firul acului din stanga.

Strangeti usor surubul de prindere a acului pentru a
impiedica surubul sa iasa (fig. B).

Confirmati ca acul este in pozitia de prindere a acului din
dreapta si fixati surubul de prindere a acului.

Mutati parghia selectorului de cusaturi la ,B”.

Pentru o cusatura overlock cu 3 fire cu acul din dreapta,
urmati setarile propuse si diagrama de infilare de mai jos.

N SELECTOR | SELECTOR
ACE Lg'\éG;;'\élE LATIME CUSATUR! | ONDULEURI
drept ,5-3, 3,0-3,5 B OVERLOCK

OVERLOCK
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Cusatura overlock cu 3 fire - tiv ingust

Tivul ingust este un finisaj atractiv pentru materialele de
greutate mica pana la medie si pana la mare.

indepérta’gi complet din masina acul si firul acului din stanga.
Eliberati degetele de coasere. Stabiliti lungimea cusaturii
regland cadranul in sens antiorar in intervalul tivului rulat.
Setati lungimea la ,0,75 - 4,0” (fig. A) si latimea cusaturii la 3,0
pentru o finisare decorativa uniforma (fig. B).

Mutati parghia selectorului de cusaturi la ,,C”.

Pentru un tiv ingust cu 3 fire cu acul din dreapta, urmati
setarile propuse si diagrama de infilare de mai jos.

LUNGIME LATIME SELECTOR | SELECTOR
o 0.75-4.0R 3.0 CUSATURI | ONDULEURI
aret T ’ c OVERLOCK

U=
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ﬂ WavE
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Intarire rulatd a marginii

Setarea marginii rulate este utilizatd pentru a obtine cea mai ihgusta cusatura posibil (1,5 mm)
pe masina de surfilat Baby Lock. Cusatura este potrivita pentru materiale diafane si usoare,
precum si pentru intarirea marginii si tivirea materialelor usoare.

Margine rulata cu 3 fire

Cu selectorul de cusaturi setat la ,D”, un tiv ingust va deveni o margine rulata. Marginea
materialului se ruleaza in jurul degetului de coasere. Maieza superioara infasoara marginea
materialului, in timp ce firul maiezei inferioare este aproape invizibil pe partea din spate a
cusaturii formate.

Scoateti acul si firul din stanga. Eliberati degetele de coasere. Rotiti cadranul de reglare a
lungimii cusaturii Tn sens antiorar in intervalul pentru tiv rulat la setarea 0,75-4,0R (fig. A). Setati
cadranul pentru latimea cusaturii la 3,5 ,M” (fig. B).

Pentru o margine rulata cu 3 fire, mutati parghia selectorului de cusaturi la ,D” si urmati setarile
propuse si diagrama de infilare de mai jos.

X SELECTOR SELECTOR
ACE LUNGIME LATIME CUSATUR! | ONDULEURI
drept 0,75-4,0R 3.5 D OVERLOCK

WAVE

OVERLOCK




Cusatura flatlock cu 3 fire

Cusaturile flatlock sunt cele mai potrivite pentru materialele
care nu se desira, cum ar fi tricotaje cu interblocare, tricot,
fleece de pulovere si piele de caprioara sintetica. Firul
acului este purtat sub material si pana la marginea taiata a
materialului. Firul maiezei inferioare se deplaseaza de-a
lungul marginii taiate a materialului pentru stabilitate.
Marginile se deschid si se aplatizeaza in interiorul cusaturii
pentru o imbinare nevoluminoasa. Realizati mai intai o
cusatura de proba pentru a determina daca aceasta va
avea puterea de a tine materialul fara ca acesta sa se
indeparteze.

Pentru o cusatura flatlock cu 3 fire cu acul din dreapta,
urmati setarile propuse si diagrama de infilare de mai jos.

N SELECTOR | SELECTOR
ACE LU';%'ME LATIME CUSATURI | ONDULEURI
drept B 3,0-5,0 D OVERLOCK

WAVE

OVERLOCK




Cusatura overlock cu 2 fire

Functia cu 2 fire oferd un mijloc economic si mai putin voluminos de a supraintari marginea
tuturor materialelor. Cusatura overlock standard cu 2 fire este la fel cu cea flatlock cu 2 fire.

Cu fire speciale, coaserea cu 2 fire se utilizeaza pentru cusaturi si margini decorative pentru
imbracaminte sport, imbracaminte pentru copii, volane si tivuri.

Convertirea de la overlock cu 3 fire
la overlock cu 2 fire

Pozitiile acului din stdnga sau dreapta pot fi utilizate g R L g
pentru surfilarea cu 2 fire.
Consultati ilustratiile de infilare a masinii (pagina 26/27).

1. Deschideti capacul frontal si capacul lamei. Taiati '@‘
firul maiezei superioare chiar deasupra portului de
infilare (fig. A).

2. Ridicati piciorusul presor si scoateti firul maiezei
superioare si firul acului din masina.

3. Rotiti volantul in fatd pentru a pune maieza
superioara in pozitie pentru a atasa maieza
ajutatoare. Rotiti maieza ajutatoare in sus si spre
stanga (fig. B) apoi glisati capatul in ochiul
maiezei superioare. (fig. C)

4. Asezati firul acului din stdnga pe stiftul mosorului
din stanga (sau firul acului din dreapta pe al doilea
stift de mosor din stanga) si trageti firul prin ghidul
telescopic de fir direct deasupra stiftului
mosorului. Introduceti firul prin ghidajul firului
superior, care este in mod normal utilizat pentru
maieza superioara (al 3-lea din stanga), si in jos,

in fatd. Apoi, duceti firul catre stanga si infilati —\ S
masina asa cum ati face cu acele in pozitia lor [~

normala. (consultati ilustratia de la pagina 26/27
pentru infilarea corecta.) &

5. Cu ajutorul dispozitivului de infilare a acului,
infilati prin urechea acului din stanga sau dreapta.
(consultati pagina 13 pentru infilarea acelor)

6. Treceti firul acului si firul maiezei pe sub piciorusul presor si spre spate.
7. Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal.

8. Firele acului si maiezei inferioare trebuie sa se intrepatrunda uniform pe marginea taiata a
materialului.

Nota: Capacul lamei de taiere a fost indepartat in ilustratiile B si C pentru o vedere clara.




Cusatura flatlock cu 2 fire - lata

Dosul Bucla
materialului Dreapta
/7 materialului
Acul —] Maieza
Dreapta
materialului
Dosul
materialului

Realizati cusaturi flatlock cu 2 fire in acelasi mod ca si cusaturile
flatlock cu 3 fire, apoi trageti cele doua straturi de material pana
cand cusatura este plana (fig. A). Deoarece firele sunt vizibile
atat la exteriorul, cat si la interiorul articolului de imbracaminte
sau al proiectului, cusatura de tip flatlock cu 2 fire este adesea
consideraté o aplicatie decorativa (fig. B). Realizati mai intai o
cusatura de proba pentru a determina daca aceasta va avea
puterea de a tine materialul fara ca acesta sa se indeparteze.

Pentru cusatura flatlock cu 2 fire - lata

1. Cuplati parghia de infilare in pozitia de infilare.

2. Treceti firul acului pe stiftul de mosor din stanga.

3. Introduceti firul acului prin ghidajul firului maiezei superioare
din partea superioara a masinii, apoi mergeti in jos pe calea
firului din fata masinii. Mergeti la stdnga cu firul acului la
carligul din fata masinii. Apoi treceti firul acului pe caile
normale ale firului acului. (consultati ilustratia de mai jos).
Infilati acul din stanga pentru o cusatura flatlock lata.

4. Cuplati maieza ajutatoare urménd pasul 3 de la pagina 25.

5. Infilati maieza inferioard, asa cum este indicat in ilustratia de
mai jos.

6. Cuplati parghia de infilare in pozitia de surfilare.

Daca doriti ca o ,cusatura overlock” sa apara pe fata

materialului, asezati partile de material pe dos impreuna si

coaseti. (Fig. C)

Pentru o cusatura flatlock lata cu 2 fire, urmati setarile propuse si

diagrama de infilare de mai jos.

Nota: Daca materialul nu se aplatizeaza complet sub cusaturi, ghidati pliul materialului spre stanga,
astfel incéat buclele sa atarne usor din pliuri, in timp ce sunt cusute.
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Cusatura flatlock cu 2 fire - ingusta

Realizati o cusatura flatlock cu 2 fire, apoi trageti cele doua
straturi de material pana cand cusatura este plana (fig. A).
Deoarece firele sunt vizibile atat la exteriorul, cat si la interiorul
articolului de Tmbracaminte sau al proiectului, cusatura de tip
flatlock este adesea considerata o aplicatie decorativa (fig. B).

Pentru cusatura flatlock cu 2 fire - ingusta

1. Cuplati parghia de infilare in pozitia de infilare.

2. Treceti firul acului pe stiftul de mosor din dreapta.

3. Introduceti firul acului prin ghidajul firului maiezei superioare
din partea superioara a masinii, apoi mergeti in jos pe calea
firului din fata masinii. Mergeti la stanga cu firul acului la Bucla
carligul din fata masinii. Apoi treceti firul acului pe caile | psou Fata
normale ale firului acului. (consultati ilustratia de mai jos). | materialujuj

Tnfila’gi acul din dreapta pentru o cusatura flatlock ingusta. Firul Firul
4. Cuplati maieza ajutatoare urmand pasul 3 de la pagina 25. acului maieze
5. Infilati maieza inferioara, asa cum este indicat in ilustratia de Fat
. ata
mail Jos. materialul

6. Cuplati parghia de infilare in pozitia de surfilare.

Daca doriti ca o ,cusatura overlock” sa apara pe fata
materialului, asezati partile de material pe dos impreund si Fata Scarita
coaseti (fig. C). materialutul Fata

Pentru a produce ,scarita” (firul acului) pe exterior, asezati /// 4 = materialului

partile de material pe fata impreuna (fig. D) Dosul (=
Pentru o cusatura flatlock ingustd cu 2 fire, urmati setarile [naterialu %

J[H\r

Dosul materialului

propuse si ilustratia de infilare de mai jos. ////
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,Supracusatura” flatlock

Cusaturile flatlock nu trebuie limitate la tivuri. Atunci
cand este cusuta pe un pliu, cusatura flatlock poate
crea efecte decorative atractive in corpul unui articol
de Tmbracaminte sau al unui proiect. Fie urmati liniile
de plasare pe modelul dvs., fie proiectati propriile
efecte speciale prin coaserea materialului ihainte de
a aseza bucati de model.

1. Setati masina pentru cusatura flatlock lata cu 2 fire.

2.Rotiti comutatorul de blocare a lamei de taiere in
sens orar pentru a dezactiva lama de taiere
superioara.

3.Setati lungimea cusaturii la valoarea dorita,
adecvata pentru grosimea firului dvs. decorativ.

4. Pliati materialul (fata sau dosul in afara, in functie
de cusatura in bucld (pagina 26) sau scarita
(pagina 31) care doriti s& se vada) de-a lungul
liniilor de realizare a cusaturii.

5. Pozitionati materialul sub piciorusul presor, alinand
pliul materialului 3,5 mm (1/8 inchi) la stdnga lamei
de taiere superioare (fig. A).

6. Coaseti pana la punctul final dorit.

7.Eliberati degetele de coasere si indepartati
materialul (fig. B).

8.Taiati firele, lasdnd un lantisor de 7,5-10 cm
(3-4 inchi).

9. Trageti usor materialul pentru a aplatiza cusaturile
(fig. C).

10. Separati firele de lantisor, infilati-le printr-un ac
de cusut manual si trageti-le in partea din spate a
materialului. Daca este necesar, legati un nod
pentru a fixa firele (fig. D).

Nota: Daca materialul nu se aplatizeaza complet sub
cusaturi, ghidati pliul materialului spre stanga, astfel
incat buclele sa atarne usor din pliuri, in timp ce sunt
cusute.




Tiv orb

Baby Lock Enlighten poate crea un tiv orb robust, aproape
invizibil.

1. Setati masina pentru cusatura overlock ingusta cu 2
fire cu acul din dreapta infilat. Setati 1atimea cusaturii la
5,0 si lungimea la 4,0 in intervalul standard.

2. indoiti linia tivului si apasati-o in pozitie. Apoi, pliati din
nou spatiul pentru tiv pe fata materialului pentru a crea
un pliu de aproximativ 1/4” de la marginea superioara a
tivului, asa cum se arata (fig. A).

3. Aliniati pliul sub piciorusul presor si cusatura, permitand
acului sa prinda doar un fir sau doua din pliul moale
(fig. B). Lama va taia marginea superioara a tivului si
maiezele vor supraintari marginea pentru un finisaj
curat (fig. B).

4. Deschideti pliul si apasati-I plat (fig. C).

Nota: Un piciorul de tiv orb optional pentru ghidare
consecventa este disponibil de la distribuitorul Baby Lock
(fig. D).

Consultati lista de la pagina 7 Accesorii optionale pentru
numarul de componenta.




Cusatura patura - cusatura decorativa

~

©®

Configurati masina pentru o cusatura flatlock lata cu 2 fire,
dar calea de infilare a acului este diferita pentru aceasta
tehnica.

. Introduceti un ac de cusatura superioara marimea 90 in

pozitia acului overlock din stanga.

. Cuplati parghia de infilare in pozitia de infilare.

Utilizati un fir decorativ greu in acul de pe stiftul
mosorului din stdnga si infilati firul acului pe calea firului
maiezei superioare (ilustratia de mai jos).

. Cuplati parghia de infilare in pozitia de surfilare, trageti

firul din tubul maiezei superioare si continuati sa infilati
acul asa cum este ilustrat.

Introduceti fir Maxilock in maieza inferioara.

Introduceti maieza ajutatoare in pozitie pe maieza
superioara.

Aplicati stabilizator solubil in apa pe partea superioara a
materialului, de-a lungul marginii.

Coaseti de-a lungul marginii materialului. (Fig. A)

Dupa terminarea cusaturii, trageti stabilizatorul solubil in
apa spre dreapta materialului (fig. B). Acest lucru va
trage cusaturile catre margine, care vor ardta ca o
cusatura patura (fig. C).

Pentru o cusatura patura decorativa, urmati setarile propuse
si diagrama de infilare de mai jos.
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Cusatura scarita - cusatura decorativa

Nota: Calea de infilare pentru firul acului este diferita in
aceasta tehnica. Consultati Ghidul de referintd rapida
pentru infilare sau ilustratia de mai jos.

1.

2.
3.

Introduceti un ac de cusatura superioara marimea 90
in pozitia acului overlock din stanga.

Cuplati parghia de infilare in pozitia de infilare.
Utilizati un fir decorativ greu in acul din dreapta, pe
stiftul mosorului din stanga si infilati firul acului pe
calea firului maiezei superioare (ilustratia de mai jos).

. Cuplati parghia de finfilare in pozitia de surfilare,

trageti firul din tubul maiezei superioare si continuati
sa infilati acul asa cum este ilustrat.
Introduceti fir Maxilock in maieza inferioara.

. Introduceti maieza ajutatoare in pozitie pe maieza

superioara.

. Asezati bucatile de material cu fetele unite pentru ca

scarita decorativa sa fie pe fata materialului. (De
asemenea, acest lucru se poate face si pe pliu.)

. Coaseti materialul impreuna si trageti deschizénd

usor, dezvaluind cusaturile scarita decorative pe fata
materialului.

Pentru o cusatura scarita decorativa, urmati setarile
propuse si diagrama de infilare de mai jos.
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Revenirea la overlock cu 3 sau 4 fire

J I I]]F'_ 1. Deschideti capacul frontal si rotiti volantul pentru a

® aduce maieza superioara in pozitia cea mai inalta.
2 2. Cu degetul aratator sau cu penseta, deplasati
‘ maieza ajutatoare putin in spate pentru a o elibera
\7 din ochiul maiezei superioare. Rotiti-o spre dreapta
1 pana cand se fixeaza in loc si nu incurca.

L = 2 3. Cuplati pérghia de infilare in pozitia de infilare.

Reinfilati maieza superioara (pagina 11). Pentru
S surfilare cu 4 fire, inlocuiti cel de-al doilea ac

® (pagina 48). Reinfilati acul (pagina 13). Cuplati
Vs parghia de infilare in pozitia de surfilare.

. Inchideti capacul frontal.
. Coborati piciorusul si realizati o cusatura de proba.

[N




Cusatura ondulata

Cusatura Wave (ondulata) ofera o bordura decorativa ,ondulatd” pe material. (A nu se confunda
cu ,marginea salata” de la pagina 36). Firul maiezei superioare si firul maiezei inferioare apar
treptat la fiecare 25 de impunsaturi pentru a crea o cusatura care arata ca un ,onduleu”. Cand
utilizati fire speciale de culori diferite (paginile 46/47) pentru maiezele superioare sau inferioare,
cusatura ondulata este atractiva pentru intarirea marginii.

Cand combinati fire decorative pentru cusatura Wave (ondulata), realizati o cusatura de proba
pe un bucata din materialul pe care il veti coase inainte de a o aplica pe articolul de
imbracaminte propriu-zis.

Pentru rezultate optime, firele decorative mai grele trebuie limitate la maieza superioara sau
inferioara, nu impreund. Nu folositi atat maieza superioara, cat si cea inferioara in acelasi timp.
Nylonul cu lana din maieza corespunzatoare si firul maxilock din acul din dreapta vor oferi o
combinatie superba cu firul decorativ greu.

Conversia de la surfilare normala la cusatura ondulata

Comutati parghia selectorului de onduleuri de la ,OVERLOCK” (overlock) la ,WAVE” (onduleu).

Taiati firele din conurile firului si ndepartati-le de pe traseele firului.

Cuplati parghia de infilare Tn pozitia de infilare (pagina 10).

Asezati conul pentru firul acului din dreapta pe stiftul de mosor din stanga.

Introduceti firul acului din dreapta Tn ghidajul telescopic direct deasupra firului. Urmati calea de

infilare a acului din stdnga spre acul din dreapta.

Infilati acul din dreapta folosind dispozitivul de infilare a acului setat la ,R” (pagina 12).

Asezati conul pentru firul maiezei superioare pe al doilea stift de mosor din stanga.

Introduceti firul maiezei superioare in ghidajul telescopic direct deasupra firului. Urmati calea de

infilare superioara pentru firul acului din dreapta, in jos pe calea de infilare din fata, la stanga

ghidajului cromat de fir si direct la portul de infilare ,U” pentru maieza superioara (pagina 11).

9. Asezati firul acului din dreapta si firul maiezei superioare sub piciorusul presor si spre spate.

10. Asezati conul pentru firul maiezei inferioare pe al treilea stift de mosor din stanga.

11. Glisati firul maiezei inferioare in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului, apoi
conduceti firul Tn ghidajul telescopic al maiezei inferioare pentru a evita incurcarea firului in
timpul coaserii. Treceti firul prin calea de infilare a maiezei inferioare standard catre portul de
infilare ,L” pentru maieza inferioara. Tnfila’gi maieza inferioara (pagina 10).

12. Cuplati parghia de infilare n pozitia de surfilare.

13. Setati selectorul de cusaturi la ,B” pentru cusatura ondulatd sau ,C” pentru cusatura ondulata
rulata (consultati pagina 34/35 pentru setarea corecta).

14. Setati lungimea si latimea cusaturii urmand ilustratia de la pagina 34/35.
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Cusatura ondulata cu 3 fire

abhwb

® NS>

10.
11.

12.
13.
14.

Comutati parghia selectorului de onduleuri de la ,OVERLOCK” (overlock) la ,WAVE”"
(onduleu).

Taiati firele din conurile firului si indepartati-le de pe traseele firului.

Cuplati parghia de infilare in pozitia de infilare (pagina 10).

Asezati conul pentru firul acului din dreapta pe stiftul de mosor din stanga.

Introduceti firul acului din dreapta in ghidajul telescopic direct deasupra firului. Urmati calea
de infilare a acului din stanga spre acul din dreapta.

Infilati acul din dreapta folosind dispozitivul de infilare a acului setat la ,R” (pagina 13).
Asezati conul pentru firul maiezei superioare pe al doilea stift de mosor din stanga.
Introduceti firul maiezei superioare in ghidajul telescopic direct deasupra firului. Urmati calea
de infilare superioara pentru firul acului din dreapta, in jos pe calea de infilare din fata, la
stanga ghidajului cromat de fir si direct la portul de infilare ,U” pentru maieza superioara.
infilati maieza superioara (pagina 11).

Asezati firul acului din dreapta si firul maiezei superioare sub piciorusul presor si spre spate.
Asezati conul pentru firul maiezei inferioare pe al treilea stift de mosor din stéanga.

Glisati firul maiezei inferioare in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului, apoi
conduceti firul in ghidajul telescopic al maiezei inferioare pentru a evita incurcarea firului in
timpul coaserii. Treceti firul prin calea de infilare a maiezei inferioare standard catre portul de
infilare ,L” pentru maieza inferioara. Tnfila’;i maieza inferioara (pagina 10).

Cuplati parghia de infilare in pozitia de surfilare.

Setati selectorul de cusaturi la ,B” pentru cusatura ondulata.

Setati lungimea si latimea cusaturii urmand ilustratia de mai jos.
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Cusatura ondulata rulata cu 3 fire

N

(onduleu).

aobkwn

Taiati firele din conurile firului si indepartati-le de pe traseele firului.
Cuplati parghia de infilare in pozitia de infilare (pagina 10).

Asezati conul pentru firul acului din dreapta pe stiftul de mosor din stéanga.
Introduceti firul acului din dreapta in ghidajul telescopic direct deasupra firului. Urmati calea

de infilare a acului din stdnga spre acul din dreapta.

o ~No»

Infilati maieza superioara (pagina 11).

9. Asezati firul acului din dreapta si firul maiezei superioare sub piciorusul presor si spre spate.

Comutati parghia selectorului de onduleuri de la ,OVERLOCK” (overlock) la ,WAVE”

. Infilati acul din dreapta folosind dispozitivul de infilare a acului setat la ,R” (pagina 13).
. Asezati conul pentru firul maiezei superioare pe al doilea stift de mosor din sténga.

Introduceti firul maiezei superioare in ghidajul telescopic direct deasupra firului. Urmati calea
de infilare superioara pentru firul acului din dreapta, in jos pe calea de infilare din fata, la
stanga ghidajului cromat de fir si direct la portul de infilare ,U” pentru maieza superioara.

10. Asezati conul pentru firul maiezei inferioare pe al treilea stift de mosor din stanga.

11. Glisati firul maiezei inferioare in ghidajul telescopic al firului direct deasupra firului, apoi
conduceti firul in ghidajul telescopic al maiezei inferioare pentru a evita incurcarea firului in
timpul coaserii. Treceti firul prin calea de infilare a maiezei inferioare standard catre portul de

infilare ,L” pentru maieza inferioara. Tnfila’gi maieza inferioara (pagina 10).
12. Cuplati parghia de infilare in pozitia de surfilare.
13. Setati selectorul de cusaturi la ,C” pentru cusatura ondulata rulata.
14. Setati lungimea si latimea cusaturii urmand ilustratia de mai jos.
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Intarire rulata a marginii

Pentru a converti la ,ROLLED EDGE” (margine rulata), consultati pagina 23 pentru schimbarea
setarilor si infilare.

Coaserea materialelor diafane

Utilizati setarea tivului rulat cu 3 fire atunci cand coaseti materiale diafane, care altfel ar necesita
cusaturi franceze. Setati lungimea cusaturii la 2,5. Apoi, realizati pur si simplu cusaturile, aliniind
marginile materialului cu ghidajul cusaturii de surfilare, reducand spatiul excesiv de cusatura.

O margine ondulata sau ,salatd” poate fi creata pe
majoritatea materialelor elastice, cu greutate medie sau
usoare si pe marginile din directia fibrei ale materialelor
tesute, moi. Creeaza o margine destul de decorativa pentru
imbracaminte sport, lenjerie, accesorii si imbracaminte
pentru copii.

Setati masina pentru marginea rulata cu 3 fire (pagina 23).

Setati avansul diferential la 0,6 (fig. B). Surfilati materialul
in directia celei mai mari intinderi - fibra transversala la
tricoturi, directia fibrei la tesaturi. Pentru un efect mai
,frunzos”, Tncercati sa folositi o lungime mai scurtd a
cusaturii si sa intindeti usor materialul (fig. A), pe masura
ce este cusut. Realizati o cusatura de proba (fig. C).

Gaici de curea si butoniere

Utilizati lantisorul de margine rulatd, cusut fara material,
pentru a realiza in mod profesional gaici de curea si
butoniere. Utilizarea unui fir decorativ greu in maieza
superioara formeaza o bucla mai puternica.

Revenirea la surfilarea standard

Eliberati degetele de coasere si intoarceti cadranul lungimii cusaturii in intervalul standard.
Setati latimea si lungimea cusaturii la setérile dorite. Inlocuiti acul din stanga si firul
corespunzator, daca se doreste.



Supraintarirea marginii

Supraintarirea marginii pentru finisarea captusirii, tivurilor si a cusaturilor este una dintre
utilizarile de baza ale unei masini de surfilat, cum ar fi pentru confectionarea unui articol de
imbracaminte sau a unui proiect cu cusaturi deschise presate de 16 mm (5/8 inchi) (fig. A).

Pentru realizarea supraintaririi, asezati un singur strat de material in fata piciorusului presor,
aliniind marginea taiata cu lama de taiere superioara. Incepeti surfilarea, continuand s& ghidati
materialul de-a lungul lamei. Marginea materialului trebuie decupata, dar nu taiata complet. Apoi
realizati cusaturile la masina de cusut conventionala si apasati-le in pozitie deschisa ca de
obicei (fig. B).

Deoarece crestaturile vor fi taiate complet prin acest procedeu, marcati-le inainte de a fi surfilate
cu ,~” chiar in interiorul spatiului cusaturii sau cu un marker de material solubil in apa (fig. C).
Nota: Cu aceasta tehnica se poate utiliza, de asemenea, o cusatura overlock cu 2 fire sau o cu 3 fire.

Coaserea

Pentru articole de imbracaminte sau proiecte care nu
necesita cusaturi conventionale presate-deschise, puteti
coase si termina cusatura intr-o singurd operatiune, apoi
apasati cusaturile pe o parte (fig. A). O cusatura cu 4 sau 3
fire este puternica, dar ofera ,loc de lasare” sau flexibilitate
in functie de nevoile materialului.

Asezati doud straturi de material pe fatd impreuna. Utilizati
marcajele de pe capacul frontal al masinii de surfilat pentru
a alinia materialul pentru latimea dorita a cusaturii. Urmariti
marginea materialului pentru a-I ghida spre marcajul
corespunzator (fig. B).

Nu urmariti acul. Daca ghidati cu exactitate materialul, acul
va coase automat in locul corect.

Nota: Pentru majoritatea cusaturilor, nu sunt necesare
bolduri, deoarece masina de surfilat avanseaza uniform
materialul. Daca aveti nevoie de bolduri, asezati-le paralel
cu linia cusaturii in afara spatiului de cusatura pentru a
evita deteriorarea lamelor.

Ghid pentru cusatura de acoperire frontala

Utilizati semnele de pe capacul frontal al masinii de surfilat

si setati cadranul latimii la ,M” pentru a alinia materialul in

vederea realizarii de cusaturi de precizie. Cand utilizati acul

din stanga, al doilea marcaj ,L” de la ac indica 16 mm (5/8 IILF//

inchi) de la marginea taietoare la ac. ran

Cand utilizati acul din dreapta si al treilea marcaj ,R” de la 5/8 inch /< '

ac indica 16 mm (5/8 inchi) de la marginea taietoare la ac. —(16mm) k AP ?/8 incr)l
16mm

Nota: Setati cadranul de latime la ,M” pentru realizarea de |

cuséturi de precizie. — E\

—




Fixarea capetelor

1.

2.

1.

wn

Cusaturile de surfilare nu se vor desira usor si, in cele mai
multe cazuri, acestea sunt fixate de o cusaturd care le
intersecteaza. In alti situatie, In continuare se ofera mai
multe optiuni pentru fixarea cusaturii (fig. A).

Lasati un lantisor de 7,5 cm (3 inchi), separati firele si
legati un nod.

Aplicati un punct de sigilant de cusatura pe lantisor la
marginea materialului. Lasati s& se usuce si taiati
lantisorul in exces.

. Lasati un lantisor de 7,5-10 cm (3-4 inchi) si folositi un ac

de tapiserie cu ureche mare sau cu ureche dubla pentru
a tese lantul Tn cusatura.

. Blocati Tnceputul sau sfarsitul unei cusaturi surfiland

peste cusaturile anterioare.

Pentru a bloca inceputul cusaturii:

Rotiti manual volantul spre dvs., realizadnd 2-3 cusaturi in
material. Lasati acul (acele) in pozitia cea mai joasa
pentru a ancora materialul.

Ridicati piciorusul presor.

Neteziti lantisorul cu degetele (fig. B). Apoi aduceti
lantisorul in jurul si sub piciorus, astfel incat sa se
alinieze cu marginea materialului (fig. C).

. Coborati piciorusul si continuati sa coaseti, prinzand

lantisorul in cusaturi pe aproximativ 2,5 cm (1 inchi).
Lasati lamele sa taie orice lantisor ramas (fig. D-E).




Fixarea capetelor (continuare)

Pentru a bloca sféarsitul cusaturii:

1. Scoateti firul unei impunsaturi de la capatul cusaturii
(fig. A).

2. Ridicati piciorusul presor si aduceti acul (acele) in
pozitia cea mai ridicata. Trageti inapoi usor de
material pentru a elibera degetele de coasere.

3. Intoarceti materialul cu dosul cuséturii orientat in sus
(fig. B) si repozitionati-l sub piciorusul presor cu acul la
marginea cusaturii, aliniat cu linia anterioara a acului
(fig. C).

4. Coboréti piciorusul presor si coaseti 5-6 impunsaturi
peste cusaturile anterioare, avand grija sa nu le taiati.
Se recomanda sa actionati comutatorul de blocare a
lamei de taiere in sens orar in pozitia de blocare. Rotiti
materialul si strangeti-l (fig. D-E).




Intoarcerea la exteriorul colturilor

1. Coaseti de-a lungul unei margini pana ajungeti la
colt. Scoateti firul unei Impunsaturi de la marginea
materialului (fig. A). (Pe masura ce va apropiati de
margine, este bine sa va opriti si sa intoarceti
manual volantul spre dvs.)

. Ridicati acul (acele) in pozitia cea mai inalta.

. Eliberati degetele de coasere si rotiti materialul
pentru a repozitiona acul la randul anterior de
cusatura (fig. B). Trageti usor in sus toate firele
pentru a elimina firul slabit si a relua coaserea

(fig. C).

Nota: O bucla de fir libera la colt este cauzata de un
fir prea slabit in ac, atunci cand eliberati degetele de
coasere. Tncercat,i din nou; intoarcerea la colturi
necesita ceva practical

W N

1. Intariti tes&turile largi la colt cu o cusatura de fixare
pe masina de cusut conventionald. Taiati la colt
(fig. A).

2. Aliniati marginea materialului cu lama si coaseti
pana cand lama atinge coltul, nu acele. Nu taiati in
colt (fig. B).

3. Coborati acul (acele) pentru a ancora materialul.

4. Ridicati piciorusul presor si indreptati marginea
materialului, formand un pliu Tn colt (fig. C).

5. Asigurati-va ca linia de cusatura marcata este
dreapta, apoi continuati sa surfilati marginea
ramasa. Cand este realizat corect, pliul va disparea
dupa coasere (fig. D).




Surfilarea curbelor

Pentru a surfila in interiorul sau exteriorul curbelor, ghidati materialul in lama de taiere, nu acul
(acele). Nu uitati, taierea are loc inainte ca materialul sa ajunga la ac. Deoarece piciorusul presor
lung de surfilare tine materialul mai fix, poate fi necesar sa ridicati si s& coboréti de céateva ori
piciorusul presor pentru a manevra in jurul curbelor foarte stranse.

Introducerea de benzi

Fanta din piciorusul presor standard este conceputa pentru a |
ghida banda de stabilizare, elastic ingust sau panglica j A
decorativa in cusatura. Introduceti banda sau elastic in fanta si

sub spatele piciorusului (fig. A). Reglati latimea cusaturii
pentru a se potrivi cu latimea benzii. Asezati materialul sub
piciorus si coaseti (fig. B).
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Utilizarea firelor speciale

Cusaturi frumoase pot fi formate prin surfilare cu fire speciale, cordoane si panglici. Aceste fire
mai grele sau mai stralucitoare pot fi folosite pentru a imbunatati aspectul, pentru a adauga
rezistenta sau elasticitate sau pentru a crea efecte speciale, in functie de firul ales.

Unele fire speciale functioneaza bine prin ac si maieze. Unele insa sunt prea grele pentru ac si
ar trebui utilizate doar in maieze.

Utilizati diagrama firelor speciale de la paginile 46/47 ca ghid, tinand cont de faptul ca firele pot
varia de la un producator la altul. Cel mai bine este sa realizati o cusatura de proba pentru
rezultate optime.

Nota: Firele mai groase necesita o lungime mai mare a cusaturii.

Infilarea firelor usoare

Firul special folosit in ac poate fi infilat in mod obisnuit. Totusi, usurinta cu care pot fi infilate in
maieze depinde de grosimea firului.

Schimbarea firelor

1. Taiati firul existent la con si scoateti conul de pe ax
(fig. A).

2. Asezati noul con pe ax. Cu cele doua fire impreuna,
legati o jumatate de nod sau un nod patrat (fig. B).

3. Ridicati piciorusul presor si trageti firul vechi de sub
piciorus pana cand firul nou intra prin masina.

Nota: Cand schimbati un fir de ac, trageti firul pana
ajunge la urechea acului. Apoi taiati nodul (fig. C) si
reinfilati urechea acului manual sau cu dispozitivul de
infilare a acului.

®
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Infilarea firelor cu greutate medie

Firele cu greutatea medie, inclusiv firul de supracusatura, viscoza Decor si firul de nylon elastic,
sunt prea voluminoase pentru a forma un nod care s-ar potrivi prin portul de infilare, dar se pot
strecura prin orificiu cu ajutorul unui ,suport” realizat din fir de surfilare obisnuit (pagina 43).




Suport de fir pentru maieze

1. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.

2.La portul de infilare, taiati firul maiezei care urmeaza sa
fie Tnlocuit. (fig. A) Scoateti firul de sub piciorusul presor
si ghidajele superioare ale firului. Tnlocuiti conul firului cu
firul special.

3. Cu péarghia de infilare cuplata in pozitia de infilare (fig. B),
rotiti volantul spre dvs. pentru a inchide tuburile maiezei
(fig. C).

4.infilati firul special in ghidajele superioare ale firului,
lasénd o coada de 40 cm (18 inchi) deasupra portului de
infilare (fig. D).

5.Taiati o suvita de 55 cm (24 inchi) de fir de surfilare si
pliati pe jumatate pentru a forma un suport de fir.
Introduceti capetele libere ale suportului de fir in port
aproximativ 2,5 cm (1 inchi).

6. Tindnd bucla suportului cu mana stanga, apasati butonul
.-apasare pentru infilare” cu mana dreapta (fig. E) pana
cand capetele firului ies din ochiul maiezei. Pentru
maieza pentru cusatura lantisor, deschideti capacul
lateral al masinii pentru a va asigura ca firul este in ochiul
maiezei respective.

7.Introduceti coada firului special in bucla suportului (fig.
F), trageti capetele firului de surfilare pana céand firul
special trece prin ochiul maiezei (fig. G). Aruncati sau
indepartati suportul pentru fir.

8.Rulati firul maiezei superioare sub piciorus si spre
stanga, taiati firul maiezei inferioare la 10 cm (4 inchi) si
lasati-l sa atarne liber.

SERGING

THREADING




Instrument de infilare a maiezei
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. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.
. La portul de infilare, taiati firul maiezei care urmeaza

sa fie inlocuit. Scoateti firul de sub piciorus si ghidajele
superioare ale firului. Tnlocuiti conul firului cu firul
special.

Cu masina angajata in pozitia de infilare.

Infilati firul special in ghidajele superioare ale firului,
lasand o coada de 45 cm (18 inchi) deasupra portului
de infilare.

. Plasati capatul drept al instrumentului de infilare a

maiezei in portul de infilare. Impingeti instrumentul de
infilare a maiezei pana cand capatul iese din ochiul
maiezei.

. Introduceti coada firului special in ochiul instrumentului

de infilare a maiezei (fig. A). Trageti capatul drept al
instrumentului de infilare a maiezei prin ochiul maiezei,
aducand firul special. (Fig. B)




Ocolirea portului de infilare

Firele grele pot fi folosite pe caile firului de maieza
obisnuite. Tehnicile specifice pot necesita ca firul sa
ocoleasca portul de infilare pentru ca firul sa fie lejer.
Tncepeti cu masina infilata cu fir obisnuit de surfilare.

1. Deschideti capacul frontal si ridicati piciorusul presor.

2. Chiar deasupra portului de infilare, taiati firul maiezei
care urmeaza sa fie inlocuit. Trageti firul din ghidajele
superioare si scoateti conul.

3. Puneti un fir special pe axul de mosor. infilati-l in
ghidajele superioare si fixati-l cu céativa centimetri
dincolo de placa de baza (fig. A).

4. Cu masina angajata in pozitia de surfilare, tineti
capatul firului la ochiul maiezei si folositi penseta
pentru a trage firul existent in maieza din tubul care
se extinde din mecanismul de infilare (fig. B). Lasati
firul in maieza tubulara.

5. Legati firul special de firul obisnuit cu o jumatate de
nod (fig. C). Trageti firul obisnuit din ochiul maiezei
pana cand firul special trece prin ochiul maiezei.

6. Puneti firul maiezei superioare sub piciorus si la
stanga: taiati firul maiezei inferioare la placa de baza.

Daca firul este greu si jumatatea de nod (pasul 5)
este prea mare pentru tubul maiezei, (urmati
indicatiile nr. 1 - 6 de la pag. 43) pentru a face un
suport de fir. Apoi:

N

. Cuplati in pozitia de surfilare.

2. In timp ce tineti capetele desfacute ale suportului de
fir cu o méana, folositi penseta pentru a trage bucla
suportului din tubul care se extinde din mecanismul
de infilare cu cealalta mana.

3. Introduceti 5 cm (2 inchi) de fir decorativ in bucla

suportului. Trageti capetele libere ale suportului de fir

din ochiul maiezei pana cand firul special trece prin
ochiul maiezei.

-

-
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Diagrama orientativa pentru fire speciale

Fir rasucit de
butoniera si
supracoasere

Fir din nailon
cu lana

Fire metalice pentru
brodat la masina

APLICATIE

Cusaturi de intarire a
marginilor sau flatlock
pentru articole de
imbracaminte sport si
articole de decor pentru
locuinte.

Cusaturi moi elastice
pe lenjerie, articole de
imbracaminte pentru
inot, sportive si pentru
margine rulata.

Margini decorative
pentru imbracaminte,
articole cadou, decor
pentru casa etc.

Cusatura cu 4 fire | Dy Da Da o
Doar pentru marginile
expuse

Cusatura cu 3 fire | Da Da Da .
Doar pentru marginile
expuse

Cusitura flatlock | P2 Da Da

. In maieza inferioara
cu 2 fire
intarirea marginilor | Da Da Da
cu 4 fire
intarirea marginilor | pg Da Da
cu 3 fire
Margine rulata Numai in maieza Da Numai in maieza

cu 3 fire

superioara

superioara

Cusatura ondulata
cu 3 fire

In maieza superioara
sau inferioara. Nu in
ambele maieze
simultan

In maieza superioara
sau inferioara. Nu in
ambele maieze
simultan

In maieza superioara
sau inferioara. Nu in
ambele maieze
simultan

Cusatura ondulata

Numai in maieza

In maieza superioara
sau inferioara.

In maieza superioara
sau inferioara.

rulata superioara
cu 3 fire Sau ambele maieze Sau ambele maieze
Cusatura patura Numai in ac In maieza Nu se recomanda
inferioara
Cusatura scarita Numai in ac In maieza Numai in ac
inferioara

COMENTARII

Cand utilizati fir
decorativ in ac, utilizati
un ac de cusaturi
superioare marimea
90 pentru rezultate
optime.

Se poate folosi in ac

Variaza foarte mult in
functie de producator.
Evitati coaserea

cu fibre metalice
grosiere.

Realizati o




Diagrama orientativa pentru fire speciale
(continuare)

Monofilament

Fire metalice pentru
brodat la

Designer 6 Viscoza

transparent L . . Pearl Crown
din nylon masina: Viscoza si Candlelight
In ny poliester, greutate g9
30, 40, 50. Cusatura jeans
Fir de lenjerie Cusatura panglica
APLICATIE Tehnici Lenjerie si materiale Intarirea decorativa a
care necesita ca firul sa fie | usoare, intarirea marginii | marginilor, cusatura
invizibil, cum ar fi tivul orb | materialelor flatlock, tiv rulat, cusatura
fine, tivuri rulate delicate. | ondulata, cusatura
ondulata rulata etc.
Cusatura Nu se recomanda Fir de lenjerie pentru Nu se recomanda
cu 4 fire cusaturi. pentru tivire
Cusatura Tiv orb Fir de lenjerie pentru Nu se recomanda
cu 3 fire cusaturi. pentru tivire
Cusatura flatlock Fir de lenjerie pentru A se utiliza in maieza
Tiv orb inferioara

cu 2 fire

cusaturi.

intarirea marginilor
cu 4 fire

Nu se recomanda

Numai fire pentru brodat
la masina.

A se utiliza Tn maieza
superioara si inferioara.

intarirea marginilor
cu 3 fire

Nu se recomanda

Numai fire pentru brodat
la masina.

A se utiliza Tn maieza
superioara si inferioara.

Margine rulata
cu 3 fire

Lungiti cusatura usor

Fir pentru brodat la
masina in maieza
superioara

A se utiliza numai in
maieza superioara
(Exclusiv coaserea de
panglica)

Cusatura ondulata
cu 3 fire

Nu se recomanda

Fir pentru brodat la
masina in maieza
superioara si inferioara.

A se utiliza in maieza
superioara sau inferioara.
Nu in ambele maieze
simultan.

Cusatura ondulata
rulata
cu 3 fire

Nu se recomanda

Fir pentru brodat la
masina in maieza
superioara.

A se utiliza numai in
maieza superioara

Cusatura patura

Nu se recomanda

Nu se recomanda

Utilizati doar cu ac de
cusaturi superioare
marimea 90 (exclusiv fir
de panglica)

Cusatura scarita

Nu se recomanda

Nu se recomanda

Utilizati doar cu ac de
cusaturi superioare
marimea 90 (exclusiv fir
de panglica)

COMENTARII

Utilizati un fir moale si
flexibil monofilament
Coaseti la o viteza mica.

Folositi plase de fir

pentru a evita ca firele sa

cada de pe mosor si sa
se incurce.

Verificati recomandarile
de mai sus pentru
rezultate optime.
Realizati o cusatura de
proba Tnainte de a
aplica la proiect.




Inlocuirea acelor

LR

A

£ Instrument de
inserare a acului

Sertar de cadere
a acului

1. Ridicati acul in cea mai Tnaltd pozitie, intorcand volantul
spre dvs.

2. Folosind surubelnita din punga de accesorii, slabiti surubul
acului care va fi schimbat. Surubul ,L” pentru acul din
stanga si surubul ,R” pentru acul din dreapta, asa cum se
arata in (fig. A).

Nota: Pentru a impiedica acul sa cada pe placa acului, tineti-I

cu instrumentul de inserare a acului in timp ce slabiti surubul.

(fig. A)

3. Folositi instrumentul de inserare a acului sau penseta
pentru a insera acul nou cu partea platda in spate.
Introduceti acul pana la capat. Verificati fereastra de
vizualizare a acului. (fig. A)

4. Strangeti surubul acului.

Nota: Daca scapati un ac in masina, scoateti sertarul de
cadere a acului din partea de jos a masinii de surfilat. Acul se
va afla in sertar. (Fig. B)

Inlocuirea lamelor de taiere

Lama fixa inferioara este realizata dintr-un otel special de
lungad duratd si nu necesitd inlocuire frecventd. Daca este
necesar, contactati cel mai apropiat distribuitor Baby Lock
pentru a inlocui aceasta lama.

Lama mobila superioara este realizata dintr-un otel mai moale
si va necesita inlocuirea. Daca este necesar, o laméa de schimb
este livratd cu masina. Lama de schimb este amplasata in
compartimentul de accesorii din suportul mosorului.

Daca, din anumite motive, masina dvs. nu taie sau nu
functioneaza asa cum trebuie, duceti-o la cel mai apropiat

distribuitor Baby Lock. Este posibil ca taierea
necorespunzatoare sa indice alte probleme.
Pentru a inlocui lama mobila superioara, urmati

instructiunile de mai jos.

1. Din motive de siguranta, deconectati cablul principal de
alimentare.

2. Deschideti capacul frontal si capacul lamei de taiere (fig. A).
Inlaturati piciorusul presor.

3. Rotiti volantul astfel incat lama mobila superioara sa se afle
in cea mai Tnalta pozitie.

4. Scoateti surubul si lama superioara. (fig. B)

5. Introduceti noua lama in fanta lamei.

6. Introduceti surubul si mentineti lama mobila in cea mai
inalta pozitie in timp ce strangeti surubul.

7. Pentru a finaliza pozitia lamei superioare, rotiti volantul
astfel incat lama mobila sa fie in cea mai joasa pozitie.
Slabiti surubul astfel incat lama mobila sa poata fi coborata
suprapunandu-se 1 mm cu varful lamei fixe (fig. C).
Strangeti surubul.

8. Inchideti capacul lamei de taiere si capacul frontal. Puneti la
loc piciorusul presor

9. Rotiti volantul o rotatie pentru a asigura functionarea lind a masinii.




Curatarea

Masina Baby Lock va functiona la performante optime daca este pastratd curata in permanenta.
Actiunea de taiere a masinii de surfilat creeaza mult mai multe scame decét veti gasi pe masina de
cusut conventionala.

Piesele in miscare majore din masina de surfilat sunt bine protejate si nu trebuie lubrifiate.
Cu toate acestea, va recomandam sa folositi adesea peria de curatare in timpul asamblarii articolului
de imbracaminte pentru a evita acumularea de scame pe lame, bara acului, mecanismul camei
pentru avans si maieze. In cazul in care masina trebuie s& fie unsa, verificati cu cel mai apropiat
distribuitor Baby Lock care este uleiului de masina de cusut de Tnalta calitate recomandat.

PENTRU A SCOATE PLACA DE ACE PROCEDATI DUPA CUM URMEAZA:

1. Din motive de siguranta, deconectati cablul principal de alimentare.

2. Ridicati si indepartati piciorusul presor.

3. Selectati cadranul lungimii cusaturii pentru setarea tivului rulat.

4. Tndepérta’;i acele de pe clema de ace.

5. Rotiti volantul pana cand bucla de sus se afla in pozitia extrema dreapta.

6. Pentru a indeparta placa de ace, indepartati surubul din fatd cu surubelnita si surubul din spate
cu cheia Allen (fig. A).

7. Cu ména dreapta, ridicati mai intai placa acului in fata lamei. Trageti usor spre dreapta, apoi
scoateti spre stanga.

8. Tnlocuiti urmand procedura in sens invers.

9. Tn cele din urma, pozitionati placa de ace astfel incat acele sa coboare in centrul fiecarei gauri pe

placa de ace (fig. B). Apoi strangeti ambele suruburi.

Inlocuirea LED-urilor

Baby Lock Enlighten este echipata cu sistem de iluminare cu LED cu durata lunga de viata, care
nu necesita schimbarea becurilor.
in cazul inlocuirii unitatii cu LED, v& rugdm sa contactati distribuitorul autorizat Baby Lock.



Depanarea

fnainte de a duce masina pentru service, verificati urmatoarele:

Masina nu porneste:

1. Sunt conectate corect stecherele?

2. Este pornita sursa de alimentare?

3. Verificati disjunctorul sau siguranta de uz casnic.
4. Este parghia de infilare in pozitia de surfilare?

5. Sunt toate capacele masinii inchise bine?

Ruperea firului:

Este masina infilata corect? Verificati cu atentie fiecare cale de fir.

Este acul introdus corect?

Este acul indoit si uzat?

Este selectorul de cusaturi setat corect?

Folositi fir de buna calitate?

Firul se alimenteaza liber din con/bobina?

Este dimensiunea acului corecta pentru tipul de material utilizat?

Sunt acele utilizate din sistemul Organ sau Schmetz HAx1SP/CR corect?

©ONoOORLN =

Cusaturi omise:

1. Este acul indoit sau uzat?

2. Este acul introdus corect?

3. Este firul de surfilat infilat corect?

4. Este presiunea piciorusului presor corecta pentru tipul de material?
5. Este utilizat acul corect pentru cusatura respectiva?

6. Este utilizat acul corect pentru materialul cusut?

7. Este materialul scos din spatele masinii in timp ce coaseti?

Materialul nu avanseaza prin masina:

1. Este masina in pozitia de surfilare?

2. Este piciorusul presor in jos?

3. Sunt ascutite lamele de taiere?

4. Sunt lamele de taiere, piciorusul presor si camele de avans fara scame?

5. Sunt asezate corect lamele de taiere si este lama superioara asezata corect fatd de lama
inferioara?

6. Este presiunea piciorusului presor corecta pentru tipul de material?

7. Este lungimea cusaturii setata corect?

8. Este placa acului fixatd pe masina?

Cusatura este inegala:

1. Este firul de surfilat infilat corect?

2. Este selectorul de cusaturi setat corect?

3. Este bine asezat firul in fantele pentru fir?

4. Este pozitionat corect butonul de reglare fina a firului maiezei?

Nota: Daca schimbati pozitia butonului de reglare fina a firului maiezei si cusatura este inegala,
intoarceti surubul in pozitia standard si verificati din nou cusatura (consultati pagina 13 pentru




Depanarea (continuare)

Dificultati de infilare a acului:

1. Este selectorul dispozitivului de infilare a acului la setarea corespunzatoare? (,R” pentru acul
din dreapta, ,L” pentru acul din stédnga.)

2. Este masina in pozitia de surfilare?

Dificultati de infilare a maiezei:

1. Este masina in pozitia de infilare?

2. Este capatul firului in portul de infilare corect?

3. Exista cel putin 1,2 cm (1/2 inchi) de capatul firului in portul de infilare?

4. Exista cel putin 45 cm (18 inchi) de fir liber dincolo de ghidajul firului de deasupra portului de
infilare?

5. Exista o indoitura sau rasucire in firul de 45 cm (18 inchi) pentru a restrictiona fluxul in portul
de infilare?

6. Este firul impiedicat sa treaca prin maieze?

Taierea necorespunzatoare:

1. Sunt boante lamele de taiere?

2. Ali cusut peste un stift drept?

3. Este lama de taiere in pozitia blocata?

4. Lamele de taiere au fost inlocuite Tn mod necorespunzator?
5. Este materialul scos din spatele masinii in timp ce coaseti?

Cusatura ondulata nu se formeaza corect:

1. Este masina infilata corect? Verificati cu atentie fiecare cale de fir.

2. Este masina setata pentru cusatura ondulata cu 3 fire?

3. Este selectorul de onduleuri setat la ,WAVE”"?

4. Pentru margini ondulate rulate, este setat cadranul lungimii cusaturii la ,ROLLED HEM”

(tiv rulat)?

5. Este selectorul de cusaturi setat corect? Setati selectorul de cusaturi la ,B” pentru cusatura

ondulata cu 3 fire sau ,,C” pentru cusatura ondulata rulata cu 3 fire.

Recomandari si interdictii

1. Aveti intotdeauna grija la miscarea in sus si in jos a acului si nu va indepartati atentia de la
masina in timpul functionarii.

2. Cand schimbati acul, piciorusul presor sau orice alte piese, deconectati intotdeauna masina
rotind Tntrerupatorul de alimentare in pozitia OFF (oprit).

3. Nu asezati nimic pe pedala de comanda, deoarece masina s-ar putea porni din greseala si
pedala sau motorul ar putea sa se arda.

4. Cand utilizati pentru prima data masina de surfilat, asezati o bucatd de material sub
piciorusul presor si rulati masina fara fir timp de cateva minute. Stergeti orice ulei care apare.

5. Nu trageti materialul din spatele masinii. O astfel de actiune poate deteriora masina.

6. Pentru a preveni eventualele vatamari, evitati intotdeauna contactul corpului cu orice piese
mobile si mecanismul masginii.

7. NICIODATA nu coaseti peste ace.

Atentie speciala: Deconectati cablul de alimentare de la prizé atunci cand masina nu este

utilizata.




Date tehnice

Tipuri de cusaturi:

Latimea cusaturii:

Lungimea cusaturii:

Avans diferential:

Piciorus presor:
Volant:

Sistem de ace:
Viteza de coasere:
Greutatea maginii:

Sistem de lumina:

2 ace, 2 maieze: Cusatura overlock cu 4 fire
1 ac (stanga sau dreapta), 2 maieze
Overlock cu 3 fire (lat, ingust si tiv ingust)
Flatlock cu 3 fire (lat si ingust) - doar acul din dreapta
Margine rulata cu 3 fire

Cusatura ondulata cu 3 fire

Cusatura ondulata rulata cu 3 fire

1 ac (stanga sau dreapta), 1 maieza
Flatlock cu 2 fire (lat si ingust)

Cusatura patura cu 2 fire

Cusatura scarita cu 2 fire

Latimea cusaturii
Standard 2/3/4 - fir cu acul din stdnga: 5,5 - 7,5 mm

Standard 2/3 - fir cu acul din dreapta
Cusatura ondulata cu 3 fire cu acul din dreapta 3,0 - 5,0 mm

Margine rulata cu 3 fire 1,5 mm
Lungimea cusaturii:

Cusatura overlock cu 2/3/4 fire: 0,75-4 mm
Margine rulata cu 3 fire: 0,75-4 mm

Efect de strangere: N-2
Efect de intindere: N-0,6

Piciorus de surfilare cu clichet

Se roteste inainte

Organ sau Schmetz HA x 1SP/CR
Pana la 1,500 cusaturi pe minut
8,8 kg/19,4 Ibs.

3 LED-uri



Diagrama setarilor pentru selectarea cusaturilor

Tio cusiturs Lungimea| Latimea Acul Selector Avans Selector Pagina
P cusaturii | cusaturii cusaturi | diferential |onduleuri g
Cusatura Stang
overlock 2,5-3,5 | 6,0-7,5 + A N O 19
cu 4 fire drept
Stang
Adunare 4 |e075| -+ A 2,0 0 17
cu 4 fire drept
Cusatura
overlock cu 2-3 7,5 Stang A N 0] 20
3 fire lata
ingusta | 3,0-3,5 | 3,0-3,5 Drept B N 0 21
Tiv
ingust 0,75-4,0R| 3,0 Drept C N-0,6 O 22
cu 3 fire
Margine
rulata 0,75-4,0R| 3,5 Drept D N-0,6 @] 23
cu 3 fire
Cusatura
flatlock 2-3 3,0-5,0 Drept D N O 24
cu 3 fire
Cusatura
flatlock cu 2-2,5 7,5 Stang A N 0] 26
2 fire lata
ingusta 3-3,5 3,5 Drept B N 0o 27
Cusatura
ondulata 0,75-2,5 | 5,0 Drept B N w 34
cu 3 fire
Cusatura
ondulata rulata [0,75-1,5R| 3,0-5,0 Drept C N w 35
cu 3 fire

Diagrama indica intervalul sugerat de setari pentru fiecare categorie de cusaturi.
Efectuati ajustari la setarile lungimii si latimii cusaturii in functie de greutatea materialului
si tipul de fir.



EI-31(2)-E
BLE3ATW-2



