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Cititi inainte de utilizare

Accesorii

Dupa achizitionarea acestui set, verificati continutul.

E F Dispunerea continutului
ambalajului

Denumirea componentei

Accesoriu de baza *1

Suportul rolei

Trimer *1

Lama trimerului =2

Card de activare pentru functia sistemului de alimentare cu role pe CanvasWorkspace (versiunea PC) si 1 model gratuit

mim|O| O| | >

Prospect

*1  Aceastd componentd este atasatd la suportul rolei (B).

*2 Aceastd componenta este atasatd la trimer (C). Nu scoateti decat pentru inlocuire. Dacd piesa este demontata, consultati
»Instalarea lamei trimerului de la pagina 26.
Aceasta componenta este consumabild. Dacd marginea de tdiere se toceste, achizitionati CADXRFC1 (lama trimer).
Achizitionati consumabilele de la distribuitorul autorizat de la care ati cumparat sistemul de alimentare cu role.

Precautii de utilizare

e Acest accesoriu a fost conceput special pentru modelul ScanNCut DX. Acesta nu poate fi utilizat cu alt model
decat ScanNCut DX.

e Pentru a utiliza functia sistemului de alimentare cu role, trebuie sa instalati aplicatia dedicatd CanvasWorkspace
(versiunea PC) pe computerul dvs.

e Nu se pot utiliza decat materiale rulate cu o Iatime de 305 mm (12").

e Continutul acestui document poate fi modificat fara nicio notificare.

e Capturile de ecran din acest manual sunt oferite doar cu scop de exemplificare si pot diferi de ecranele reale.

inainte de a incepe, cititi sectiunea ,Informatii utile” de la pagina 33.



Crearea datelor pentru sistemul de alimentare cu role

Puteti crea date pentru alimentatorul cu role cu ajutorul aplicatiei CanvasWorkspace (versiunea PC).

e Descdrcati si instalati CanvasWorkspace (versiunea PC) (ver. 2.0.0 sau mai recenta) pe computerul
dvs. (http://s.brother/cuocad/)

e Pentru a utiliza serverul CanvasWorkspace, aveti nevoie de un ID de conectare la CanvasWorkspace.
Daca nu aveti un cont gratuit, faceti clic pe [Creare cont nou] pe ecranul care se afiseaza dupa instalare, apoi urmati
instructiunile de pe ecran pentru a crea un cont.

e Datele nu pot fi create si editate in CanvasWorkspace (versiunea de internet).

Activarea functiei de alimentare cu role

1 Porniti CanvasWorkspace pe un computer. i R g
— Please confirm the below information before
2 In CanvasWorkspace, selectati [Setdri de cont...] din activating.
meniul [Ajutor].
9% untitled - Brother CanvasWorkspace XX -XHHX-XXHK-XXKK
File Edit Layer Display
u S) Online Quick Start Guide.
Online Help for Premium Functions » [:}, Roll Feeder
Sh: Online Video Tutorials.
D o I e
OA Language Settings...
- Proxy Settings...
z (== )
D q ol
O Check for the Latest ScanNCut DX Update.
License.
/ i About Brother CanvasWorkspace.
. o | g

3 Faceti clic pe [Activarea functiei premium].
6 Faceti clic pe [OK] pentru a finaliza activarea.

[r—r—
Account Settings

Account Settings

4 Introduceti codul de activare de pe cardul de activare
inclus si apoi faceti clic pe [Activare].

¢ Pentru activare, aveti nevoie de o conexiune la internet.

o Literele cu majuscule ,0” si ,I” nu sunt utilizate in codul de
activare.

¢ Codul de activare este valabil pentru un singur ID de
conectare la CanvasWorkspace. Nu puteti folosi din nou
acelasi cod de activare.

Account Settings

Premium Function Activation

Actrated Premeum Functoes

5 Dupa ce se afiseaza mesajul de confirmare a activarii,
confirmati informatiile, apoi faceti clic pe [Activare], daca
acestea sunt corecte.


http://s.brother/cuoad/

Crearea datelor

Puteti crea date pentru sistemul de alimentare cu role
cu ajutorul aplicatiei CanvasWorkspace.

M Pregatirea formatului
1 Porniti CanvasWorkspace pe un computer.

2 Faceti clic pe [ (Plansa de lucru) din partea dreapti a
ecranului.

Properties

Operation

Color

a«oméz

ne
L Z

Line

Width Dash pattern

» Panoul [Plansd de lucru] se afiseaza in panoul de

control. ‘

- o X
Artboard o4
Arthoard
Atboard Size o
12" x 12"
<
>
Width Height
Direction
Ruler

3 Selectati [Material rulat] de sub [Dimensiunea plansei de lucru].

- o x

Artboard &

Artboard

Artboard Size [‘1&
12" x 12" <
12 x 12" b =z
Rolled Material o

Direction

Ruler

» Pe fundal nu se afiseaza niciun suport.

4 Daca este necesar, modificati indltimea si orientarea plansei

de lucru.

Arthoard
Arthoard
Artboard Size

Rolled Material

Width Height

Dl((() 0@

36.00

Direction

Portrait 2

Ruler

1 inaltimea plansei de lucru

2 Orientarea plansei de lucru (Vertical/orizontal)

>

Retineti

Pregdtirea formatului este finalizata.

Orientarea datelor nu se schimba automat daca se
modifica orientarea plansei de lucru.

Chiar daca datele au fost create pe un format orizontal,
acestea vor fi modificate la orientarea pe verticala in
timpul exportarii ca date de taiere (fisier FCM). Pentru
detalii privind datele de taiere, consultati ,Exportarea
datelor ca fisier FCM” de la pagina 7.

Dimensiunea plansei de lucru este afisata ca dimensiunea
materialului. Caseta rosie indica suprafata de taiere.
Taierea nu poate fi efectuata deasupra, dedesubtul, in
stanga sau in dreapta casetei.

1 Caseta rosie



H Crearea datelor de taiere

Puteti sa creati date originale in CanvasWorkspace sau puteti
importa date, apoi le puteti edita. Pentru acest exemplu, vom
crea date prin editarea unui model pre-instalat.

1 Selectati L (Sistemul de alimentare cu role) din panoul de
obiecte, apoi trageti modelul pe suprafata de lucru.

| @ unitted - Beot
Fle Edt Layer

ra

Retineti

* Reglati modelul astfel incat sa se potriveasca in
caseta rosie. Pentru detalii, consultati ,Crearea
datelor” de la pagina 4.

* Modelul poate fi pozitionat pe suprafata de desen si
daca faceti clic pe model.

+ Datele create cu masina, de exemplu, datele scanate sau
modelele integrate, pot fi utilizate si cu sistemul de
alimentare cu role. Dupé importarea datelor in aplicatia
CanvasWorkspace, selectati [Material rulat] de sub
[Dimensiunea plansei de lucru], apoi exportati-I ca fisier
FCM.

2 Editati modelul.

[E Retineti

» Pentru detalii privind editarea Tn aplicatia
CanvasWorkspace, selectati [Tutoriale video online...] din
meniul [Ajutor].

» Adaugand o margine la inceputul datelor, puteti taia in
mod continuu mai multe copii cu o anumita spatiere intre
ele.

»  Dupa crearea datelor de taiere, exportati-le sau transferati-
le in masina de taiat. Pentru detalii privind exportarea
datelor intr-un computer sau un drive USB ca fisier FCM,
(care poate fi copiat pe 0 masina de taiat), consultati
JExportarea datelor ca fisier FCM” de la pagina 7. Pentru
detalii privind transferarea datelor in masina, consultati
JTransmiterea datelor cdtre masind” de la pagina 8.

Functia caseta de decupare

Decuparea este procesul de indepartare a partilor inutile din
jurul unui model taiat cu scopul de a ldsa partile dorite pe
hartia sau pelicula suport.

Cu ajutorul functiei ,caseta de decupare”, puteti tdia o

caseta (o casetd de decupare) in jurul modelului, usurand
desprinderea partilor inutile.

Pentru acest exemplu, vom folosi modelele incluse in aplicatie.

[
Lt i, 27

I U
40

1 Caseta de decupare

Urmadtoarea imagine prezinta diferenta dintre procedura de
decupare cu si fara casetd de decupare.

e Fard caseta de decupare

Atunci cand dezlipiti parti inutile
mari, acestea se lipesc unele de
altele sau de partile necesare,

ceea ce ingreuneaza dezlipirea.

e Cu caseta de decupare

Taierea unei casete de decupare
are ca rezultat separarea partilor
inutile in unele de dimensiuni mai
mici, ceea ce usureaza dezlipirea.



1 Faceti clic pe o (Editare) in partea dreapta a ecranului.

Properties

Operation

Color
Fill Line

L Z

Line

Width Dash pattern

o «[a)a

» In panoul de control se afiseazd panoul [Editare].

\ ¢

- o x
H— Position and Size -

x v o
<
=

Width Height

Transform

2 Selectati modelul, apoi faceti clic pe [Caseta de
decupare...].

e i
2, = s &
8 e ir
i . Gomdp 4 5
© o Yefon I
v Hapy |trdiy]

- =

oosun o

» Se afiseazd caseta de dialog [Creare casetd de decupare].

3 Selectati modul de specificare a dimensiunii casetei de

decupare.

B [Specificati spatierea fata de obiectul

selectat]

Create Weeding Box

T

Style of the Weeding Box

[ Specify the Spacing from the Selected Ole)c‘t]

0.20 -

Cancel

\ 4

Create Weeding Bex

T

e‘*’

Style of e Weeding Box

Specify the Spacing from the Select:

Spacing

020

E=

Specificati valorile, si apoi faceti clic pe [OK].

B [Specificati dimensiunea dreptunghiului]

Create Weeding Box

e'ﬁ

Style of the Weeding Box

Specify the Spacing from the Selects

Slected Object
Specify the Rectangle Size

t

—
Specify Size
581 - s

I maiman sspect rau

Specificati valorile, si apoi faceti clic pe [OK].



4

Repetati pasii 2 si 3 pentru fiecare obiect care
urmeaza sa fie taiat cu ajutorul unei casete de
decupare.

P Caseta de decupare este creata.

VNG LD RY

1 Caseta de decupare

Retineti

Exportarea datelor ca figsier FCM

Salvati datele ca fisier FCM in computer sau pe un drive
USB, apoi folositi drive-ul USB pentru a transfera datele in
masina de tdiat.

»  Pentru detalii privind transferul corect al datelor din
CanvasWorkspace intr-o masind de taiat, consultati
»Transmiterea datelor la masind” de la pagina 8.

W Salvarea datelor pe un drive USB
1 Introduceti drive-ul USB in portul aferent din computer.

2 Tn CanvasWorkspace, selectati [Exportare fisier FCM...] din
meniul [Fisier].

%% untitled - Brother CanvasWorkspace

Edit Layer Display Help

+ Datele pentru o caseta de decupare creata sunt

salvate pe un nivel separat fata de datele modelului.

Layers
« [%] srove -
SHAPE »N o

[ D Weeding Box L ]

X

New

Ctri+N

Open... ctit-0
Open Recent
Save Ctri-s
Save As. Ctri+Shift+S
Import from Your Computer..
Imnat frm Vour Custinn Machina o g e
i
[( Export FCM File... ] X
e+ i s e v e s, A\
Transfer FCM File to ScanNCut DX via USB Cable. \
Quit cti+Q =2
7 X\
< —
>1 \\\

vy

Q Nots

* Pentru a exporta datele Tntr-un sistem de alimentare cu
role, atunci cand editati datele, selectati [Materialul rulat]
de sub [Dimensiunea plansei de lucru]. Tnainte de a
exporta datele, verificati din nou aceasta setare. Pentru
detalii, consultati ,Crearea datelor” de la pagina 4.

3 Selectati [Drive USB(*)] ca destinatie, apoi faceti clic pe

[Salvare].
* Aceasta denumire difera in functie de sistemul de operare
utilizat.

L T w= + USB Drive (: »
5 Hew fold -]
# Quick access .
& o
=

‘ = USBDre )

~ Hide Folders

s

» Datele sunt salvate ca fisier FCM pe drive-ul USB.



Transmiterea datelor la masina

Datele deschise in CanvasWorkspace pot fi transferate la o
masinad de tdiat ca fisier FCM (care poate fi apoi preluat de
masina de tdiat).

B Transferul de date cu ajutorul cablului USB
(compatibil doar cu Windows)

1 Introduceti conectorii cablului USB in porturile USB
corespunzatoare de pe computer si masina de taiat.

2 Tn CanvasWorkspace, selectati [Transfer fisier FCM la
ScanNCut prin cablu USB...] din meniul [Fisier].

9% untitled - Brother CanvasWorkspace

File] Edit Layer Display Help

New Ctri+N
Open. cir+0
Open Recent
save otri+s
Save As. Ctri+Shift+S
Import from Your Computer.
Import ffom Your Cutting Machine vl T
Export FCM Fie. Sl
[ Transfer FCM File to ScanNCut DX via USB Gable. ] \
Gun ey =
i - AN
s, < —
S>1 \\ ~

»  Daca se afiseaza un mesaj care indica faptul ca datele nu
au fost transmise la masind, confirmati detaliile apoi faceti
clic pe [OK].

v/
~

Nota

+ Pentru a transfera datele la un sistem de alimentare cu
role, atunci cand editati datele, selectati [Materialul rulat]
de sub [Dimensiunea plansei de lucru]. Tnainte de a
transfera datele, verificati din nou aceasta setare. Pentru
detalii, consultati ,Crearea datelor” de la pagina 4.

B Transferul de date prin intermediul
conexiunii la reteaua wireless
@ Pentru aceasta, aveti nevoie de o conexiune la internet.

1 Port USB computer
2 Cablu USB

Vs
~

Nota

+ Conectorii de pe cablul USB pot fi introdusi in port intr-o
singuré directie. In cazul in care conectorul unui cablu
este introdus cu dificultate, nu fortati si verificati orientarea
conectorului.

» Atunci cand transferati date pentru un sistem de
alimentare cu role la o masina de taiat, ecranul de
pornire trebuie sa fie afisat pe masina.

Pattern Scan

IE Retrieve Data ][ 5 Test ]

@ Masina trebuie sa fie conectata la reteaua wireless. Aceastd

functie nu poate fi folosita decat dupd stabilirea unei
conexiuni la CanvasWorkspace. Pentru detalii privind
stabilirea unei conexiuni, consultati ghidul de instalare a
retelei wireless pentru masina de tdiat.

1 Tn CanvasWorkspace, selectati [Transfer fisier FCM la
ScanNCut prin internet...] din meniul [Fisier].

9% untitled - Brother CanvasWorkspace
File| Edit Layer Display Help

New Ctri+N
Open cri+0
Open Recent
save ctit-s
Save As. Ctri+Shift+S
Import from Your Computer.
Import from Your Cutting Machine v § S
\.i
e \
[ ‘Transfer FCM File via the Interet.. ] \\
\
Quit cti+-a =
Pl - htY
&

o1

P> Daca se afiseazd un mesaj care indica faptul cd datele nu
au fost transmise la masina, confirmati detaliile apoi faceti
clic pe [OK].

vy
~

Nota

» Pentru a transfera datele la un sistem de alimentare cu
role, atunci cand editati datele, selectati [Materialul rulat]
de sub [Dimensiunea plansei de lucrul]. Tnainte de a
transfera datele, verificati din nou aceasta setare. Pentru
detalii, consultati ,Crearea datelor” de la pagina 4.



Instalarea sistemului de alimentare cu role

Pentru a instala sistemul de alimentare cu role in vederea tdierii, masina de taiat trebuie pregatita pentru instalarea sistemului

de alimentare cu role si a materialului rulat pe masina.

Instalarea accesoriului de baza la masina

1Apssati °

ecran.

pe ecranul de pornire pentru a afisa urmatorul

o} Wo

Pattern Scan

[= Retrieve Data Ii - Test
Retineti

+ Atunci cand folositi sistemul de alimentare cu role,
optiunile ,Achizitionare date” si ,Testare” nu sunt
disponibile. Selectati ,sistemul de alimentare cu role”
pentru a utiliza aceste functii. (pagina 15 si pagina 18)

+ Atunci cand folositi sistemul de alimentare cu role, optiunea
»Scanare” nu este disponibila.

2 Selectati ,,sistemul de alimentare cu role”.

D)

<| B

Roll Feeder

v

Region Emboss

[E Retrieve Data Ii = Test
Retineti

* Dupa selectarea ,sistemului de alimentare cu rold”, se
afiseaza urmatorul ecran. Selectati ,Atasarea
sistemului de alimentare cu role” pentru a confirma
instructiunile de instalare a sistemului de alimentare.

[ChRoll Feeder

If the machine is not yet set up, select
[Step 1]. If the machine is already set up,
select [Step 2].

wiow 1.

‘ Attach the roll feeder J

’ Start to cut rolled material J

3 Trageti parghia de eliberare a sistemului de alimentare
(din dreapta masinii) spre dvs.

1 Parghie de eliberare a sistemului de alimentare
» Doar partea dreaptd a arborelui este ridicata, iar
arborele este deblocat.

4 Luati sistemul de alimentare cu role si butonul de blocare
a acestuia apoi, in timp ce fixati in pozitie sistemul de
alimentare cu role, rotiti butonul de blocare spre spate, in
pozitia de deblocare (ﬁ).

p Sistemul de alimentare cu role poate fi introdus.

1 Sistem de alimentare cu role

2 Buton de blocare a sistemului de alimentare cu role

5 Introduceti sistemul de alimentare cu role de la & |a Cb

a Sistem de alimentare cu role

6 Luati sistemul de alimentare cu role si butonul de blocare
a acestuia apoi, in timp ce fixati in pozitie sistemul de
alimentare cu role, rotiti butonul de blocare spre dvs., in
pozitia de blocare (E).

» Sistemul de alimentare cu role este blocat in pozitie.

1 Sistem de alimentare cu role

2 Buton de blocare a sistemului de alimentare cu role



7 Returnati parghia de eliberare a sistemului de alimentare (din Instalarea suportului rolei
dreapta masinii) in pozitia originala.

1 Asezati suportul rolei astfel incat dintii sai sa se fixeze in
/ Q > gaurile din capacul frontal al tavii.

1 Parghie de eliberare a sistemului de alimentare
»  Doar partea dreaptd a arborelui este coborata, iar
arborele este blocat.

8 Instalati accesoriul de baza astfel incat capatul acestuia sa se

cupleze la arbore. 1 Dintii suportului rolei

2 Gauri in capacul frontal al tavii

2 Ridicati placutele de ghidare pe fiecare latura a suportului rolei.

1 Accesoriu de baza 1 Pldcuta de ghidare
2 Arbore
1 -~ - - - A -
e Incarcarea materialului in sistemul de
Nota alimentare cu role

» Daca sistemul de alimentare cu role nu este pozitionat

corect, accesoriul de baza nu poate fi instalat corect. N . Al . . o -
Asigurati-va ca rola este in pozitia corecta pentru a 1 Introduceti materialul astfel incat dintele din placuta stanga

putea utiliza sistemul de alimentare cu role. de ghidare sa intre in miezul de hartie al materialului, apoi
- Apasati pe accesoriul de baza pentru a-I fixa ferm pe asezati rola pe cele patru role suport. Asigurati-va ca ati
arbore. incarcat materialul astfel incat sa se desfaca din partea de sus

- Asigurati-va ¢ accesoriul de baza este fixat pe capacul iar partea laterald sa fie tdiata cu fata orientata in sus.

frontal al tavii.

1 Dintele placutei de ghidare

2 Role suport

10



2 Tn timp ce apasati parghia de reglare, impingeti plicuta
dreapta de ghidare pe rola astfel incat sa aliniati corect
marginea stanga a materialului.

1 Parghie de reglare

VLY
~

Nota

* Materialul este corect incarcat daca exista o distanta de 2
sau 3 mm fintre placuta de ghidare si partea dreapta a
rolei. Dupa alinierea marginii stangi a materialului, reglati
placuta de ghidare.

1 Distanta libera de 2 panala 3 mm

Verificarea capatului materialului

Capatul materialului trebuie sa fie taiat uniform, intrunind
toate conditiile de mai jos.

1 Acesta trebuie s fie drept.

2 Marginile din stanga si din dreapta materialului trebuie sa fie
paralele.

Daca materialul nu intruneste ambele conditii de mai sus (1 si
2), este posibil ca acesta sa nu fie alimentat corect.
Inainte de a alimenta materialul, verificati urmatoarele.

11



1 Trageti capatul materialului pana cand ajunge la canalul de
ghidare.
o Verificati dacd partea ce urmeaza sa fie tdiatd este orientatd
cu fata n sus.

1 Canal de ghidare

2 Material

2 Asigurati-va ca marginea din stanga este aliniata cu ghidajul
materialului rulat si capatul materialului este aliniat perfect
cu canalul de ghidare.

o Aliniat
Capatul materialului este perfect aliniat. Nu este necesar sa
taiati uniform capatul materialului.

1 Ghidajul materialului rulat
2 Canal de ghidare
3 Material

»  Alimentati materialul in masina. Pentru detalii, consultati
L+Alimentarea materialului” de la pagina 14.

o Nealiniat
Capatul materialului nu este perfect aliniat. Capatul
materialului trebuie taiat uniform.

1 Ghidajul materialului rulat
2 Canal de ghidare

3 Material

»  Pentru detalii, consultati , Taierea uniformd a capatului
materialului” de la pagina 12.

12

Taierea uniforma a capatului materialului

1 Trageti capatul materialului pana cand depaseste canalul de
ghidare.

1 Canal de ghidare

2 Scoateti trimerul din suportul rolei.

1 Trimer

3 Instalati trimerul peste material.

Aliniati gaurile din trimer cu dintii accesoriului de baza, asa cum este
ilustrat mai jos.

1 Gaura din trimer

2 Dintele accesoriului de baza

4 Aliniati marginea din stanga a materialului cu ghidajul
materialului rulat.

1 Ghidajul materialului rulat



5 Asigurati-va ca lama trimerului este pozitionata la capatul
din dreapta al trimerului.

1 Lama trimerului

2 Trimer

L
Q Nota

Lama trimerului poate taia materialul doar daca acesta
este introdus din capatul din dreapta al trimerului.
Materialul nu poate fi taiat daca este introdus din alta
parte.

6 Tn timp ce pastrati marginea din stanga a materialului
aliniata cu ghidajul materialului rulat, apasati ferm trimerul in
jos pe partea dreapta a materialului. Fixandu-le in pozitie,
introduceti lama trimerului de la dreapta la stanga pentru a
taia materialul.

Introduceti lama trimerului, apasand usor.

2 3

e m%f

§ £

1 Ghidajul materialului rulat

2 Trimer

3 Lama trimerului

AL

Q Nota

Daca materialul nu se taie usor:

Daca taierea nu incepe cu usurinta, de exemplu, daca
materialul prinde lama, in loc sa permita alunecarea lamei
cu forta excesiva, cititi urmatoarele observatii si incercati
din nou. Introducerea lamei trimerului cu forta excesiva
poate provoca deteriorari.
- Daca materialul nu este foarte maleabil, apasati
ferm trimerul in jos pe partea dreapta a
materialului.
- Dacéa materialul este suficient de maleabil si se
onduleaza usor, apasati ferm trimerul in centrul
materialului.

7 Returnati lama a capatul din dreapta al trimerului, apoi
scoateti trimerul.

indepartati orice bucata de material taiata.

1 Trimer

Retineti

Trimerul demontat poate fi pastrat in partea din fata a
suportului rolei.

13



Alimentarea materialului

11n timp ce pastrati marginea din stanga a materialului aliniat3
cu ghidajul materialului rulat, introduceti incet materialul sub
rolele de alimentare din stanga si dreapta. in timp ce tineti
materialul introdus sub rolele de alimentare astfel incat

materialul sa nu se deplaseze, apasati .Tn panoul de
comanda.

1 Ghidajul materialului rulat

2 Role de alimentare

» Dupd ce materialul este introdus in pozitie, pregdtirea
sistemului de alimentare cu role este incheiatd. in acest
moment, asigurati-va ca rolele de alimentare din stanga si
dreapta trec complet peste material.

Retineti

+ Daca materialul se blocheaza, indepartati-l. Pentru
detalii, consultati ,Daca materialul se blocheaza in
masin&” de la pagina 30.

14



Preluarea datelor de la sistemul de alimentare cu role in memoria masinii si taierea

Copiati datele create in CanvasWorkspace (versiunea PC) in memoria masinii de taiat. Datele nu pot fi editate de la masina de

taiat

si functiile de scanare nu sunt disponibile.

Copierea datelor in memoria masinii

1 Dupa selectarea ,,sistemului de alimentare cu role” din
ecranul de pornire, selectati ,,Incepeti taierea materialului
rulat” in ecranul afisat mai jos.

Pentru detalii privind selectarea ,Sistemului de alimentare
cu role” in ecranul de pornire, consultati pasii 1 si 2 din
JInstalarea accesoriului de baza pe masind” de la pagina 9.

Dupa aceasta, prin apdsarea @pe oricare din ecran veti
reveni la ecranul afisat mai jos.

[ChRoll Feeder
If the machine is not yet set up, select

[Step 1]. If the machine is already set up,
select [Step 2].

Step 1:

‘ Attach the roll feeder |

\
‘ Start to cut rolled material |

Retineti

* Prin apasarea pe acest ecran sau a @ pe

masina dupa introducerea materialului, materialul este
scos din masina, apoi se afiseaza ecranul de pornire.
Daca nu a fost introdus niciun material, se afiseaza direct
ecranul de pornire. Pentru a taia materialul cu ajutorul
sistemului de alimentare cu role, selectati din nou
»Sistemul de alimentare cu role”.

+ Daca acest ecran este afisat pe masina, puteti accesa
datele in timp ce acestea sunt transferate cu ajutorul unui
cablu USB.

2 Pentru copierea datelor de pe un drive USB, introduceti drive-
ul in portul USB (pentru o unitate USB) de pe masina de taiat.

3 Selectati locatia in care doriti sa copiati datele apoi selectati
modelul dorit.

Halat

1 Copiati datele de pe un drive USB.
Daca pe drive-ul USB existd mai multe directoare, apasati
un director pentru a se afisa lista modelelor continute.
Daca existd mai multe directoare sau modele, apasati
tastele tip sdgeata de pe ecran pentru a naviga in sus sau
in jos.

skt
ko tk % A
AR

ek

B |
- | B

Retineti

+ Este nevoie de cateva momente pentru detectarea drive-ului
USB. Asteptati 5 - 6 secunde dupa introducerea drive-ului
USB inainte sa apasati orice tasta. (Durata de timp depinde
de drive-ul USB.)

+ Atunci cand utilizati un drive USB cu indicator de acces,
asteptati pana cand acesta nu mai clipeste.

O

» Apadsati modelul pe care doriti sa il copiati, pentru a se afisa
un ecran de confirmare a datelor.

s

sk sk

+ Daca se indica o eroare, apasati din nou

Retineti

+ Se afiseaza doar datele pentru un sistem de alimentare cu
role.

+ Indiferent de dimensiunea modelului, se afiseaza o
suprafata de 610 mm (24”) de la inceputul modelului.

1 Copiati datele din CanvasWorkspace (prin conexiunea la

reteaua wireless).

» Se afiseaza un ecran de previzualizare a configuratiei
modelului. Pentru detalii privind ecranul de previzualizare,
consultati pasul 2 din sectiunea ,Taierea” de la pagina 16.

2 Copiati datele din CanvasWorkspace (cu ajutorul cablului

USB).

> Se afiseazd un ecran de previzualizare a configuratiei
modelului. Pentru detalii privind ecranul de previzualizare,
consultati pasul 2 din sectiunea ,Taierea” de la pagina 16.
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4 Confirmati datele, apoi apasati tasta ,,0K”.

Decupare

]

o 43 .

EI—EEJ - e Asigurati-va ca suportul automat al lamei a fost instalat in
transportorul masinii. Pentru detalii privind suportul de

esfeskokokok A - -: .
lame pe care il puteti utiliza, consultati ,Lame
l, — compatibile” de la pagina 36.
]
= 1 Ridicati parghia scannerului (din partea stanga a masinii) la ,,2”.
3
1 Schimbati afisajul modelului.
= ) < “ [ en
Selectati pentru a se afisa modelul marit pe o zona de
12-inch. =a

2 Selectati , Taiere” in ecranul de previzualizare.

Selectati 3 pentru a se afisa modelul micsorat, astfel
fncét sa fie afisat in intregime.

2 Navigati pe suprafata modelului o

3 Stergeti datele o Apasati ca sa confirmati instructiunile de instalare a
Plergel sistemului de alimentare cu role.

» Se afiseazd ecranul de previzualizare. 3 Pentru a efectua o taiere de probd, apasati tasta , Testare”.

e Pentru a tdia corect proiectul, efectuati o proba de tdiere

o in prealabil. Pentru detalii, consultati , Taierea de probd”
Retineti de la pagina 18.

* Atunci cadnd modelul este afisat in format micsorat, se
afiseaza o lungime maxima de taiere de 1785 mm (70,3"),
indiferent de dimensiunea modelului. Daca modelul este
mai scurt decat 1785 mm (70,3”), modelul va fi afisat cu
un spatiu suplimentar, cu toate acestea, taierea se va opri
la capéatul modelului. Spatiul suplimentar nu va fi inclus in
datele de taiere.

Retineti

» Atunci cand folositi sistemul de alimentare cu role, functia

de taiere pe jumatate este pornita automat. Apasati A
pentru a verifica setarile. Pentru detalii, consultati pasul 4
din "Schimbarea setarii presiunii de taiere” de la pagina 19.
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4 Pentru a efectua o alimentare de proba, apasati &

¢ Pentru detalii, consultati ,Alimentarea de proba” de la
pagina 20.

—

5 Pentru a modifica pozitia de incepere a taierii, apasati { *
¢ Pentru detalii, consultati ,Schimbarea pozitiei de
ncepere a taierii” de la pagina 21.

8 l Test ]
ean) B - |

» Dupa finalizarea tdierii, masina se opreste in partea de
jos a modelului.

7 Pentru a taia materialul in punctul in care se opreste
decuparea, selectati ,Finalizare”.

Finished cutting.

Continue to cut

P Se afiseaza instructiuni privind alimentarea materialului.
Confirmati datele, apoi apasati tasta ,OK".

» Materialul este alimentat pana cand partea de jos a
modelului ajunge la trimer pe accesoriul de baza.

Retineti

* Pentru a continua decuparea altor modele fara a taia
materialul, selectati ,Continuati sa taiati”. Pentru detalii,

consultati ,Taierea continua” de la pagina 22.

P Se afiseaza instructiuni privind tdierea materialului.

o Apasati 0 pentru a confirma instructiunile.

8 Instalati trimerul peste material.
Aliniati gaurile din trimer cu dintii accesoriului de baza.

1 Gaura din trimer

2 Dintele accesoriului de baza

9 Apasati ferm trimerul in jos pe partea dreapta a materialului.
Fixandu-le in pozitie, introduceti lama trimerului de la dreapta
la stanga pentru a taia materialul.

Introduceti lama trimerului, apasand usor.
o Astfel, veti realiza o tdieturd cu o margine de 10 mm

(0,4 in partea de jos a modelului.
o Ca sa opriti masina si sd scoateti materialul inainte de a-|

tdia, apasati pentru ca masina sa transporte

materialul spre dvs.

1 Trimer
2 Lama trimerului

vy
~

Nota

Daca materialul nu se taie usor:

+ Daca taierea nu incepe cu usurintd, de exemplu, daca

materialul prinde lama, in loc sa permita alunecarea lamei cu

forta excesiva, cititi urmatoarele observatii si incercati din

nou. Introducerea lamei trimerului cu forta excesiva poate

provoca deteriorari.

- Daca materialul nu este foarte maleabil, apasati ferm
trimerul in jos pe partea dreapta a materialului.

- Daca materialul este suficient de maleabil si se
onduleaza usor, apasati ferm trimerul in centrul
materialului.
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10 Dupa taierea materialului, confirmati instructiunile apoi
apasati tasta ,,0K”.

}Trim off the rolled
material.

11 Pentru a scoate materialul tdiat, apasati tasta , 0K”.

Unload the rolled material?

p Materialul tdiat este scos din masind prin partea din spate a
acesteia.

18

Taierea de proba

Efectuati o tdiere sau un desen de proba pe tipul de material
ce urmeaza sa fie folosit, pentru a verifica dacd puteti obtine
rezultatul dorit. Aceastd sectiune descrie procedura de
realizare a tdierii de proba.

1 Apasati tasta ,, Testare” din ecranul de taiere.

V‘ : 7. D),
» Un model de test este aranjat automat in ecranul de test.

2 Asigurati-va ca modelul de proba nu se suprapune cu modelul
pentru proiectul dvs. Pentru a schimba locatia modelului de proba,

atingeti[ <+ .. Modelul de proba poate fi mutat tragandu-I pe
ecran.

© imin
Pressure :Auto
Speed 5

1 Schimbati dispunerea modelului.
Atingeti pentru a efectua modificari in ecranul de editare,
atunci cand doriti sa schimbati dispunerea modelului.
Daca se efectueaza modificari la dispunerea modelului, la
urmatoarea taiere de proba modelul va fi dispus automat in
aceeasi locatie.

2 Apasati pentru a regla forma si dimensiunea modelului.

Daca modificati forma si dimensiunea modelului, la
urmatoarea taiere de proba modelul va fi dispus automat cu
aceeasi forma si dimensiune.

Retineti

+ Casetare implicitd, modelul de proba este afisat in coltul
din stanga sus in zona de taiere.

* Pentru a verifica rezultatul taierii de proba lasand
materialul in masina, modelul de proba trebuie dispus mai
jos decét locatia implicita.

ey —

1 Marginea de sus a zonei de taiere
2 Linia unde modelul de proba taiat este dispus in mod implicit

3 Ecran de previzualizare a probei



3 Atingeti tasta ,Start” pentru a initia taierea.

:1min
Pressure :Auto

Speed

Retineti

+ Atunci cand folositi sistemul de alimentare cu role,
functia de taiere pe jumatate este pornita automat.

p> La finalul procesului de taiere, va apdrea urmatorul ecran.

Test Completed.
To cut this pattem,
press "Start" key.
To test again, press
“Test again” key.

Start

Verificati rezultatul taierii de proba.

Pentru detalii, consultati ,Verificarea rezultatelor taierii de proba”

de la pagina 19.

e Pentru a incepe tdierea modelului proiectului dvs., apasati
tasta ,Start”.
Dupa finalizarea tdierii, consultati pasul .din ,Taierea” de la
pagina 16.

e Pentru a efectua din nou o taiere de proba, apasati tasta
+Repetare test”. Pentru detalii, consultati ,Schimbarea setdrii
presiunii de taiere” de la pagina 19.

e Pentru a efectua o alimentare de probd, apasati |&
Pentru detalii, consultati ,Alimentarea de proba” de la
pagina 20.

W Verificarea rezultatelor taierii de proba
Reglati presiunea de taiere conform rezultatelor taierii de proba.
Repetati taierea de proba si reglati presiunea de taiere pana
cand materialul este taiat uniform.

L
Q ot

+ Daca lama intra in material, pot ramane urme de taiere pe
suprafata masinii, in locul de contact cu lama (1). In acest
caz, exista riscul ca taierea sa nu fie realizata corect.
Contactati serviciul clienti Brother sau un centru de
service autorizat Brother.

T

QO Presiunea corecta de taiere
Presiunea de tdiere este corecta atunci cand stratul de
suprafata al materialului este tdiat uniform iar hartia
suport nu este tdiata.

Retineti

+ Setul cu carlig si spatuld (CASPHK 1) este util pentru
desprinderea materialului taiat pe jumatate de pe hartia
sau pelicula suport. Pentru achizitionarea setului cu
spatula si carlig (CASPHK 1), contactati distribuitorul de la
care ati cumparat acest produs.

B Schimbarea setarii presiunii de taiere
Presiunea corecta de taiere pentru taieri pe jumatate este
setata automat; cu toate acestea, unele tipuri de material nu
sunt taiate cu precizie.
Daca materialul nu poate fi taiat cu precizie, consultati tabelul
urmator si reglati setarea pentru presiunea de taiere. Deoarece
lama poate intra in material, efectuati o taiere de proba de
fiecare data cand cresteti setarea.

Rezultatul taierii
de proba

Presiune prea mica: Atingeti

O parte a modelului |

nu este taiata. |i] in ecranul de setari o
data pentru a creste
presiunea.

Presiune prea mica: Atingeti

Nu este taiat

intregul model. |i] in ecranul de setari o
data pentru a creste
presiunea.

Presiune prea mare: Atingeti

Exista taieturi _
adanci care L n ecranul de setari o data
penetreaza complet |pentru a scadea presiunea.

si hartia suport.

0O Schimbarea setarii presiunii de taiere

1 Atunci cand apare urmatorul ecran, dupa terminarea taierii
de proba, apasati ,,Retestare” pentru a se afisa ecranul de
proba.

Test Completed.
To cut this pattem,
press "Start" key.
To test again, press
"Test again” key.

Test again

2 Apésa;i[ < . pentru a deplasa modelul de proba intr-o
locatie diferita. Modelul de proba poate fi mutat tragandu-I pe
ecran.

Pressure

Speed
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3 Apasati in ecranul de proba pentru a se afisa ecranul

de setari.

Pressure
Speed

4 Apasati sau. _J pentru a regla presiunea de taiere
pentru taieri pe jumatate.

¢ Dupa reglarea setdrilor, atingeti tasta ,0K".

Cut Speed

Cut Pressure
(Half Cut)

5 Verificati daca setarile sunt afisate in ecranul de testare
apoi efectuati din nou o taiere de proba.

5D
V.4 >
A

\\ Ly
Q Nota

+ Aveti grija s& nu cresteti presiunea prea mult. In caz
contrar, lama se poate rupe. Daca presiunea este
prea mare, materialul nu va fi taiat uniform.

20

Alimentarea de proba

inainte de t3iere, puteti verifica daci materialul este
alimentat drept si dacd lungimea materialului este suficienta
pentru lungimea modelului de tdiere. Pentru a verifica daca
materialul poate fi alimentat fara probleme, nu parasiti
masina in timpul alimentarii de proba.

Retineti

+ Daca bucata ramasa din material este prea scurta,
scoateti banda care fixeaza capatul materialului la miezul
din hartie, daca exista.

1 Asigurati-va ca parghia scanerului (de pe partea stanga a
masinii) este ridicata la ,,2”.

Pentru detalii, consultati ,Taierea” de la pagina 16.

2 Apasati Ilb in ecranul de tiiere.

Cut >

© Imin [ 5 |
Pressure .Mn: \

Speed 5

‘a‘ Test
Retineti

+ Aceasta operatie poate fi efectuata si prin apasarea

it atunci cand se afiseaza urmatorul ecran dupa
finalizarea probei de taiere.

Test Completed.
To cut this pattern,
press "Start" key.
To test again, press
“Test again” key.

Test again

Start

3 Asigurati-va ca materialul este incarcat in masina. Atingeti
tasta ,Start” pentru a initia taierea de proba.

¢ Pentru detalii, consultati ,Alimentarea materialului” de la
pagina 14.

1 Trial feed

g

By first feeding the installed rolled material,

you can check if it has the required length for

the pattemn to be cut. —
At the same time, performing trial feeding ‘:J
before starting to cut allows you to check

» Materialul este alimentat.

Retineti

+ Daca @ este apasat in timpul alimentarii de proba,
alimentarea se opreste si se afiseaza urmatorul ecran.

Stop feeding and move the rolled material to the
original position.




4 Dupa finalizarea probei de alimentare, se afiseaza urmatorul
mesaj. Apasati tasta ,,OK” pentru a reveni la ecranul anterior.

Finished trial feeding.

p Daca lungimea materialului este suficienta pentru lungimea
modelului de taiere, se alimenteaza doar materialul
corespunzator lungimii modelului, apoi materialul este
transportat inapoi la pozitia de start a alimentarii.

Daca lungimea materialului nu este suficienta pentru
lungimea modelului de taiere, materialul nu este
transportat Tnapoi la pozitia de start.

Retineti

+ Daca materialul se blocheaza, indepartati-I. Pentru detalii,
consultati ,Daca materialul se blocheaza in masinad” de la
pagina 30.

+ Daca materialul se onduleaza cu usurinta, acesta nu va fi
transportat corect. In acest caz, aplatizati onduleurile apoi
fncarcati din nou materialul.

Schimbarea pozitiei de incepere a taierii

Pozitia de incepere a taierii poate fi mutata in sus sau jos (in
directia de alimentare) pana la locatia dorita.

g eae ~ we s 3 . f
1 Pentru a modifica pozitia de incepere a tiierii, apasati [ *

[
2 Apésati[ * sau[ ¥ pentru directia in care doriti sa

deplasati materialul.

Cut start position adjustment

Press the feed direction button.

[I Inainte”: Materialul este transportat spre spatele
masinii.

[I Inapoi”: Materialul este transportat spre fata
masinii.
3 Apasati pentru a reveni la pasul . de pe ecran.

Cut start position adjustment
Press the feed direction button.

» Materialul continué sa fie alimentat cat timp tineti apasat

* sau[ ¥

* Daca materialul este alimentat pana la capat in timp ce
este transportat spre spatele masinii, atunci acesta nu va
mai putea fi antrenat de rolele de alimentare. Daca
materialul nu mai este antrenat de rolele de alimentare,
incarcati-1 din nou. Pentru detalii, consultati ,Alimentarea
materialului” de la pagina 14.

« Daca materialul este transportat spre partea frontala a
masinii pana cand capatul materialului se afla direct sub
rolele de alimentare, alimentarea se opreste.
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Taierea continua

Dupa tdierea unui model, puteti continua sa taiati fie acelasi
model fie unul diferit, fara sa tdiati materialul.

L
Q Nota

* Lungimea maxima a materialului (in directia de
alimentare) care poate fi taiata dupa incarcare este de
1785 mm (70,3”)*. Daca doriti sa decupati un material care
depaseste lungimea specificata, taiati materialul si
scoateti-I din masina, apoi introduceti din nou materialul
pentru a continua taierea.

* Aceasta depinde de material si de conditiile de
functionare specificate de Brother.

Bl Taierea repetata a aceluiasi model

1 Apasati ,,Continuati sa taiati”.

Finished cutting.

Finish

[Cominue to cut

» Se afiseazd ecranul de previzualizare.

2 Selectati ,,Taiere” in ecranul de previzualizare, apoi apasati
tasta ,,Start” pentru a incepe sa taiati.

(2]
Please select » |

~

Test

3]
[0/

» Modelul afisat este tdiat.
»- Taierea incepe de la marginea de jos a ultimului model
decupat.

22

Retineti

+ Pentru a modifica pozitia de Incepere a taierii, consultati
»Schimbarea pozitiei de incepere a taierii” de la pagina 21.

+ Pozitia de incepere a taierii poate fi ajustata si prin
adaugarea unui spatiu la inceputul datelor de taiere, in
timpul crearii acestora. Pentru detalii, consultati ,Crearea
datelor de taiere” de la pagina 5.

H Taierea continua cu un model diferit

1 Apasati ,,Continuati sa taiati”.

Finished cutting.

Finish
[CW'“"W]

| 2 Se afiseaza ecranul de previzualizare.

2 Apasati n ecranul de previzualizare.

p Cand apasati , se afiseaza mesajul ,Stergerea datelor
afisate pe ecran OK?”.
Apasati tasta ,OK”.

3 Selectati ,incepere tiiere material rulat” apoi accesati un alt
model.

[hRoll Feeder
If the machine is not yet set up, select
[Step 1]. If the machine is already set up,
select [Step 2].
Step 1:
Attach the roll feeder ]
[ Start to cut rolled material ]

* Pentru detalii, consultati ,Preluarea datelor in memoria
masinii” de la pagina 15.

Retineti

» Pentru a madifica pozitia de incepere a taierii,
consultati ,Schimbarea pozitiei de incepere a taierii” de
la pagina 21.

» Pozitia de incepere a taierii poate fi ajustata si prin
adaugarea unui spatiu la inceputul datelor de taiere, in
timpul crearii acestora. Pentru detalii, consultati ,Crearea
datelor de taiere” de la pagina 5.



Indepartarea sistemului de alimentare cu role pentru alimentarea cu ajutorul suportului

Pentru atasarea materialului pe un suport in vederea taierii, sistemul de alimentare cu role trebuie demontat.

1 Ridicati accesoriul de baza pentru a-l demonta de pe
masina.

1 Accesoriu de baza

2 Trageti parghia de eliberare a sistemului de alimentare
(din dreapta masinii) spre dvs.

1 Parghie de eliberare a sistemului de alimentare
» Doar partea dreaptd a arborelui este ridicatd, iar
arborele este deblocat.

3 Prindeti sistemul de alimentare cu role si butonul de
blocare a acestuia apoi, in timp ce fixati in pozitie sistemul
de alimentare cu role, rotiti butonul de blocare spre spate,

in pozitia de deblocare (i).
p> Sistemul de alimentare cu role poate fi introdus.

1 Sistem de alimentare cu role

2 Buton de blocare a sistemului de alimentare cu role

4 Introduceti sistemul de alimentare cu role de la Ebla .

1 Sistem de alimentare cu role

5 Luati sistemul de alimentare cu role si butonul de blocare
a acestuia apoi, in timp ce fixati in pozitie sistemul de
alimentare cu role, rotiti butonul de blocare spre dvs., in
pozitia de blocare (E).

» Sistemul de alimentare cu role este blocat in pozitie.

1 Sistem de alimentare cu role

2 Buton de blocare a sistemului de alimentare cu role

6 Returnati parghia de eliberare a sistemului de alimentare (din
dreapta masinii) in pozitia originala.

1 Parghie de eliberare a sistemului de alimentare
P Doar partea dreapta a arborelui este coborata, iar arborele
este blocat.
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7n timp ce strangeti parghia de reglare, impingeti placuta
de ghidare din dreapta.

1 Parghie de reglare

8 Scoateti materialul, asigurati-va ca acesta nu se prinde in
dintele de pe placuta de ghidare a suportului rolei.

1 Dintele placutei de ghidare

9 Pliati placutele de ghidare din stanga si din dreapta
suportului rolei.

1 Placuta de ghidare

24

10 Ridicati suportul rolei pentru a scoate dintii de fixare de
pe suport din gaurile capacului frontal.

1 Dintii suportului rolei
2 Gauri in capacul frontal al tavii
11 Depozitati accesoriul de baza, suportul rolei si trimerului

unul deasupra celuilalt.

e Atunci cand mutati suportul rolei, sustineti-l ferm de
partea de jos cu ambele maini.

1 Accesoriu de baza
2 Suportul rolei

3 Trimer



Consumabile/intretinere

Criterii pentru nlocuire

inlocuirea lamei de tiiere

Pentru functionarea sigura a acestei masini, inlocuiti
urmatoarele componente consumabile confirm criteriilor de
nlocuire. Pentru achizitionarea pieselor, contactati
distribuitorul de la care ati cumpdrat produsul sau cel mai
apropiat centru de service autorizat Brother. Pentru detalii
referitoare la accesoriile optionale, consultati manualul de
utilizare a masinii de taiat, sau informatiile de a pagina 2 din
acest manual.

!_ama de taiere
Inlocuiti cand:
e tdieturile din material sunt neuniforme, reducand calitatea
produsul finit
e marginea de tdiere este tocitd
* lama este ciobitd (Daca nu taie nici atunci cand extensia
lamei sau presiunea de tdiere sunt setate la o valoare mai
mare decéat cea necesard, este posibil ca lama s3 fie
ciobitd.)

Pentru detalii despre inlocuirea lamei sau curatarea

suportului, consultati manualul de utilizare a masinii de taiat.

1_ama trimerului
Inlocuiti cand:
» tdieturile din material devin neuniforme sau materialul nu
poate fi sectionat cu o tdieturd curata
e marginea de tdiere este tocitd
¢ lama este ciobitd

Retineti

* Nu dezasamblati lama trimerului.

B Demontarea lamei de taiere

1 Opritor

1 impingeti usor opritorul din partea stanga a trimerului.

» Opritorul se va deplasa in jos, astfel incat lama trimerului
sa poata fi demontatd de pe trimer.

1 Opritor

Retineti

+ Nu fmpingeti cu forta opritorul. Tn caz contrar, ecranul se
poate deteriora.

2 Trageti lama trimerului citre capatul din stanga pentru a-I
scoate din trimer.

.

0
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H Montarea lamei de taiere 3 Introduceti dintele din stinga pe sina trimerului.

Lama de taiere instalata corect

1 Impingeti usor opritorul din partea stanga a trimerului.

» Opritorul se va deplasa in jos, astfel incat lama trimerului 1 Dinte pe lama trimerului
sa poata fi montata de pe trimer. 2 Sina

1 Opritor

2 Tineti lama trimerului asa cum este indicat in imaginea de mai
jos, apoi introduceti dintele din dreapta pe sina trimerului.

1 Dinte pe lama trimerului

2Sina
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Curatarea lamei de taiere

Daca se acumuleazad resturi de material scame sau praf in

interiorul lamei trimerului, aceasta nu va mai tdia materialul.

Curatati periodic lama materialului.

Retineti

* Nu dezasamblati lama trimerului.

1 Scoateti lama trimerului din trimer.
¢ Pentru detalii, consultati procedura din ,Demontarea lamei
trimerului” de la pagina 25.

2 Utilizand o perie disponibila in comert, curatati resturile de
taiere, scamele si praful.

1 Montati lama trimerului pe trimer.

* Pentru detalii, consultati procedura din ,Montarea lamei
trimerului” de la pagina 26.
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Depanarea

Dacd masina nu mai functioneaza corect, verificati urmdtoarele probleme posibile precum si sectiunea FAQ de pe site-ul Brother
Solutions Center (http://s.brother/cpoac/) inainte de a solicita depanarea. Daca problema persistd, contactati serviciul clienti
Brother sau un centru de service autorizat Brother. Simbolul asterix (*) care insoteste o pagina de referinta face trimitere la
manualul de utilizare a masinii de tdiat. Pentru detalii privind depanarea retelei wireless, consultati ghidul de instalare a retelei

wireless pentru masina de taiat.

Material
Cauza (sau rezultat) posibila Solutie Referinta
Atunci cand a fost introdus materialul, Introduceti materialul astfel incat sa fie asezat .
’ : A LY — pagina 14
acesta nu a fost asezat sub rolele de sub rolele de alimentare din stédnga si dreapta.
alimentare.
_ Introduceti usor materialul in fanta de alimentare
: - iy . ; — pagina 14
Materialul nu poate fi introdus. —/ nu afost utilizat pentru a introduce | apoi apasati
materialul.
sistemul de alimentare cu role nu este Reglati pozitia sistemului de alimentare cu role. | — pagina 9
pozitionat corect.
Arborele este deblocat. Blocati arborele. — pagina 10
Optiunea ,Sistemul de alimentare cu role” s . " .
nu a fost selectat pe ecranul de pornire Selectati ,,Slsternul de alimentare cu role” pe — pagina 9
" | ecranul de pornire.
quatul materialului nu este taiat Taiati uniform capatul materialului. — pagina 12
uniform. !
Materialul a fost introdus inclinat in fanta A'I:p(jlaFl Imargm_eelx ?'r.' stlanga a_mate:;alulu_l cu .
de alimentare ghidaju materlaAu ui rulat, apoi introduceti — pagina 14
Materialul nu este alimentat ’ materialul drept in fanta de alimentare.
drept. i ; i 5
Mater!alul nu este fixat bine de pldcutele Fixati ferm materialul cu ajutorul placutelor de — pagina 11
de ghidare. o ;
ghidare.
Tava din spate nu este scoasa. Scoateti tava din spate. —>*
Sistemul de alimentare cu role nu este Reglati pozitia sistemului de alimentare cu role. | — pagina 9
pozitionat corect.
Exista o obstructie la nivelul fantei Pastrati zona din jurul fantei masinii libera astfel .
. . masinii. incat materialul sa poata trece prin aceasta.
Materialul nu poate fi alimentat. - - - -
Masina este instalata pe o suprafata care . . < < . <
’ = ’ Asezati masina pe o suprafata plana, uniforma. —
nu este plana. ’ ’ ’ ;
. P Indepértati materialul blocat conform
Materialul ce urmeaza sa fie decupat d 'I, di itolul.Daca ialul )
este blocat in mecanismul de procedurilor din capitolul,Daca materialul se — pagina 30
. . . C o blocheaza in magin&” de la pagina 30.
Materialul nu poate fi alimentare a masinii.
transportat. Dupa taierea materialului, materialul . . )
transportat este prea scurt si ramane in Scoatefi mat_erlalul carenua pUtUt.f'- — pagina 31
s ’ transportat si care a ramas in masina.
masina. ; ;
indepértati materialul blocat conform
procedurilor din capitolul,Daca materialul se — pagina 30
Materialul este blocat. Materialul nu a fost introdus drept. blocheaza in masina” de la pagina 30. Dupé ce | — pagina 12
taiati uniform capatul materialului, introduceti — pagina 14
din nou materialul drept.
- Pozitia de incepere a taierii Schimbati pozitia de incepere a taierii pentru a
Materialul se deplaseaza a fost modificatd accidental. muta materialul in pozitia dorita. Apasati - pagina 21

intr-o pozitie nedorita.

- Dupa taierea modelului, nu a fost
selectata operatia corecta.

panoul de comanda pentru a transporta
materialul spre dvs.

* Pentru detalii, consultati manualul de utilizare a masinii de taiat.
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Decupare

In suport s-a acumulat praf sau scame.

Curatati suportul.

suport a materialului.

taiere (taiere pe jumatate)”) este
incorecta.

Materialul decupat se prinde Lama este uzata. Tnlocuiti lama cu una noua. - *
pe varful lamei. Materialul decupat este incompatibil cu Tnlocuiti materialul cu unul compatibil. — pagina 33
masina. — pagina 34
Pentru sigurants, masina se opreste daca Urmati instructiunile din mesajul afisat pe ecran.
Masina_ S8 op_rit in tin_1_pu| apasati un buton de p,e panoul de’operare ;Apasat,l tteista O{( pgtr_]trltf al TUtda dlstpozntlvu_l (Ijel —
efectudrii unei operatii. in timpul taierii, ransport in pozitia initiala. Introduceti materialu
si repetati procedura.
Lama utilizata nu este compatibila cu Tnlocuiti lama cu una compatibila. L
materialul.
Daca taierea nu este posibila nici atunci
cand presiunea de taiere este setatd la o | Inlocuiti lama cu una noua. —>*
valoare mai mare decat cea necesara,
Materialul supus decuparii nu a | este posibil ca lama s fie ciobita.
fost taiat in intregime. Unele Lama este uzata. Tnlocuiti lama cu una noua. -
zone au ramas nedecupate. - - — = — - — -
p Materialul este incompatibil cu Inlocuiti materialul cu unul compatibil. — pagina 33
masina. — pagina 34
Presiunea de taiere (,Presiunea de Reglati setarea pentru ,Presiunea de taiere _ pagina 19
taiere (taiere pe jumatate)”) este (taiere pe jumatate)” din ecranul cu setari. pag
incorecta.
n suport s-a acumulat praf sau scame. Curatati suportul. —*
Exista téie}uri adanci el Presiunea de taiere (,Presiunea de Reglati setarea pentru ,Presiunea de taiere .
penetreaza complet hartia — pagina 19

(téiere pe jumatate)” din ecranul cu setari.

Materialul nu poate fi taiat
curat.

Daca lama intra in material, pot ramane
urme de taiere pe suprafata masinii, in
locul de contact cu lama (1).

T

T~

Contactati serviciul clienti Brother sau un
centru de service autorizat Brother.

* Pentru detalii, consultati manualul de utilizare a masinii de taiat.

Lama trimerului

[ linainte de aincepe taierea, materialul si | incepe taierea, materialul si

scoasa din trimer.

opritorul trimerului.

trimerul nu au fost apasate ferm cu mana Apésat,i ferm materialul si trimerul cu méana, apoi| —» pagina 13
" | incepeti sa taiati. — pagina 17
Materialul nu este taiat curat de |
i i In lama trimerului s-au acumulat praf sau e . . .
lama trimerului. P Curétati lama trimerului. — pagina 27
scame. Y
Lama trimerului este uzata. Tnlocuiti lama trimerului cu una noua. — pagina 25
Lama trimerului nu a fost Lama trimerului a fost Tmpinséa dincolo de | Urmati instructiunile de instalare pentru a ~» pagina 26

monta lama trimerului.
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Daca materialul se blocheaza in masina Nots

+ Daca materialul este prins sub glisiera si nu poate fi scos,

1 Apasati @ pe panoul de comanda pentru a opri masina. asigurati-va ca masina este oprita, scoateti suportul din
glisiera apoi deplasati incet glisiera cu mana pentru a

scoate materialul.

»

o
o)
Q o>
@

2 Scoateti cablul de alimentare din priza de curent.

3 Scoateti accesoriul de baza de pe arbore.

6 Returnati parghia de eliberare a sistemului de alimentare (din
dreapta masinii) in pozitia originala.

1 Accesoriu de baza

4 Trageti parghia de eliberare a sistemului de alimentare (din
dreapta masinii) spre dvs.

1 Parghie de eliberare a sistemului de alimentare
» Doar partea dreaptd a arborelui este coborats, iar arborele
este blocat.

7 Montati accesoriul de baza de pe arbore.

1 Parghie de eliberare a sistemului de alimentare

» Doar partea dreaptd a arborelui este ridicata, iar arborele
este deblocat. Acest lucru permite scoaterea cu usurinta a
materialului blocat.

5 Scoateti materialul blocat.

e Scoateti incet materialul. in caz contrar, piesele interne ale
masinii pot fi deteriorate.

8 Introduceti stecherul cablului de alimentare intr-o priza electrica.

o Apasati @ pe panoul de comanda.

Cand se afiseaza ecranul de pornire, atingeti ecranul in orice
punct.
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M Daca materialul blocat nu poate fi scos
Materialul taiat nu este scos din masina prin partea din spate a
acesteia. Urmati procedura descrisa mai jos pentru a scoate
materialul blocat.

\‘ Ly
Q Nota

* Dupa taierea materialului cu lama trimerului, materialul
scos prin partea din spate a masinii este prea scurt si, prin
urmare, ramane in masina.

1 Apasati @ pe panoul de comanda pentru a opri masina.

2 Scoateti cablul de alimentare din priza de curent.

3 Scoateti complet tava posterioara a masinii.

e Pentru detalii despre scoaterea tavii posterioare,
consultati manualul de utilizare a masinii de tdiat.

4 Scoateti materialul blocat.

1 Material blocat

5 Instalati tava posterioara pe masina.
o Pentru detalii despre instalarea tavii posterioare,
consultati manualul de utilizare a masinii de taiat.

6 Introduceti stecherul cablului de alimentare intr-o priza
electrica.

7 Apasati @ pe panoul de comanda.

Cand se afiseaza ecranul de pornire, atingeti ecranul in
orice punct.
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Mesaje de eroare

Urmatorul tabel cuprinde o lista cu mesajele care pot fi afisate in timpul functionarii masinii, precum si solutiile corespunzatoare.
Efectuati operatiunea necesara conform instructiunilor din mesajul sau solutia descrisa in acest document. Daca problema
persistd, contactati serviciul clienti Brother sau un centru de service autorizat Brother.

Mesaje de eroare ale masinii de taiat

Mesaj de eroare (masina de taiat) Cauza/solutie

Datele nu pot fi citite. Procedura de preluare a datelor pentru sistemul de alimentare cu role
Selectati [Sistemul de alimentare cu role] din ecranul de pornire pentru | a fost efectuata gresit. Urmati procedura corecta pentru preluarea
a utiliza aceste date. datelor. (pagina 15)

Materialul rulat nu este incarcat. . .
i Materialul nu a fost introdus.

Dupa introducerea materialului, apasati tasta ,Start”. (pagina 14)

Apasati pe panoul de comanda pentru a incarca materialul rulat.

Materialul nu a fost alimentat corect in timpul decuparii/desenarii.
Aliniati marginea din stdnga a materialului cu ghidajul materialului rulat,
apoi introduceti materialul drept in fanta de alimentare. (pagina 14)

Materialul rulat nu este incarcat corect.
Materialul rulat este scos din masina.

Parghia de eliberare a sistemului de alimentare (din dreapta

masinii) a ramas in pozitia trasa spre dvs.

Parghia de eliberare a sistemului de alimentare a fost eliberata. Impingeti parghia de eliberare a sistemului de alimentare Tnapoi pentru
Blocati pérghia de eliberare a sistemului de alimentare.

a bloca arborele, apoi apasati pentru a introduce materialul.

(pagina 10)
Datele nu pot fi citite. - Acest mesaj se afiseaza atunci cand incercati sa transferati date
Obtineti din nou codul PIN si inregistrati masina. la 0 altd masina decat cea inregistrata in aplicatia
Datele nu pot fi salvate. CanvasW orkspace.
Obtineti din nou codul PIN si inregistrati masina. - Inregistrarea masinii dvs. a fost anulata in
CanvasWorkspace. Inregistrati din nou masina.
Datele nu pot fi sterse. Este posibil ca drive-ul USB sa nu fie compatibil cu aceasta masina.

Daca in urma scoaterii unitatii USB si reluarii acestei operatii se
afiseaza din nou mesajul de eroare, inlocuiti drive-ul USB.

Pentru informatii privind drive-urile USB compatibile cu aceasta
masina, vizitati adresa noastra de internet (http://s.brother/cpoac/).

Datele nu pot fi citite.

Mesaje de eroare CanvasWorkspace

Mesaje de eroare (CanvasWorkspace) ' Cauza/solutie

Exista deja trei niveluri grupate in momentul aplicarii casetei de
decupare.

Caseta de decupare va fi grupata cu obiectul original. Deoarece nu se
pot grupa mai mult de trei niveluri, de-grupati obiectul pe care va fi
aplicata caseta de decupare, apoi aplicati caseta de decupare.

Operatia nu este permisa. Gruparea obiectelor include deja 3 niveluri
de obiecte grupate. (E93001)

Atunci cand se aplica o caseta de decupare, dimensiunea sa este mai
mica decéat dimensiunea obiectului original.

Deoarece linile de taiere pentru caseta de decupare se vor
suprapune peste cele ale obiectului original specificati o dimensiune
pentru caseta de decupare mai mare decét cea a obiectului selectat.

Dimensiunea introdusa este mai mica decéat cea a obiectului selectat.
Doriti aplicarea ca atare? (N93001)
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Informatii utile

Utilizarea sistemului de alimentare cu role

Pentru utilizare cu autocolante din vinil sau materiale cu transfer termic in format rulat. Materialul rulat trebuie sa aibd un
suport iar masina trebuie sd poatd recunoaste tdieturile pe jumatate.

Materialul rulat poate fi introdus direct in masina (fara a fi atasat la un suport) si apoi taiat. Cu acest accesoriu care fixeaza
materialul, acesta poate fi derulat uniform si introdus corect in masina. Utilizarea sistemului de alimentare cu role elimind
necesitatea de a atasa materialul la un suport, ceea ce face posibild tdierea modelelor lungi sau taierea modelelor multiple,
continuu si eficient.

Sistemul de alimentare cu role este conceput special pentru ScanNCut DX. Acesta nu poate fi utilizat cu alt model decat
ScanNCut DX.

Pentru a utiliza functia sistemului de alimentare cu role, trebuie sa instalati aplicatia dedicatd CanvasWorkspace (versiunea PC)
pe computerul dvs. si sa editati modelul cu ajutorul acesteia.

Materiale compatibile

Tdierea pe jumatate trebuie efectuatd pentru a tdia materialul fara a-l atasa la un suport. (Taieturile pe jumatate sunt uneori
denumite si ,kiss cuts”.)
Tdierea pe jumatate reprezinta procesul de tdiere exclusiva a suportului adeziv al materialului dublu (de obicei autocolant din
vinil sau hartie termo*), fard a taia si stratul suport, cum ar fi hartia suport sau folia suport. Prin urmare, doar materialele
compatibile cu aceasta procedura pot fi tdiate pe jumatate cu ajutorul masinii de tdiat echipata cu sistemul de alimentare cu
role. Materialele care nu au un strat suport (hartie termo, rola de hartie de desen etc.) nu pot fi taiate cu acest accesoriu. In loc
sa utilizati sistemul de alimentare cu role, atasati aceste tipuri de materiale la un suport si taiati-le.

* Accesoriul de alimentare cu role: Pentru a fi utilizat impreuna cu selectati materiale termoadezive.

S

3

1 Strat suport cu adeziv
2 Adeziv
3 Strat suport

4 Lama

Exemple de materiale care pot fi utilizate

e Autocolant din vinil
Acest material autocolant este utilizat pentru decorarea articolelor de semnalizare, ferestrelor, peretilor sau vehiculelor.
Materialul consta din doua straturi: o foaie adeziva si un suport (hartie sau folie). Dupa utilizarea masinii de taiat pentru a
decupa modelul dorit, cum ar fi un text sau un logo, doar de pe stratul autocolant, atasati modelul direct pe perete, vehicule
sau alta suprafata.

* Faceti o proba pe o suprafatd mica inainte de a lipi autocolantul, pentru a evita deteriorarile.

Aplicarea autocolantului din vinil pe o suprafata

Taiati pe jumatate modelul dorit Dezlipiti excesul, lasand doar modelul pe suport. (Decuparea) Atasati foaia de aplicare *1 pe
cu gjutorul masinii de taiat. suprafata suportului pe care
ramane modelul. (x2)
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Transferati modelele decupate pe Dupa ce curatati suprafata, lipiti La final, dezlipiti foaia de aplicare.
foaia de aplicare astfel incat sa bucaétile decupate de autocolant
ramana corect aranjate. pe foaia de aplicare. (+2)

*1 Foaia de aplicare (denumita si hartie sau foaie de transfer) este o foaie cu aderenta scdzuta folosita pentru lipirea autocolantului din
vinil pe suprafata tinta. Folositi aceastd foaie impreuna cu autocolantul din vinil.

*2  Folositi racleta (CASCP1) sau spatula (CABRY1) pentru atasarea foii de aplicare si pentru transferul bucatilor decupate de autocolant pe
suprafata tintd. Pentru achizitionarea racletei (CASCP1) sau spatulei (CABRY1), contactati distribuitorul de la care ati cumparat acest
produs.

® Material termoadeziv

Materialul termoadeziv este utilizat pentru transferul modelelor termoadezive pe materiale cum ar fi tricouri sau bluze. Materialul
constd din doud straturi: o foaie adeziva termoplastica Si o foaie de transfer (hartie sau folie). Dupd decuparea modelului cu ajutorul
masinii de taiat, cum ar fi a unui text sau a unui logo, de pe foaia adezivd termoplasticd, atasati modelul la suprafata tintd, apdsand

suportul cu o presa sau un fier de cdlcat.
* Consultati instructiunile producatorului incluse cu materialul termoadeziv.

Aplicarea materialului termoadeziv pe suprafete

Creati propriul model in Taiati pe jumatate modelul dorit Dezlipiti excesul, lasand doar modelul pe suport. (Decuparea)
CanvasWorkspace. cu ajutorul masinii de taiat. (+1)

Asigurati-va ca modelul este

intors creand o imagine in

oglinda. Pentru detalii, consultati

manualul de utilizare a masinii de

taiat.

Avand suportul orientat in sus, Transferati modelul cu o presa Dezlipiti suportul.
asezati foaia taiata la pasul 3 pe  sau un fier de calcat. (*3)

o suprafata tinta, cum ar fi un

material (*2).

*1 Atunci cand Tncdrcati o rola de material termoadeziv intr-o masina de tdiat echipata cu sistem de alimentare cu role, asigurati-va ca

materialul este orientat corect. (pagina 35)
*2  Verificati mai intai daca pe suprafata tinta poate fi aplicat un material termoadeziv.
*3 Conditiile de transfer termic (temperatura, timp de apasare etc.) diferd in functie de materialul utilizat. Folositi materialul conform

manualului inclus.
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Materiale incompatibile

Urmatoarele materiale nu pot fi utilizate, chiar daca sunt prevazute cu hartie sau folie suport. Materialul se poate separa,
provocand blocarea in timpul procesului de taiere.

H Material al carui capat de onduleaza in sus atunci cand rola este incarcata cu hartia sau folia
suport orientata in jos

Verificati acest lucru in cazul materialelor termoadezive.
In cazul in care capatul materialului se onduleaza in sus, taiati-1 la dimensiunea corespunzatoare apoi atasati- pe un suport.

v/
~,

Nota

+ Daca materialul termoadeziv rulat are o lungime de 610 mm
(24”) sau mai putin, se recomanda sa utilizati suportul nostru
optional pentru taiere de 12" x 24” (305 mm x 610 mm).

+ Daca materialul rulat este mai lung de 610 mm (24”), taiati la
dimensiunea de 610 mm (24”) sau mai putin, apoi atasati la
suportul nostru optional de taiere de 12” x 24” (305 mm x
610 mm).

> In caz contrar, materialul se poate bloca in masing.

Cand capatul materialului se onduleaza
® n sus, acesta nu va fi alimentat corect.

AN

1 Rol& cu hartie suport (folie suport) pe fata exterioara

1

Cand capatul materialului este plat

sau se onduleaza in jos, acesta va fi
7’ alimentat corect.

N

=
NS

1

1 Rol& cu hartie suport (folie suport) pe fata interioara

W Material cu marginile din dreapta si din stdnga neparalele

e Marginile din dreapta si din stanga nu sunt paralele. in timpul aliment3rii materialului, acesta pierde contactul
cu rolele de antrenare, ceea ce provoaca rasucirea
materialului si alimentarea incorectd a acestuia.
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e Marginile din dreapta si din stanga sunt paralele.

v
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Dimensiunile materialelor rulate care pot fi incarcate in sistemul de alimentare cu role

in sistemul de alimentare cu role puteti incirca materiale rulate cu urmétoarele dimensiuni.

1 Latimea materialului *1 305 mm (12")
2 Diametrul rolei 39 mm - 115 mm (1,5" — 4,5")

3 Diametrul exterior al miezului din hartie *2 |42 mm — 115 mm (1,7" - 4,5")
4 Diametrul interior al miezului din hartie *2 |39 mm — 115 mm (1,5" — 4,57

5 Grosimea materialului rulat *3 0mm -21 mm (0" -0,8")

6 Grosimea materialului (inclusiv hartia 0.21 mm x 0.35 mm
sau folia suport) ' '

*1 Latimea maximd a suprafetei de tdiere este de 251,8 mm (9,9"). Anumite zone din dreapta si stdnga materialului nu pot fi taiate.

*2 Pentru materiale cu miez din hartie

*3 Lungimea maxima (in directia de alimentare) a suprafetei de taiere este de 1.785 mm (70,3").(Pentru detalii, consultati , Taierea continud” de
la pagina 22.) Daca lungimea materialului (in directia de alimentare) rdmasa pe rold este de 305 mm (12”) sau mai putin sau daca
dimensiunea foii de material este de 305 mm x 305 mm (12" x 12"), atasati-I pe un suport pentru alimentare si tdiere.

Lame compatibile

Atunci cand taiati cu ajutorul sistemului de alimentare cu role (fara sa folositi suportul), tdierea pe jumatate este efectuatd
automat. Atunci cand folositi sistemul de alimentare cu role, utilizati suportul lamei automate si lama automata.

Daca utilizati suportul lamei automate si lama automat3, faceti o tdiere de proba cu acelasi material pe care doriti s3 1l utilizati in
proiectul dvs., pentru a verifica daca materialul poate fi tdiat cu precizie. Daca tdierea automata pe jumatate nu este efectuata
corect, presiunea de tdiere poate fi reglatd manual.Pentru detalii privind reglarea presiunii de tdiere, consultati ,Schimbarea
setarii presiunii de tdiere” de la pagina 19.

Pozitia parghiei scannerului

in timpul alimentarii materialului, acesta poate lovi mecanismul de alimentare a masinii, ceea ce conduce la o alimentare
incorecta. Cand taiati cu ajutorul sistemului de alimentare cu role, ridicati parghia scannerului (din partea stanga a masinii) la
2II
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